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Mobelindustrie — Mobelhandel
Holzwerkstoffe — Vorprodukte
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Fiir die europaische Holzwerkstoff-
und Oberflachenbranche gab es in
den letzten Monaten scheinbar vor
allem eine Richtung. Die schon im
vergangenen Jahr zufriedenstellende
Nachfrage hat in mehreren Bereichen
weiter angezogen. Die Baukonjunktur
lauft in vielen Landern wieder besser,
was inzwischen auch in der Mobelin-
dustrie und im Innenausbau fiir einen
positiven Geschaftsverlauf sorgt. Da-
durch ist auch der Auftragseingang der
Holzwerkstoff- und Oberflachenherstel-
ler angestiegen. Im Exportgeschaft
profitieren die Mobelhersteller und
die Zulieferindustrie zudem von den
letztjahrigen Kursverlusten des Euros
gegeniiber dem US-Dollar, auch wenn
sich die Gemeinschaftswahrung zuletzt
wieder etwas stabilisiert hat.

In den letzten Monaten ist es in ver-
schiedenen Teilbereichen der Zulie-
ferindustrie aber auch zu Produkti-
onseinschrankungen gekommen, die
sich in Verbindung mit der guten Be-
schaftigung in Versorgungsproblemen
niedergeschlagen haben. In der Folge
sind die Preise fiir verschiedene Vor-
produkte bereits im Verlauf des zweiten
Halbjahrs 2016 deutlich angestiegen.
Dieser Trend hat sich im laufenden
Jahr fortgesetzt und zum Teil noch
verstarkt. Die Hersteller von Holzwerk-
stoffen und Oberflachenmaterialien
bemihen sich inzwischen mit immer
groBerem Nachdruck um eine Weiter-
gabe dieser Kostensteigerungen, um
auch die Ergebniszahlen wieder in die
richtige Richtung zu bringen. Diese

Weitergabe scheint vor allem dort zu
gelingen, wo die Versorgungssituation
schwieriger geworden ist. Zuletzt war
das zum Beispiel bei Spanplatten der
Fall.

Die vorliegende Sonderausgabe
»EUWID Holz special” greift mehrere
dieser Themen auf. Neben den Kosten-
steigerungen im Rohstoffbereich wer-
den auch aktuelle Entwicklungen in der
Formaldehydregulierung dargestellt.
Der Geschaftsverlauf im Anlagenbau,
Veranderungen in der europaischen
Holzwerkstoffbranche, ein Update zum
Digitaldruck in der Dekordruckbranche
und Trends im Oberflachenbereich sind
weitere Themen.

The European wood-based panel and
surface business appears to have been
heading in only one direction over the
past few months: up. Demand had alrea-
dy been satisfactory last year and has
strengthened again in several areas.
Construction activity is rebounding in
many countries, something that is now
prompting positive business for the furni-
ture industry and for interior remodelling
firms too. Wood-based panel and surface
manufacturers have seen their order
intake pick up as a result. On the export
market, furniture manufacturers and the
supplier industry are also benefiting from
the euro’s losses against the US dollar

last year, although the single currency
has tended to stabilise a little of late.

A variety of segments within the sup-
plier industry have also encountered
production curtailments over the past
few months, which have combined with
good workloads to create supply prob-
lems. Prices for a variety of upstream
products thus soared as early as during
the second half of 2016. This trend con-
tinued and sometimes even intensified
this year. Wood-based panel and surface
material manufacturers are now trying
harder and harder to pass on these cost
hikes so that they can point their ear-
nings back in the right direction. These
producers appear to be mainly having
success in cases where the supply situ-
ation has become more challenging of
late, with particleboard serving as one
recent example.

This special issue, EUWID Holz special,
tackles several of these issues. It covers
both increasing raw material costs and
recent developments with formaldehyde
rules. Business in the plant construction
sector, changes within the European
wood-based panel industry, an update
on digital printing in the decor printing
sector and trends in the surfaces busi-
ness are also addressed.
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Uber Neuordnung der Hallenbelegung werden Ausstellungsbereiche neu sortiert

Interzum und Ligna erwarien

grojfsere Ausstellungsfldchen

den/gilnstigen konjunkturellen Rah-
menbedingungen wollen die Veran-
stalter der beiden Leitmessen fiir
die Holzwerkstoff- und Oberflachen-
branche in diesem Jahr sowohl die
Ausstellerzahlen als auch die Aus-
stellungsflachen steigern.

Bei der Kolner Interzum soll sich damit
der bei den letzten Veranstaltungen beob-
achtete Aufwartstrend weiter fortsetzen.
Seit dem Einbruch in den Jahren 2003
und 2005 ist die Zahl der Interzum-Aus-
steller wieder schrittweise angestiegen.
Bei der vorletzten Veranstaltung lag die
Ausstellerzahl inklusive der zusammen
vertretenen Unternehmen knapp Uber
1.500, im Mai 2015 haben sich 1.562
Aussteller beteiligt. Bei der in diesem Jahr
vom 16. bis 19. Mai in Kdln stattfinden-
den Interzum rechnet der Veranstalter
Koelnmesse GmbH mit deutlich liber
1.600 Ausstellern. In Abhangigkeit vom
Buchungsverlauf in den letzten Wochen
konnte sich die Ausstellerzahl auch noch
weiter an die Marke von 1.700 Unterneh-
men annahern. Aufgrund des steigenden
Ausstellerinteresses hatte die Koelnmes-
se bereits bei der Aufplanung fiir alle drei
Ausstellungsbereiche zusatzliche Flachen
bereitgestellt. Damit soll in den insgesamt
zehn Hallen eine Netto-Ausstellungsflache
vonrund 92.000(2015: 87.129) m? be-
legt werden.

Die Ligna wird vom 22. bis 26. Mai und
damit wie bereits 2015 in der Woche nach

der Interzum stattfinden. Mit dem bisheri-

gen Buchungsverlauf kénnte sich die Zahl
der Aussteller wieder an das Niveau der
letzten beiden Ligna-Veranstaltungen an-
nahern. Die Netto-Ausstellungsflache wird
sich mit dem im Friihjahr 2016 von den
Ligna-Veranstaltern, dem Fachverband
Holzbearbeitungsmaschinen im Verband
Deutscher Maschinen- und Anlagenbau
(VDMA), Frankfurt, und der Deutsche Mes-
se AG, Hannover, erstmals vorgestellten
neuen Flachenkonzept auf rund 128.000
(121.195) m2 erhohen.

Sonae Arauco hat
grofSeren Stand gebucht

Das zum 1. Juni 2016 neugegriindete
Joint Venture Sonae Arauco S.A., Madrid,
wird auf der Interzum mit einem gréBeren
Stand in Halle 10.2 vertreten sein. Das
Unternehmen wird sich damit erstmals
auf einer Branchenmesse prasentieren;
unter anderem soll dabei die Weiterent-
wicklung der Dekorkollektion ,Innovus”
gezeigt werden.

Die Anfang April 2017 in Sonae Arauco
Deutschland AG umfirmierte Glunz AG,
Meppen, hatte sich auf der letzten Inter-
zum im Mai 2015 erstmals wieder mit
einem kleineren Stand auf der Sonderaus-

stellung ,Innovation of Interior” beteiligt.
Das Unternehmen hatte damals die liber-
arbeitete und von ,Topan MDF Colour”
in ,Innovus Coloured MDF” umbenannte
Kollektion von durchgefarbten MDF so-
wie die Kollektionserweiterung ,Innovus
Essence” vorgestellt. Davor hatten Glunz
und die lbergeordnete Sonae Industria
SGPS S.A., Maia/Portugal, iiber einen
langeren Zeitraum auf eine Interzum-Betei-
ligung verzichtet. Im Friihjahr 2006 hatte
Glunz zwar einen Stand auf der Interzum
2007 gebucht, die geplante Teilnahme
dann aber im Februar 2007 kurzfristig
wieder abgesagt.

Die diesjahrige Beteiligung von Sonae
Arauco steht bereits seit August 2016
fest. Damals hatte das Unternehmen
den rund 300 m2 groBen Stand in Halle
10.2 gebucht. Sonae Arauco wird in der
Halle damit der groBte Aussteller sein.
Aus der Holzwerkstoffindustrie werden
in dieser Halle unter anderem auch die
Unilin bvba (Wielsbeke/Belgien), die
FunderMax GmbH (St. Veit/Osterreich),
die italienischen Unternehmen Fantoni
S.p.A. (Osoppo) und Societa Agglomerati

Dem Ausstellungsbereich ,,Materials &
Nature®, der sich im Mai 2015 auf die

Hallen 6, 5.1 und 4.2 erstreckt hatte, wird
auf der diesjibrigen Interzum mit dem
Tausch der Halle 5.1 auf 10.2 eine grijse-
re Fléiche zur Verfiigung gestellt.




Industriali Bosi S.p.A. (Saib, Fossadello
di Caorso), die tiirkischen Hersteller AGT
Agac San. ve. Tic. A.S. (Antalya) und Star-
wood Orman Uriinleri Sanayi A.S. (Inegdl),
sowie der griechische MDF-Hersteller
Alfa Wood S.A. (Larissa) vertreten sein.

Materials & Nature belegt
Hallen 6, 10.2 und 4.2

Die Halle 10.2 bildet zusammen mit der
Halle 6 und der halben Halle 4.2 den
Ausstellungsbereich ,Materials & Nature®,
in dem die Hersteller von Holzwerkstoffen
und Oberflachenmaterialien zusammen-
gefasst sind. Damit wurde die Hallenbe-
legung gegeniiber der letzten Interzum
leicht geandert. Damals hatte sich der
Holzwerkstoff- und Oberflachenbereich
uber die jeweils benachbarten Hallen 6,
5.1 und 4.2 erstreckt. In diesem Jahr
wird die Halle 5.1 durch die gegeniiber-
liegende Halle 10.2 ersetzt, mit der eine
groBere Flache zur Verfiigung gestellt
werden kann.

Die groBten Aussteller aus dem Holzwerk-
stoffbereich werden wie auf der letzten
Interzum die jeweils in Halle 6 platzierten
Egger-Gruppe, St. Johann/Osterreich,
und Swiss Krono Group sein, gefolgt
von der Pfleiderer Group S.A., Breslau/
Polen. Weitere Holzwerkstoffhersteller
in Halle 6 sind die Homanit GmbH & Co.
KG (Losheim), die Cleaf S.p.A. (Macherio/
Italien), die Gruppo Mauro Saviola s.r.l.
(Viadana/ltalien) und die Teverpan MDF
Levha San. Ve. Tic. A.S. (Istanbul/Tiirkei).

Unter den in der Halle 6 vertretenen De-
kordruckern und Finishfolienherstellern
wird es kaum Veranderungen geben. Die
groBten Stande werden wie 2015 von der
Schattdecor AG (Thansau), der Surteco
SE (Buttenwiesen-Pfaffenhofen) und der
Impress-Gruppe belegt. Die Interprint
GmbH, Arnsberg, halt dagegen auch in
diesem Jahr an dem seit Mai 2009 prak-
tizierten Konzept fest und wird statt einer
direkten Beteiligung an der Interzum in
der dem Kolner Messegelande benach-
barten Design Post KdIn ausstellen. Aus
Deutschland werden neben den groBen
Druckern noch die DTS-Systemoberfla-
chen GmbH, Oberhausen, Decor Druck
Leipzig GmbH (Leipzig), Likora GmbH
(Horn-Bad Meinberg) und M. Vettel GmbH
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(Lorsch) sowie die Mobelfolien GmbH
Biesenthal (MFB, Biesenthal) vertreten
sein. MFB wird dabei wie bei den Vorver-
anstaltungen einen gemeinsamen Stand
mit den ebenfalls zur La Cour-Gruppe
gehorenden Unternehmen Melaplast
GmbH (Schweinfurt) und Melatec Ele-
mente GmbH (Gleichamberg) belegen.
Die slideuropaischen Dekordrucker La-
migraf S.A. (L'Amettla del Vallés/Spani-
en), Decotec S.A. (Tordera/Spanien) und
Confalonieri S.p.A. (Filago/Italien) sowie
die zu japanischen Gruppen gehorenden
Unternehmen Toppan Printing Co. Ltd.
(Tokio), N.V. Chiyoda Europa S.A. (Genk/
Belgien) und DNP Europa GmbH (Diissel-
dorf) werden wieder ahnliche Standplatze
belegen wie bei der letzten Interzum.

Quelle: EUWID (nach Angaben von
Deutsche Messe AG und AUMA)

Im Bereich Dekorpapier behalten auch die
Anfang April 2017 durch Zusammenfiih-
rung der beiden Spezialpapierhersteller
Munksjo Oyi und Ahlstrom Oyi entstandene
Ahlstrom-Munksjo Oyj, Helsinki/Finnland,
sowie der Geschaftsbereich , Technocell”
der Felix Schoeller Holding GmbH & Co.
KG, Osnabriick, ihre bisherigen Standposi-
tionen. Dariiber hinaus wird die Cartiere de
Guarcino S.p.A. (CDG), Guarcino/Italien,
die auf der letzten Interzum in Halle 5.2
ausgestellt hatte, in die Halle 6 wechseln.
In der gleichen Halle sind auch die Her-
steller von strukturierten Pressblechen
und Strukturgebern zusammengefasst.

Anbieter von thermoplastischen Folien,
Kunststoffkanten und Schichtstoffen wer-
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den sich dagegen auch in diesem Jahr auf
zwei Hallen verteilen. Aus der Kunststoff-
folienbranche werden zum Beispiel die Re-
nolit SE (Worms), die Konrad Hornschuch
AG (WeiBbach) und die Alfatherm S.p.A.
(Venegono Superiore/Italien) in der Halle
6 ausstellen, wahrend die Klockner Penta-
plast Europe GmbH & Co. KG, Montabaur,
in der Halle 10.2 zu finden ist. Aus dem
Kantenbereich werden dort die Moderne
Kunststoff-Technik Gebr. Eschbach GmbH
(MKT), Ohrdruf, und der Handler Rudolf
Ostermann GmbH, Bocholt, vertreten
sein. Die Dollken Kunststoffverarbeitung
GmbH, Gladbeck, ist dagegen in Halle 6
Teil der Surteco-Gruppenprasentation.
Weitere Kunststoffkantenhersteller in
Halle 6 sind die tschechische Hranipex
a.s., Humpolec, und die portugiesische
Probos Plasticos S.A. (Proadec), Mindelo.

Verdnderungen bei den
Schichistoffherstellern

Unter den Herstellern von Schichtstoffen
und Elementen wird es auf der diesjahri-
gen Interzum erneut zu Veranderungen
kommen. Bereits bei den letzten Ver-
anstaltungen waren mehrere Unterneh-
men neu dazugekommen oder wieder
weggeblieben. Von den Ausstellern der
letzten Interzum wird in diesem Jahr die
Abet Laminati S.p.A., Bra/ltalien, fehlen.
Die Westag & Getalit AG aus Rheda-Wie-
denbriick, die 2015 ausgesetzt hatte,
hat dagegen einen Stand in Halle 10.2
gebucht. Die Dekodur GmbH &. Co. KG
(Hirschhorn) und die Modekor Europe
GmbH (Rothenburg) hatten sich vor zwei
Jahren ebenfalls gegen eine erneute
Teilnahme an der Interzum entschieden;
diese beiden Unternehmen werden auch
in diesem Jahr nicht nach Kéln kommen.

In Halle 10.2 werden aus dem Schicht-
stoffbereich neben Westag & Getalit auch
die Unternehmen FunderMax, OAO Slotex
(St. Petersburg/Russland), Puricelli s.1..
(Costamasnaga//ltalien), SM'art s.r.l. (Or-
bassano/Italien) und Gentas San. Tic.
A.S. (Ankara/Tiirkei) vertreten sein. In
Halle 6 ist die zur Wilsonart International
Holding LLC, Temple/Texas, gehorende
Resopal GmbH, GroB-Umstadt, erneut
der groBte Schichtstoffaussteller. Aus
der Formica Corp., Cincinnati/Ohio, wird
der Holz- und Metallschichtstoffherstel-



ler Homapal GmbH, Herzberg, wieder
den gleichen Stand wie bei den letzten
Interzum-Veranstaltungen belegen. Mit
der italienischen Arpa Industriale S.p.A.
(Bra), den indischen Unternehmen Merino
Industries Ltd. (New Delhi), Greenlam
Industries Ltd. (New Delhi), Century Ply-
boards Ltd. (Kolkata) und Rushil Decor
Ltd. (Ahemdabad) sowie der kolumbiani-
schen Lamitech S.A.S. (Bogota) sind zu-
dem mehrere Produzenten aus Ubersee
vertreten. Wahrend sich die Schichtstoff-
hersteller damit auf die Hallen 6 und 10.2
verteilen, wird der Verband International
Committee of the Decorative Laminates
Industry (ICDLI), Briissel, wieder einen
Stand in Halle 4.2 belegen.

Neben den Schichtstoff- und Kantenher-
stellern gibt es in der Halle 10.2 weitere
Angebotsschwerpunkte mit den Berei-
chen Furnier, Furnierkanten, furnierte
Platten, Sperrholz und Massivholz. Die
Valinge Innovation AB, Viken/Schweden,
wird sich wie in den letzten beiden Jah-
ren mit Clickverbindungen fiir die Mo-
belindustrie prasentieren. Die Mimaki
Deutschland GmbH, zu der japanischen
Mimaki Engineering Co. Ltd. gehérender
Hersteller von Tintenstrahldruckern und
Plottern mit Sitz in Minchen, und der
Scannerhersteller Cruse Spezialmaschi-
nen GmbH, Wachtberg, sind Beispiele fiir
Aussteller aus dem Technologiebereich.
Mit der Metis Systems s.r.l., Rom, wird
ein weiterer Scannerhersteller in Halle 6
vertreten sein.

Die Halle 4.2 umfasst vor allem Furnier-
und Sperrholzhersteller sowie die Inno-
vation of Interior. Dabei wird es mit der
Schorn & Groh GmbH, Karlsruhe, auchim
Furnierbereich einen Riickkehrer geben.

Grofsteil der Ligna-Fléichen
wurde inzwischen belegt

Bis Anfang April 2017 haben rund 1.500
Unternehmen als Aussteller fiir die Lig-
na gebucht. Damit kann nach Angaben
des VDMA-Fachverbands Holzbearbei-
tungsmaschinen und Deutsche Messe
der GroBteil der in den zehn Hallen und
auf dem Freigelande zur Verfligung ste-
henden Flachen belegt werden. Mit den
noch weiterhin eingehenden Buchungen
sollen in den nachsten Wochen auch

die Restflachen weitgehend belegt wer-
den. Damit soll sich auch die Gesamt-
Ausstellerzahl dem bei den letzten zwei
Ligna-Veranstaltungen erreichten Niveau
annahern.

An der Ligna 2015 hatten sich laut den
Zahlen des Ausstellungs- und Messe-
Ausschusses der Deutschen Wirtschaft
(AUMA), Berlin, inklusive der zusammen
vertretenen Unternehmen 1.552 (2013:
1.548) Aussteller beteiligt. Die Verteilung
auf in-und auslandische Aussteller hatte

Die Zukunft beginnt hier.

sich dabei allerdings gegenlaufig entwi-
ckelt. Wahrend die Inlandsbeteiligung an
der letzten Ligna auf 688 (749) Unter-
nehmen zuriickgegangen ist, hat sich
die Zahl der Aussteller aus dem Ausland
auf 864 (799) erhoht. Die Netto-Aus-
stellungsflache war 2015 im Vergleich
zur Vorveranstaltung leicht auf 121.195
(123.197) m2 zuriickgegangen. Deut-
sche Aussteller hatten davon 59.386
(68.112) m? belegt, auf auslandische
Aussteller waren 56.151 (52.704) m?
entfallen.
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Interzum and Ligna expect larger exhibition space

The organisers of the two leading fairs for the wood-based panels and surfaces sector
want to increase both the number of exhibitors and the amount of space that they oc-
cupy this year amidst the favourable economic environment. The Interzum in Cologne
is thus to set a continuation of the growth trend seen at past events. The number of
Interzum exhibitors has gradually recovered after collapsing in 2003 and 2005. At

the penultimate event, the number of exhibitors including the companies setting up
stands together was just over 1,500; some 1,562 exhibitors set up stands in May
2015. This year's Interzum, which will be held from 16 to 19 May in Cologne, is fore-
cast to welcome well over 1,600 exhibitors, according to the organiser Koelnmesse
GmbH. The last time that the level was this high was in 1997 when 1,620 companies
exhibited in Cologne. The number of exhibitors might even verge on the 1,700 mark,
depending on how bookings go in the final weeks. Koelnmesse had already made ad-
ditional space available when planning for all three areas due to mounting interest from
exhibitors. A net exhibition area of about 92,000 m? s to be occupied. The Ligna will
take place from 22 to 26 May, one week after the Interzum as it did in 2015. Based

on the current number of bookings, its number of exhibitors will be about 1,500, just
shy of the level recorded at the past two editions. The net exhibition area will increase
to about 128,000 m2 with the new space concept unveiled by the Ligna’s organisers,
the Woodworking Machinery Association within the German Mechanical Engineering

Industry Association (VDMA) and Deutsche Messe AG, in spring 2016.

Mit den bislang vorliegenden Buchun-
gen, den in den nachsten Wochen noch
erwarteten Anmeldungen sowie dem neu-
en Flachenkonzept wird sich die Netto-
Ausstellungsflache auf der diesjahrigen
Ligna nach Schatzungen der Veranstalter
voraussichtlich auf rund 128.000 m2 er-
hohen. Eine ahnliche GréBenordnung war
zuletzt in den Jahren 2009 (129.990 m?)
und 2011 (129.566 m?) erreicht worden.

Mit der Neugliederung der Ausstellungs-
bereiche wird sich auf der Ligna auch die
Verteilung der Unternebmen auf die
einzelnen Hallen grundlegend dndern.

2015

Mit dem bereits nach der Ligna 2015
vorgestellten und im April 2016 weiter
konkretisierten neuen Flachenkonzept
werden die einzelnen Ausstellungsberei-
che komplett neu geordnet.

Friihere Aufteilung
wurde aufgegeben

Die bislang bestehende Aufteilung der
Hallen nach Industriemaschinen und dem
auf das Tischler-, Schreiner- und Zim-
mererhandwerk ausgerichteten Bereich
»Handwerk, Holz & mehr“ wird aufgege-
ben. Stattdessen gibt es in den Hallen

2017
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/ 15

11 bis 15 und 27 einen groBen Bereich
~Werkzeuge, Maschinen und Anlagen fiir
die Einzel- und Serienfertigung®. Eine Teil-
flache in Halle 15 und der groBere Teil der
Halle 16 werden mit dem neuen Bereich
,Maschinenkomponenten und Automati-
sierungstechnik” belegt. Im Rest der Halle
16 und in der Halle 17 werden Maschinen-
und Anlagenhersteller aus dem Bereich
,Oberflachentechnik” zusammengefasst.
Die Halle 17 wird damit die einzige Halle
sein, die sich im Hinblick auf die Belegung
mit Ausstellern nur wenig von der letzten
Ligna unterscheiden wird. Die bislang in
der Halle 27 zusammengefassten Berei-
che ,Holzwerkstofftechnik“ (Halle 26) und
LSagewerkstechnik (Halle 25) werden
getrennt. In den an das Freigelande an-
grenzenden Bereichen der Hallen 25 und
26 werden zudem einzelne Anbieter aus
dem Bereich ,Energie aus Holz" platziert.
Weitere Aussteller aus diesem Bereich
sowie die ,Forsttechnik” finden sich auf
dem Freigelande rund um das Expo-Dach.

Mit dem neuen, ab Mitte 2014 in Gespra-
chen zwischen der Deutsche Messe AG
und groBeren Ausstellern entwickelten
Flachenkonzept und der Neugliederung
der sieben Ausstellungsbereiche hat sich
auch die Platzierung der Unternehmen
grundlegend geandert. Die groBen Aus-
steller wurden im Zuge der bereits im
Frihjahr 2016 begonnenen Aufplanung
auf die einzelnen Hallen verteilt; im Umfeld
wurden dann Unternehmen aus angren-
zenden Tatigkeitsfeldern angeordnet.

Die Homag Group AG, Schopfloch, belegt
damit den GroBteil der Halle 14, die in
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die Halle 15 mit den Werkzeugherstellern 1

Leitz GmbH & Co. KG, Oberkochen, und
Leuco Ledermann GmbH & Co. KG, Horb,
ibergeht. In den drei Siidhallen sind die
Biesse S.p.A., Pesaro/ltalien (Halle 11), 588 e

IMA Klessmann GmbH, Liibbecke (Halle l
12) sowie die SCM Group S.p.A., Rimini/
ltalien, und die Felder KG, Hall/Osterreich

Besondere Prozesse

(Halle 13) die groBten Aussteller. Die Mi- benatigen besondere Bander
chael Weinig AG, Tauberbischofsheim,

nimmt mit ihrer Tochtergesellschaft Holz- A‘é i

Her GmbH, Niirtingen, in der Halle 27 die e =

groBte Teilflache ein. e

Die Sagewerkstechnik in Halle 25 wird
unter anderem von den Firmen Linck
Holzverarbeitungstechnik GmbH (Ober-
kirch), Mohringer Anlagenbau GmbH

(Wiesentheid) und Esterer WD (EWD) Wir sind Ihr verlasslicher Partner und Lieferant
GmbH (Altdtting) reprasentiert. Der Holz- von Stahlb&ndern fir die kontinuierliche
werkstoffanlagenbau ist in der Halle 26 . . . .
zusammengefasst, die bei der letzten Li Produktion in der holzverarbeitenden Industrie.
gna unter anderem mit der Homag Group Mit GUber 90 Jahren Erfahrung liefert Berndorf
belegt worden war. Die groBten Aussteller . - .. .

sind dabei wie in den letzten Jahren die Band individuelle Komplettldésungen wie

jeweils mit mehreren Gruppenunterneh- Stahlbander oder Maschinenteile.

men auftretenden Dieffenbacher GmbH

Maschinen- und Anlagenbau, Eppingen, i

und die Siempelkamp Maschinen- und Ihre Vorteile:

Anlagenbau GmbH, Krefeld. In direkter m Kontinuierliche Produktion

Nachbarschaft zu Siempelkamp wird auf = Beste L fei haft

einem separaten Stand die Pallmann Ma- este Laurteigenscharien

schinenfabrik GmbH & Co. KG, Zweibrii- = Hohere Warmekapazitat

cken, ausstellen, bei der Siempelkamp

derzeit in mehreren Schritten alle Anteile

ubernimmt.

Die Wemhdner Surface Technologies E— Qualitat aus Osterreich

GmbH & Co. KG, Herford, wird wie bei
der letzten Ligna einen Stand in der
Halle 26 belegen und damit in den Aus-

stellungsbereich Holzwerkstofftechnik
wechseln. Das Unternehmen wird da- %berndorﬂ”"

mit in der gleichen Halle stehen wie die

Hymmen GmbH Maschinen- und Anla-

genbau (HMA), Bielefeld, die bereits in Berndorf Band GmbH

den letzten Jahren in diesem Bereich T: +43 2672 800 0 | band@berndorf.co.at
ausgestellt hatte. Die meisten anderen www.berndorfband-group.com

Hersteller von Beschichtungsanlagen
finden sich dagegen im Bereich Ober-
flachentechnik, der groBtenteils in der
zur Holzwerkstoffhalle 26 angrenzenden
Halle 17 untergebracht ist. Beispiele sind
die Unternehmen Robert Biirkle GmbH
(Freudenstadt), Cefla Finishing Group LIGNA
S.p.A., (Imola/Italien) und Barberan S.A.
Castelldefels/Spanien). me——

Besuchen Sie uns auf der Ligna
Halle 26, Stand C78




Wachstum hat sich nach starkem zweiten Quartal im zweiten Halbjabhr abgeschwiicht

Mobelindustrie hat auch 2016
wieder ein Umsatzplus erreicht

einem Plus von 3,2 % auf 17,957
(2015: 17,386) Mrd € ist der Um-
satz der deutschen Mdbelindustrie
im vergangenen Jahr zum dritten
Mal in Folge gestiegen.

Der Inlandsumsatz hat sich laut den vom
Verband der deutschen Mobelindustrie
(VDM), Bad Honnef, zusammengestellten
Zahlen um 2,8 % auf 12,204 (11,854)
Mrd € erhoht, der Exportumsatz konnte
um 4,0 % auf 5,753 (5,533) Mrd € aus-
gebaut werden. Die Exportquote wurde
damit nochmals leicht auf 32,0 (31,8) %
verbessert.

Auchin den vorangegangen Jahren hatte
sich der Export besser entwickelt als das
Inlandsgeschaft. 2013 war der Gesamt-
umsatz der deutschen Mobelindustrie um
3,7 % auf 16,065 Mrd € zuriickgegangen.
Der Inlandsumsatz hatte damals um 5,0 %
auf 11,272 Mrd € nachgegeben. Der
Export, der in der vom VDM erstellten
Statistik nur die Auslandslieferungen aus
deutschen Produktionsstandorten um-
fasst, war mit einem Minus von 0,5 %

auf 4,794 Mrd € nur leicht unter dem
Vorjahreswert geblieben.

2014 hatte der Export wieder um 4,5 %
auf 5,003 Mrd € zugelegt, 2015 war so-
gar ein zweistelliges Plus von 10,5 % ver-
zeichnet worden. Der Inlandsumsatz war
imJahr 2014um 1,7 %auf 11,411 Mrd €
und im Jahr 2015 um 4,3 % gestiegen.
Damit hatte sich fiir die Mobelindustrie
insgesamt im Jahr 2014 ein Anstieg von
2,5 % auf 16,413 Mrd € ergeben; 2015
war das Wachstum mit einem Plus von
6,1 % fast doppelt so hoch ausgefallen
wie im vergangenen Jahr.

Neun von zwolf Monaten
mit Umsatzsteigerung

In der VDM-Statistik 2016 wurden fiir
die einzelnen Monate Gesamtumsatze
zwischen 1,256 Mrd € (Januar) und
1,719 Mrd € (November) ausgewiesen.
Neben dem verhaltenen Jahresbeginn
sind auch der Mai (1,366 Mrd €) sowie die
von Ferieneinfliissen gepragten Monate
Juli (1,326 Mrd €), August (1,327 Mrd €)

Deutschland: Umsatzentwicklung in der Mobelindustrie
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und Dezember (1,408 Mrd €) etwas
schwéacher ausgefallen. In den Monaten Fe-
bruar (1,535 Mrd €), Mérz (1,565 Mrd €),
April (1,567 Mrd €) und Oktober (1,562
Mrd €) lag der Branchenumsatz jeweils
zwischen 1,5Md € und 1,6 Mrd €. Neben
dem November fielen die Monate Juni
(1,624 Mrd €) und Oktober (1,702 Mrd €)
noch besser aus. Fiir die einzelnen Monate
errechnet sich damit ein Durchschnitts-
wertvon 1,496 Mrd €, gegeniiber 1,449
Mrd € im Vorjahr.

In neun Monaten ist der Gesamtumsatz
im Vergleich zum Vorjahreszeitraum ge-
stiegen. Im Februar (+10,2 %) und Au-
gust (+10,0 %) wurden sogar zweistellige
Zuwachse erreicht. Der Januar kam nur
knapp iiber den Vorjahreswert (+0,8 %),
in den anderen sieben Monaten lagen die
Zuwachsraten zwischen 2,5 % (Septem-
ber) und 8,5 % (Juni). Umsatzriickgange
gab es in den Monaten Marz (-2,8 %), Juli
(-4,8 %) und Oktober (-5,7 %).

Damit hat sich fiir das erste Quartal ein
Umsatzwachstum von 2,5 % ergeben.

Auslandsumsatz [ ]2014 [ ]2015 []2016
Inlandsumsatz [ ]2014 [ ]2015 [ ]2016
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Das zweite Quartal ist mit einem Plus von
7,9 % noch deutlich besser gelaufen, so
dass liber das gesamte erste Halbjahr ein
kumuliertes Wachstum von 4,9 % ausge-
wiesen werden konnte. Im dritten (+2,1 %)
und vierten Quartal (+0,6 %) hat sich der
Aufwartstrend allerdings wieder abge-
schwacht, so dass sich die kumulierten
Zuwachsraten im Neunmonatszeitraum
auf 4,0 % und im Gesamtjahr auf 3,2 %
reduziert haben. Dennoch ist das zweite
Halbjahr mit einem durchschnittlichen Um-
satzvon 1,507 Mrd €/Monat besser aus-
gefallen als die erste Jahreshalfte, in der
der Monatsdurchschnitt bei 1,486 Mrd €
lag. Eine ahnliche Entwicklung war bereits
in den Jahren 2014 (erstes Halbjahr 1,347
Mrd €/Monat, zweites Halbjahr 1,389 Mrd
€/Monat) und 2015 verzeichnet worden
(erstes Halbjahr 1,410 Mrd €/Monat, zwei
tes Halbjahr 1,488 Mrd €/Monat). Die
uber die einzelnen Halbjahre ermittelten
monatlichen Durchschnittsumsatze sind
dadurch in den letzten drei Jahren fast
kontinuierlich gestiegen.

Im Inlandsgeschaft sind 2016 vier Monate
unter den Vorjahreswerten geblieben (Ja-
nuar, Marz, Juli, Oktober), in den anderen
acht Monaten konnte der Umsatz gestei-
gert werden. Die hdchsten Zuwachsraten
wurden dabeiim Februar (+10,2 %) und Au-
gust (+10,3 %) erreicht. Der Export hat nur
in drei Monaten nachgegeben (Marz, Juli,
Oktober). Die Monate Februar (+24,2 %)
und August (+14,6 %) haben wie im Inland
zweistellige Zuwachse gebracht. In acht
Monaten hat sich der Export besser ent-
wickelt als das Inlandsgeschaft. Im April
und Mai sind die Zuwachsraten im Inland
hoher ausgefallen; im Marz und Juli waren
die Riickgange geringer als im Export.

Wac{astum .zel wieder
uneinbeitlicher aus

Wahrend 2015 noch alle Teilbereiche zu
der damals erreichten Umsatzsteigerung
von 6,1 % beigetragen haben, fiel das
Bild im vergangenen Jahr wieder etwas
uneinheitlicher aus. Laut der VDM-Statistik
wurde das starkste Wachstum im Bereich
Biiro- und Ladenmabel erreicht; der Ge-
samtumsatz ist dort um 6,5 % auf 3,997
Mrd € gestiegen. In diesem Bereich sind
die Segmente Biiromdbel (+5,9 % auf
2,142 Mrd €) und Laden-/Objektmdbel

Deutschland: Umsatzentwicklung in der Mobelindustrie
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(+7,2 % auf 1,855 Mrd €) zusammenge-
fasst. Das Segment Biiromobel konnte
2016imInland (+7,6 % auf 1,626 Mrd €)
wieder starker zulegen als im Export
(+0,8 % auf 515,5 Mio €).

Der Gesamtumsatz der Kiichenmadbelin-
dustrie hat laut der VDM-Statistik um 4,4 %
auf 4,785 Mrd € zugelegt. Das Inlandsge-
schaft lag mit 2,942 Mrd € nochum 1,5 %
iber dem Vorjahreswert, im Export wurde
mit einem Plus von 9,4 % auf 1,844 Mrd €
dagegen fast wieder ein zweistelliges
Wachstum erreicht. Im Vergleich zu 2015
haben sich die Zuwachsraten allerdings
reduziert. Damals waren der Gesamtum-
satz der Kiichenmobelindustrie um 7,0 %,
der Inlandsumsatz um 4,9 % und der Ex-
portumsatz um 10,9 % gestiegen.

Im Bereich sonstige Mobel (ohne Polster-
mobel) hat sich das Wachstumim Vergleich
zu 2015 (+4,9 %) halbiert; mit 7,261
Mrd € wurde der Vorjahreswertum 2,3 %
ibertroffen. Inlandsgeschéft (+2,5 %
auf 4,849 Mrd €) und Export (+2,4 % auf
2,412 Mrd €) haben dabei in gleichem
Umfang zu dem Anstieg beigetragen. Der
Umsatz der Polstermdbelindustrie ist im
vergangenen Jahr dagegen um 2,7 %
auf 1,012 Mrd € zurlickgegangen. Dabei
sind sowohl der Inlandsumsatz (-3,0 %
auf 670,0 Mio €) als auch der Export
(-2,2 % auf 341,9 Mio €) unter den Vor-
jahreswerten geblieben. Der Umsatzriick-
gang im Bereich Matratzen um 3,7 % auf
901,4 Mio € ist dagegen ausschlieBlich

Quelle: EUWID (nach Angaben von HDH/VDM)

im Inland entstanden, der Export lag auf
Vorjahresniveau.

Mit einer im vergangenen Jahr nochmals
auf 38,5 (36,7) % gesteigerten Export-
quote lag die Kiichenmobelindustrie 5,5
Prozentpunkte iiber dem Branchendurch-
schnitt von 32,0 %. Fiir den Bereich sons-
tige Mobel errechnet sich aus der VDM-
Statistik eine Exportquote von 33,2 %, die
Polstermdbelindustrie kommt auf 33,8 %.
Die Hersteller von Laden-/Objektmdbeln
haben im vergangenen Jahr 27,2 % ihres
Umsatzes im Ausland erwirtschaftet, bei
der Biromaobelindustrie waren es 24,1 %.
Die Matratzenhersteller waren mit einer
Exportquote von 15,1 % dagegen vor
allem auf den Inlandsmarkt ausgerichtet.

In der auf Basis von Daten des Statisti-
schen Bundesamtes monatlich erstellten
VDM-Umsatzstatistik werden nur Betriebe
mit mindestens 50 Beschaftigten erfasst.
Die Zahl der Betriebe und Beschaftig-
ten hat sich dabei im vergangenen Jahr
im Vorjahresvergleich kaum verandert.
Die Gesamtzahl der Betriebe blieb mit
498 (-0,1 %) nahezu konstant. Davon
entfielen 54 (-1,2 %) auf den Bereich
Kiichenmdbel, 51 (-5,3 %) auf Bliromdbel,
86 (+4,8 %) auf Laden-/Objektmdbel,
249 (+0,9 %) auf sonstige Mobel, 27
(-7,5 %) auf Polstermdbel und 32 (-3,5 %)
auf Matratzen. Die Gesamtzahl der in
der Mobelindustrie Beschaftigten hat
sich mit 84.150 Mitarbeitern (+0,4 %)
ebenfalls kaum verandert.



Kiichenmaébelexporte haben zum zweiten Mal in Folge knapp zweistellig zugelegt

Deutsche Mobelimporie sind
sidrker gestiegen als Exporte

einerfastgleichlaufenden Entwick-
lung im ersten Halbjahr 2016 sind
die Mdbelimporte nach Deutschland
in der zweiten Jahreshilfte etwas
starker gestiegen als die deutschen
Mabelexporte.

Die Exporte haben sich im Gesamtjahr
2016 laut der vom Verband der deutschen
Maébelindustrie (VDM), Bad Honnef, auf
Basis von vorlaufigen Zahlen des Statis-
tischen Bundesamtes, Wiesbaden, er-
stellten AuBenhandelsstatistik um 1,3 %
auf 10,385 (2015: 10,250) Mrd € er-
hoht. Die Importe sind mit einem Plus von
2,1%auf12,419(12,168)Mrd € noch etwas
starker gestiegen. Das AuBenhandelsdefi-
zit hat sich damit auf 2,034 (1,936) Mrd €
erhoht. Die seit einiger Zeit vorliegenden
endgiiltigen Vorjahreswerte wurden in der
aktuellen Statistik gegeniiber denim Friih-
jahr 2016 gemeldeten vorlaufigen Zahlen
jeweils leicht nach oben korrigiert.

Im ersten Halbjahr 2016 waren die ge-
samten Mobelexporte aus Deutschland,
die neben den Auslandslieferungen der

deutschen Mobelindustrie unter anderem
auch Reexporte und die Ausfuhren des
Mobelhandels umfassen, laut den damals
vorliegenden Zahlen um 2,0 % auf 5,212
Mrd € gestiegen. Die deutschen Mobelim-
porte hatten sich bis Ende Junium 1,8 %
auf 6,395 Mrd € erhoht; iiberproportionale
Zuwachse waren bei den Lieferungen aus
Osteuropa erreicht worden.

Kaum Verdinderungen
zwischen den Lindern

Bei den zehn groBten Exportmarkten bzw.
Lieferlandern hat es im Gesamtjahr 2016
gegenliber der ersten Jahreshalfte nur ge-
ringe Veranderungen gegeben. GroBter Ex-
portmarkt blieb Frankreich, der dasim ers-
ten Halbjahr ausgewiesene Minus (-1,7 %)
bis zum Jahresende wieder in ein Plus dre-
hen konnte. Die per Ende Juni noch um
1,8 % gestiegenen Exporte in die Schweiz
sind dagegen knapp unter dem Vorjah-
reswert geblieben. Trotz der geringeren
Zuwachsrate ist Polen (+3,8 %) im Ge-
samtjahr wieder an Tschechien (+13,7 %)
vorbeigezogen. Alle anderen Positionen

Deutschland: MdobelauBenhandel 2000-2016
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blieben unverandert. Den einzigen groBe-
ren Riickgang gab es bei den Exporten
in die USA, die im Vorjahresvergleich um
7,6 % nachgegeben haben. Damit gin-
gen 12,7 % der deutschen Mobelexporte
nach Frankreich, gefolgt von der Schweiz
mit 11,1 % und Osterreich mit 9,9 %. Auf
die zehn groBten Exportmérkte entfielen
zusammen 69,9 % der Gesamtexporte.

Die zehn groBten Lieferlander kamen zu-
sammen auf einen Anteil von 76,3 % an
den deutschen Gesamtimporten. Polen hat
mit einem Anstieg um 7,4 % seine Position
als groBtes Lieferland weiter ausgebaut.
Damit kamen 25,3 % der deutschen Mo-
belimporte aus Polen. Bei den Importen
aus Tschechien, Ungarn, Rumanien und
der Tiirkei gab es ebenfalls Zuwachse; fiir
China, ltalien, Osterreich, Frankreich und
die Slowakei wurden dagegen Riickgéange
ausgewiesen.

Aufwiirtstrend hat sich
etwas verlangsamt

Mit dieser Entwicklung hat sich der seit
mehreren Jahren anhaltende Aufwartstrend
der deutschen Mdbelimporte und -exporte
mit etwas verlangsamter Geschwindigkeit
auch 2016 fortgesetzt. 2015 waren so-
wohl die Ausfuhren als auch die Einfuhren
gegeniiber dem Vorjahr jeweils um rund
7 % gestiegen. Die Mobelausfuhren waren
damit erstmals tiber die 10 Mrd €-Schwel-
le gekommen. Die Importe hatten diese
Schwelle bereits im Jahr 2010 erreicht.

Von 2000 bis 2016 haben die deutschen
Mobelimporte laut den VDM-Zahlen um
insgesamt rund 82 % zugelegt. Dabei wa-
ren nur die Jahre 2002, 2004 und 2009
leicht unter den Vorjahreswerten geblieben.
Die starksten Zuwéachse hatte es in den
Jahren 2010 (+14 %), 2011 (+9 %), 2014
(+10 %) und 2015 gegeben. Die Expor-
te haben sich zwischen 2000 und 2016



sogar mehr als verdoppelt; aus der VDM-
Statistik errechnet sich iiber den gesam-
ten Zeitraum eine Steigerung von 117 %.
Uberproportionale Zuwéchse wurden vor
allemin den Jahren 2004 bis 2008, 2010
bis 2011 und 2015 erreicht. Die besten
Einzeljahre waren 2006 (+16 %), 2007
(+15%), 2008 und 2011 (+14 %). Leichte
Riickgange hatte es in den Jahren 2002,
2003, 2009 und 2013 gegeben.

Das zu Beginn der 2000er Jahre bei rund
2 Mrd € liegende AuBenhandelsdefizit war
mit dem starkeren Anstieg der Exporte
zunachst immer geringer geworden, der
Export hatte sich vor allem von 2004 bis
2007 schrittweise an das Importvolumen
angenahert. Im Jahr 2007 hatte sich der
Importiiberschuss nur noch auf rund 100
Mio € belaufen. In den folgenden Jahren
war der Import aber wieder starker ge-
stiegen als der Export, so dass sich das
AuBenhandelsdefizit wieder erhéht und
uber mehrere Jahre um rund 1 Mrd € ge-
schwankt hatte. In den letzten Jahren ist
der Abstand durch den starkeren Anstieg
der Importe wieder groBer geworden.

Deutlicher Uberschuss
bei Kiichenmobeln

Bei Kiichenmobeln gab es dagegen auch
im vergangenen Jahr einen deutlichen Ex-
portiiberschuss. Die Exporte sind laut der
vom Verband der deutschen Kiichenmébel-
industrie (VdDK), Herford, mit den vorlaufi-
gen Zahlen erstellten AuBenhandelsstatistik
um 10,5 % auf 1,898 (2015:1,717)Mrd €
gestiegen. Die Lieferungen in den mit
Abstand wichtigsten auslandischen Ab-
satzmarkt Frankreich haben sich mit einem
Plus von 9,8 % auf 436,8(397,9) Mio € in
ahnlichem Umfang erhoht. Noch groBere
Zuwéachse wurden fiir die nachfolgend plat-
zierten Lander Niederlande (+13,7 % auf
250,9 Mio €) und Osterreich (+21,2 % auf
195,7 Mio €) verzeichnet. Osterreich hat
sich damit vor die Schweiz geschoben, die
mit 193,8 (193,5) Mio € auf dem Vorjah-
resniveau blieb. Die Kiichenmdbelexporte
in den fiinftgroBten Absatzmarkt Belgien
sind um 2,5 % auf 176,0 (180,6) Mio €
zuriickgegangen. Firr die auf den nachsten
Platzen folgenden Lander GroBbritannien
(+15,8 % auf 149,4 Mio €), China (+32,6 %
auf71,2Mio€), USA(+24,5%auf 50,2 Mio €)
und Spanien (+12,2 % auf 35,7 Mio €)

wurden dagegen deutlich (iberproportio-
nale Exportsteigerungen ausgewiesen.
[talien blieb trotz eines Riickgangs von
13,6 % auf 26,4 (30,6) Mio € auf Platz
zehn der Exportstatistik. Die Kiichen-
mobellieferungen nach Russland haben
sich mit einem Minus von 19,2 % auf
17,4 (21,6) Mio € noch schwacher
entwickelt.

Die deutschen Kiichenmdbelimporte lagen
im vergangenen Jahr nach VdDK-Anga-
ben mit 104,8 (104,5) Mio € ungefahr
auf dem Vorjahresniveau. Der deutliche
Riickgang der Einfuhren aus ltalien, die
mit 28,5 (34,0) Mio € um 16,0 % unter
dem Vorjahreswert geblieben sind, konn-
te vor allem durch die deutlich starke-
ren Lieferungen aus Litauen (+26,1 %
auf 18,3 Mio €) und Polen (+55,5 % auf
10,1 Mio €) ausgeglichen werden. Die
beiden Lander lagen damit auf Platz zwei
und vier der deutschen Importstatistik.
Osterreich, das um 6,2 % auf 9,7 (9,1)
Mio € zulegen konnte, ist hinter Polen auf
Platz fiinf zurlickgefallen.

2015 waren die deutschen Kiichenmobel-
exporte laut der im Friihjahr 2016 auf Ba-
sis der vorlaufigen Zahlen verdffentlichten
VdDK-Statistik um 9,5 % auf 1,699 (2014
1,551) Mrd € gestiegen. Unter Berlicksichti-
gung des vom Statistischen Bundesamt mit
den aktuellen Zahleninzwischen auf 1,717
Mrd € korrigierten Exportwerts ergibt sich
flr das Jahr 2015 sogar eine Steigerung
von 10,7 %. Im Gegensatz zum vergange-
nen Jahr, in dem Belgien und Italien unter
den Vorjahreswerten geblieben sind, hatten
damals alle zehn groBten Exportmarkte
zu diesem Anstieg beigetragen. Fir die
Kiichenmobelimporte 2015 war mit den
vorlaufigen Zahlen ein Riickgang von 9,7 %
auf 98,8 (109, 3) Mio € gemeldet worden.
Laut den inzwischen vorliegenden endgiil-
tigen Zahlen hatte Deutschland im Jahr
2015 dann doch Kiichenmobel im Wert
von 104,5 Mio € importiert, so dass der
tatsachliche Riickgang mit einem Minus von
4,4 % nicht einmal halb so hoch ausfiel wie
zunachst angenommen.

Wohnmobelimporte aus
Polen sind weiter gestiegen

Auch bei Wohn-, Ess-und Schlafzimmermo-
beln hat sich der deutsche AuBenhandel
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im vergangenen Jahr gegenlaufig zum
Gesamttrend entwickelt. Laut den vom
Verband der Deutschen Wohnmabelindus-
trie (VdDW), Herford, zusammengestellten
vorlaufigen Zahlen sind die Exporte mit
einem Plus von 4,7 % auf 912,4 (2015:
871,7) Mio € fast dreimal so stark gestie-
gen wie die Importe, die um 1,6 % auf
1,586 (1,561) Mrd € zugenommen haben.
Damit sind die Importe auch weiterhin um
uber die Halfte hoher als die Exporte; der
Importiiberschuss hat sich nur leicht auf
673,7 (690,0) Mio € reduziert.

Die_'zwei mit Abstand groBten Exportmark-
te Osterreich (4,7 % auf 192,0 Mio €) und
Schweiz (-2,9 % auf 189,0 Mio €) haben

Quelle: Statistisches Bundesamt, VDM

dabei allerdings im Vorjahresvergleich ver-
loren. Fiir die auf den nachsten drei Platzen
folgenden Lander Niederlande (+27,2 %
auf 79,5 Mio €), GroBbritannien (+14,9 %
auf 77,4 Mio €) und Frankreich (+12,9 %
auf 69,8 Mio €) wurden dagegen jeweils
deutlich zweistellige Zuwachse ausge-
wiesen. Die USA sind mit einer Verdreifa-
chung auf 25,2 (8,4) Mio € auf Platz acht
aufgeriickt. Die Exporte nach ltalien sind
dagegenum 25,2 % auf 17,9 (23,9) Mio €
zuriickgegangen.

Bei den Wohnmdbelimporten gab es im
vergangenen Jahr relativ groBe Unterschie-
de zwischen den einzelnen Lieferlandern.
Polen hat sich mit einem Plus von 13,4 %

auf 582,1 (513,4) Mio € noch starker
abgesetzt und damit mehr als ein Drittel
der Gesamteinfuhren geliefert. Die drei
nachstgroBeren Lander haben dagegen
jeweils Mengen eingebiBt. Die Importe aus
China sind um 15,8 % auf 198,5 (235,8)
Mio € zuriickgegangen. ltalien blieb mit
64,9 (66,2) Mio € um 2,0 % unter dem
Vorjahreswert, die Lieferungen aus Da-
nemark haben sich um 14,9 % auf 60,5
(71,1) Mio € reduziert.

Polstermobel bleiben
ein Imporigeschift

Das Polstermdbelgeschaft wird dagegen
auch weiterhin von den vor allem aus Polen,
China und Ungarn kommenden Importen
bestimmt. Auf diese drei Lieferlander
entfielen im vergangenen Jahr mit 1,402
(1,293) Mrd € zusammen 70,7 (70,0) %
der um 7,4 % auf 1,982 (1,846) Mrd €
gestiegenen Einfuhren nach Deutschland.
Die Importe aus Polen, die rund die Halfte
der Gesamtimporte ausmachen, haben mit
einem Plus von 13,8 % auf 956,3 (840,6)
Mio € noch starker zugelegt. China blieb
mit 330,3 (340,4) Mio € um 3,0 % unter
dem Vorjahreswert. Fiir Ungarn wurde ein
leichtes Plusvon 2,7 % auf 115,3(112,2)
Mio € ausgewiesen.

Bei den Polstermdbelexporten lagen die
Schweiz (-2,1 % auf 180,1 Mio €) und
Osterreich (5,6 % auf 117,5 Mio €) wie bei
den Wohnmabeln an der Spitze; ebenfalls
wie bei den Wohnmabeln haben sich die
Lieferungen in diese beiden Lander im ver-
gangenen Jahr aber riicklaufig entwickelt.
Der drittgroBte Exportmarkt Frankreich hat
dagegenum 13,1 % auf 64,1 (56,7) Mio €
zugelegt. Auf den nachsten vier Platzen gab
es wieder durchgehend EinbuBen: Nieder-
lande (8,0 % auf 59,2 Mio €), Belgien (9,4 %
auf 42,1 Mio €), GroBbritannien (-8,9 %
auf 37,5 Mio €) und Luxemburg (-3,6 %
auf 17,4 Mio €). Zweistellige Zuwachse
konnten in den nachfolgenden Export-
markten ltalien (+20,6 % auf 15,9 Mio €)
und den USA (+13,7 % auf 14,8 Mio €)
erreicht werden. Mit den starken Unter-
schieden zwischen den einzelnen Landern
sind die deutschen Polstermdbelexporte,
die einen groBen Anteil von Reexporten
enthalten, im vergangenen Jahr um ins-
gesamt 1,8 % auf 708,3 (721,4) Mio €
zuriickgegangen.
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Maschinen‘Anlagen

Deutsche Holzbearbeitungsmaschinenindustrie ist doch nur um 3,2 % gewachsen

VDMA-Fachverband musste
vorldufige Zahlen korrigieren

o
Qf@@ion der deutschen Holz-

bearbeitungsmaschinenindustrie ist
im vergangenen Jahr zwar erneut
gestiegen. Der Fachverband Holz-
bearbeitungsmaschinen im Verband
Deutscher Maschinen- und Anlagen-
bau (VDMA), Frankfurt, musste die
Mitte Februar verdffentlichten vor-
laufigen Zahlen allerdings deutlich
korrigieren.

Ausgehend von der Umsatzentwicklung
bei den Mitgliedsunternehmen hatte der
VDMA-Fachverband damals eine Pro-
duktionssteigerung von 14 % auf rund
3,2 Mrd € flir moglich gehalten. Damit
waren sowohl die im Friihjahr 2016
abgegebene Prognose (+5 % auf 2,9
Mrd €) als auch der bisherige Rekord-
wert aus dem Jahr 2007 (3,0 Mrd €)
deutlich Ubertroffen worden. Fir die
primare Holzbearbeitung (zum Beispiel
Maschinen und Anlagen fiir die Schnitt-
holz-, Holzwerkstoff-, Furnierproduktion)
hatte der Fachverband Mitte Februar
ein Plus von 19 % angenommen. In
der sekundaren Holzbearbeitung (zum

18

Beispiel Maschinen und Anlagen fiir die

Herstellung von Mobeln, Innenausbau-

produkten und Bauelementen) sollte
die Produktionsleistung im Vergleich
zum Vorjahr um 11 % zugelegt haben.

Laut den vom Statistischen Bundesamt,
Wiesbaden, Anfang April veréffentlichten
Zahlen ist die Produktion der deutschen
Hersteller von Holzbearbeitungsmaschi-
nen im Geschaftsjahr 2016 allerdings
doch nur um 3,2 % auf 2,87 Mrd € ge-
stiegen. Der VDMA-Fachverband fiihrte
die Diskrepanz zu der eigenen Prognose
in einer am 21. April veroffentlichten
Stellungnahme in erster Linie auf un-
terschiedliche BezugsgroBen zuriick.
Ausgangsbasis der Prognose sei die
Umsatzentwicklung der Mitgliedsunter-
nehmen gewesen, die neben der Produk-
tion an deutschen Standorten auch die
Zahlen auslandischer Niederlassungen
sowie die Service- bzw. Dienstleistungs-
umsatze beinhaltet. Das Statistische
Bundesamt bezieht sich dagegen nur
auf die Produktion in Deutschland. Der
VDMA-Fachverband folgert daraus, dass

die Produktion in Deutschland derzeit
hinter der Branchenentwicklung zuriick-
bleibt.

Die nicht preisbereinigte Produktions-
statistik umfasst ausschlieBlich Maschi-
nen und Anlagen; handgefiihrte Elekt-
rowerkzeuge werden nicht erfasst. In
der Statistik wird der Produktionsumsatz
angegeben, damit werden auch noch
nicht fakturierte Produktionsfortschritte
mitberiicksichtigt. Der tatsachlich faktu-
rierte Umsatz entwickelt sich dadurchin
Phasen mit hohen Zuwachsraten lang-
samer als die Produktion.

Nach der Veroffentlichung des Statis-
tischen Bundesamtes hat der VDMA-
Fachverband auch seine Angaben fiir
den Branchenumsatz nach unten korri-
giert. Dieser soll damit im vergangenen
Jahr inklusive der Auslands- und Ser-
vice-/Dienstleistungsumsatze um 11 %
gestiegen sein. Das fiir die primare
Holzbearbeitung bereits Mitte Februar
angegebene Plus von 19 % wurde beibe-
halten, in der sekundaren Holzbearbei-
tung wird jetzt eine Umsatzsteigerung
von 7 % angenommen.

Mit der Korrektur der Umsatzprognose
hat der VDMA-Fachverband auch AuBen-
handelszahlen fiir das Gesamtjahr 2016
veroffentlicht. Demnach ist der Export
der deutschen Holzbearbeitungsmaschi-
nenindustrie um 8 % auf rund 2 Mrd €
gestiegen. Im ersten Halbjahr 2016 war
der Export noch um 2 % unter dem Vor-

Die deutschen Hersteller von Holzbearbei-
tungsmaschinen baben ibren Umsatz 2016
weiler steigern kinnen - allerdings nicht so
stark, wie zundichst von dem VDMA-Fachver-
band erwartet. (Foto: EUWID)

EUWID Holz special: Holzwerkstoffe & Oberfléichen



jahreswert geblieben. Das dritte und
vierte Quartal konnten dann aber mit
deutlichen Zuwachsen von +9 % bzw.
+22 % abgeschlossen werden. Die USA
waren auch im Geamtjahr mit einem
Plus von 13 % auf rund 204 Mio € der
groBte Exportmarkt, gefolgt von China/
Hongkong (+20 %) und Polen (+23 %).

DieImporte nach Deutschland habenim Ge-
samtjahr 2016 um 12 % aufrund 455 Mio €
zugelegt. China war mit rund 122 Mio €
(+12 %) das groBte Lieferland; auf den
nachsten Platzen folgten Italien (+10 %),
Polen (+40 %), Osterreich (+25 %)
und Tschechien (+24 %). Der VDMA-
Fachverband wertete die (iberpropor-
tionalen Zuwéachse bei den Lieferungen
aus Polen und Tschechien als Indiz fiir
weiter anhaltende Produktionssteigerun-
gen an den von deutschen Herstellern in
diesen Landern auf- bzw. ausgebauten
Produktionsstandorten.

68 % Steigemng seit dem
Tiefpunkt im Jahr 2009

Im Jahr 2015 war die Produktion von
Holzbearbeitungsmaschinen in Deutsch-
land starker gestiegen als zunachst er-
wartet. Damals war ein Plus von 3 % auf
insgesamt rund 2,6 Mrd € prognostiziert
worden; tatsachlich war der Umsatz
dann um 6,5 % auf rund 2,8 (2014:
2,6) Mrd € gestiegen. Der fakturierte
Umsatz war dagegen um 2 % unter dem
Vorjahreswert geblieben.

Ausgehend von den fiir 2007 ausgewie-
senen 3,0 Mrd € war der Produktions-
umsatz der deutschen Hersteller von
Holzbearbeitungsmaschinen laut den
vom VDMA-Fachverband aus der Pro-
duktionsstatistik des Statistischen Bun-
desamtes abgeleiteten Zahlen zunachst
leicht auf 2,9 Mrd € zuriickgegangen.
2009 war es dann zu einem starken Ein-
bruch auf 1,9 Mrd € gekommen. Seither
hat sich die Produktion von Holzbear-
beitungsmaschinen wieder schrittweise
erholt. Nach einer eher stagnierenden
Entwicklung in den Jahren 2012 und
2013 hat sich der Aufwartstrend im Jahr
2014 wieder verstarkt. Damit konnte
die von dem VDMA-Fachverband fiir das
Gesamtjahr 2014 zunachst angenom-
mene Produktionssteigerung um 5 % auf

Deutschland: Produktion Holzbearbeitungsmaschinen

Mrd €
40 -------- - e e e
3,0 - - o o
5 @ o 3
3o e Nl e e e e e e e e @ N _
! © I — ©o N
< o ~ ﬁ < < o [
N & Q0 —
2l el ot B A e & i S R B
o m a2 o [N
~ & NS Y o
201T< w711 [F1 1Tt T il I it I e B B ) -
1,51 Sttt -l AN y -
1,01 SR -l AN : -
0,51 Sttt - e y -
O kOIV\ICDIG\IOIv—<INI<V)I<rILOI\DII\I00 fo} o — o~ m' < '] o =
D D D D o o o o o o o o o [ R T T T B B ~
o ()] ()] o o o o o o o o o o o o o o o o o o —
— — — — N N N N N N N N N N N N N ~N N N N o
N
1) Prognose Quelle: VDMA (nach Angaben des Statistischen Bundesamtes)

2,5 Mrd € nach oben korrigiert wer-
den; mit einem Plus von 8,5 % wurden
2,6 Mrd € erreicht.

Mit den jetzt fir 2016 angenommenen
2,87 Mrd € ist die Produktion seit dem
vorlaufigen Tiefpunkt im Jahr 2009
kumuliert um 1,17 Mrd € gestiegen.
Uber den gesamten Zeitraum entspricht
dies einer Steigerung von 68 %, die
vor allem mit den starken Zuwachsen
in den Jahren 2011 und 2012 sowie in
den letzten drei Jahren erreicht wurde.

Fir 2017 geht der VDMA-Fachverband
auch weiterhin von einer weiteren Steige-
rung um 5 % aus. Damit soll ausgehend
von den inzwischen korrigierten Zahlen
fiir 2016 eine Produktionsleistung von
rund 3,01 Mrd € erreicht werden. In
Siideuropa konnten Steueranreize zu
einer Belebung des Maschinengeschafts
fihren. Das Osteuropa-Geschaft wird
aus VDMA-Sicht voraussichtlich stabil
bleiben. In Russland gibt es Absatz-
moglichkeiten im Bereich der primaren
Holzbearbeitung; die sekundare Holz-
bearbeitung bleibt dagegen schwach.
In Nordamerika rechnet der VDMA-
Fachverband mit weiteren Zuwéachsen;
die stidamerikanischen Markte sollen
sich dagegen friihestens 2018 bele-
ben. Der Aufbau von neuen Spanplat-
tenanlagen ist derzeit ein wesentlicher
Treiber im China-Geschaft; der Markt
fiir Standardmaschinen bleibt dagegen
umkampft. Weitere Zuwachse werden im

sidostasiatischen Raum erwartet. Die
Nachfrage aus Indien zieht ebenfalls an.

Exporte: 2,4 % Plus
bis Ende September

Bis Ende September 2016 waren die
deutschen Holzbearbeitungsmaschinen-
Exporte laut den bis Februar vorliegen-
den Zahlen um 2,4 % auf 1,45 Mrd €
gestiegen. Das innereuropaische Ex-
portvolumen ist dabei um 2 % zuriick-
gegangen, wobei es unter dem Einfluss
der anhaltenden Konjunkturschwache in
Russland eine Verschiebung von Ost-
nach Westeuropa gegeben hat. Die Lie-
ferungen nach Nordamerika konnten
in den ersten drei Quartalen um 11 %
gesteigert werden. Fiir Asien wurde ein
noch héherer Zuwachs von 18 % aus-
gewiesen. Die Exporte nach Ozeanien
und Afrika sind ausgehend von einem
niedrigen Niveau um 42 % bzw. um 60 %
gestiegen. Der Export nach Lateinameri-
ka hat unter dem Einfluss deutlich gerin-
gerer GroBanlagenlieferungen dagegen
um 20 % nachgegeben. Damit entfielen
58 % des bis Ende September verbuch-
ten Exportumsatzes auf Europa, 20 %
auf Asien und 11 % auf Nordamerika.
Der Anteil von Lateinamerika hat sich
auf 7 % reduziert, Ozeanien und Afrika
haben jeweils 2 % beigesteuert.

Die USA konnten mit den (iber die ersten
drei Quartale erreichten 148 Mio € ihre
Position als groBter Exportmarkt der
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deutschen Holzbearbeitungsmaschinen-
branche behaupten; der Vorjahreswert
wurde damit um 15 % ubertroffen. Auf
den Platzen zwei und drei folgten China
inkl. Hongkong (+11 % auf 123 Mio €)
und Polen (+24 % auf 117 Mio €). Diese
drei Markte nahmen zusammen 27 % der
Gesamtexporte ab. Die nachstgroBeren
Markte waren Osterreich (+40 % auf 77
Mio €), Frankreich (-4 % auf 72 Mio €),
Brasilien (+19 % auf 70 Mio €), GroBbri-
tannien (+8 % auf 68 Mio €) und Russland
(-53 % auf 66 Mio €). Auch die meisten
anderen, von dem VDMA-Fachverband
separat ausgewiesenen Markte habenim
Vorjahresvergleich zugelegt. Die Exporte
nach ltalien haben im Neunmonatszeit-
raum dagegen um 15 % auf 41 Mio €
nachgegeben.

Die Holzbearbeitungsmaschinenimporte
nach Deutschland haben sich von Januar
bis September um 13 % auf 346 Mio €
erhoht. Die groBten Liefermarkte waren
dabei China (+13 % auf 96 Mio €), Italien
(+15 % auf 47 Mio €), Polen (+34 % auf
43 Mio €), Osterreich (+29 % auf 40 Mio €),
Tschechien (+25 % auf 29 Mio €) und die
Schweiz (-5 % auf 21 Mio €).

USA waren 2015 wieder
der grofSte Exportmarkt

Im Gesamtjahr 2015 war der Exportum-
satz der deutschen Holzbearbeitungs-
maschinenhersteller nach einer eher un-
einheitlichen Entwicklung in den Jahren

2012 bis 2014 auf 1,893 (2014: 1,8)
Mrd € gestiegen. Laut den vom VDMA-
Fachverband zusammengestellten Zahlen
des Statistischen Bundesamtes hatte sich
der Export mit einem Plus von 6,3 % nur
unwesentlich schwacher entwickelt als
der Produktionsumsatz insgesamt. Die
Auslandsquote blieb nach den Zahlen des
VDMA-Fachverbands mit 73 % im Bereich
des langjahrigen Durchschnitts.

Die Exporte in andere europaische Markte
waren 2015 mit einem Plus von rund 6 %
in einem ahnlichem Umfang gestiegen wie
die Gesamtexporte, so dass der Anteil
Europas am gesamten Exportumsatz
mit 61 (61) % im Vergleich zum Vorjahr
unverandert blieb. Die Lieferungen nach
Nord- und Lateinamerika hatten sich im
Vorjahresvergleich um 44 % erhoht, die
Asien-Exporte waren dagegen um 14 %
zuriickgegangen. Damit hatte sich der
Umsatzanteil der Region Asia-Pacific auf
18(22) % reduziert, wogegen Nord- und
Lateinamerika mit 11 (9) % bzw. 8 (4) %
an Bedeutung gewonnen hatten.

Die im Vergleich zu anderen Regionen
schwachere Entwicklung im asiatischen
Raum hatte sich auch im Ranking der ein-
zelnen Absatzmarkte niedergeschlagen.
Die USA waren 2015 mit einem Anstieg
um 25 % auf 180 Mio € erstmals nach
zehn Jahren wieder der groBte Export-
markt der deutschen Holzbearbeitungs-
maschinenindustrie. Der in den Jahren
2000 und 2006 erreichte Rekordwert

von 220 Mio € wurde allerdings noch
immer deutlich unterschritten.

Die Exporte nach Russland hatten trotz
der schwierigen konjunkturellen Entwick-
lung nochmals um 9 % auf rund 167 Mio €
zugelegt; der Einbruch der Lieferungenim
Bereich der sekundaren Holzbearbeitung
konnte (iber den Abschluss von GroBpro-
jekten aus dem Sagewerks- und Holzwerk-
stoffbereich iberkompensiert werden.
Auf Holzwerkstoffanlagen waren 2015
rund zwei Drittel der Russland-Exporte
entfallen. China inklusive Hongkong, im
Jahr 2014 noch der mit Abstand groBte
Exportmarkt, war im Folgejahr mit einem
Minus von 27 % auf 146 Mio € auf den
dritten Platz abgerutscht. Im Rekordjahr
2011 waren noch Maschinen und Anla-
gen im Wert von 234 Mio € nach China
exportiert worden.

Polen (-14 %) und Frankreich (-3 %) konn-
ten trotz der von einem relativ hohen
Vorjahresniveau verzeichneten leichten
Riickgange ihre Position halten. Der An-
teil der fiinf groBten Exportmarkte am
Gesamtexport der deutschen Holzbear-
beitungsmaschinenindustrie war damit
2015 im Vergleich zum Vorjahr um vier
Prozentpunkte auf 38 (42) % zurlickge-
gangen. Davon entfielen 10 % auf die
USA, 9 % auf Russland, 8 % auf China/
Hongkong, 6 % auf Polen und 5 % auf
Frankreich.

Die 2015 erreichten deutlichen Zuwach-
seinder Tiirkei (+72 %), Brasilien (+43 %)
und Mexiko (+339 %) waren auf GroB-
projekte aus dem Holzwerkstoffbereich
zuriickzufiihren. Nach dem Abschluss
dieser Projekte ist es in diesen Méarkten
ahnlich wie in Russland im vergangenen
Jahr allerdings wieder zu einem starke-
ren Riickgang kommen. Zu dem 2015
verzeichneten Anstieg der ltalien-Exporte
um 80 % hatten sowohl einzelne Auftra-
ge aus dem Holzwerkstoffbereich als
auch das wieder anziehende Geschaft
mit Maschinen fiir die Mébelproduktion
beigetragen. Zuwachse waren auch in
GroBbritannien (+19 %), in den Niederlan-
den (+43 %) und in Tschechien (+28 %)
erreicht worden. Die hochsten Zuwachs-
raten innerhalb Europas hatte esin der Uk-
raine (+196 %) und in Bulgarien (+125 %)
gegeben.
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Neue Generation des Erfolgsmodells

Extreme Zuverlassigkeit

Geringe Plattentoleranzen (bis zu +/- 0,05 mm)
Breites Dichtespektrum (350 — 1.000 kg/m3)
Highspeed (2.500 mm/s)

Pressenbreite bis zu 12 ft (4 m)

Variable Breitenverstellung bis zu 700 mm D I E F F E N B n c H E R

B Geringer Wartungsaufwand und

leichte Zuganglichkeit www.dieffenbacher.de




Siempelkamp und Dieffenbacher haben 2016 zusammen 29 Anlagen verkauft

Zabl der Holzwerkstoffprojekie
wird 2017 wobl zuriickgehen

dem’/im_Riickblick entgegen den
Erwartungen noch relativ gut verlaufe-
nen Geschéftsjahr 2016 scheint esim
Holzwerkstoffanlagenbau jetzt doch
zu der bereits seit einiger Zeit er-
warteten Abschwachung zu kommen.

Nach Aussagen mehrerer Anlagenherstel-
ler gibt es zwar auch weiterhin Projekte
in verschiedenen Regionen, die derzeit
gepriift werden oder kurz vor der Ent-
scheidung stehen. In den letzten Monaten
wurden auch immer wieder Einzelanlagen
fiir Neu- oder Ersatzinvestitionen verkauft.
In mehreren Fallen soll auch schon eine
grundsatzliche Einigung iber Anlagen-
lieferungen erreicht worden sein. Da die
Anzahlungen aber noch nicht geleistet
wurden, konnten diese Auftrage noch nicht
fest verbucht werden. Dementsprechend
haben weder die Siempelkamp Maschi-
nen-und Anlagenbau GmbH, Krefeld, noch
die Dieffenbacher GmbH Maschinen- und
Anlagenbau, Eppingen, in den ersten vier
Monaten des laufenden Jahres konkrete
Auftragseingange fiir Teil- oder Komplett-
anlagen bekannt gegeben.

Mit den im vergangenen Jahr abgeschlos-
senen Auftragen sind beide Gruppen al-
lerdings noch einige Zeit beschaftigt. Die
Dieffenbacher-Gruppe hat im Geschafts-
jahr 2016 nach eigenen Angaben insge-
samt 17 Holzwerkstoffanlagen verkauft.
Davon sind zehn auf das Dieffenbacher-
Stammwerk Eppingen und sieben auf die
Mehrheitsbeteiligung Shanghai Wood-
Based Panel Machinery Co. Ltd. (SWPM),
Shanghai, entfallen. Siempelkamp hat im
Gegensatz zu friiheren Jahren bislang noch
keinen Uberblick tiber die im Geschaftsjahr
2016 abgeschlossenen Auftrage verof-
fentlicht. Uber Einzelmeldungen liegen bis-
lang Informationen iber zwolf Auftrage vor.

Siempelkamp blieb
auf Vorjahresniveau

Damit hat Siempelkamp zumindest einen
Auftragseingang wie in den beiden Vorjah-
ren erreicht. 2014 und 2015 hatte das
Unternehmen jeweils zwolf Auftrage tiber
Teil- und Komplettanlagen abgeschlos-
sen. 2013 waren zehn Anlagen verkauft
worden. Die zwolf Auftrage des Jahres

2015 hatten sich auf sechs MDF- bzw.
HDF-Anlagen sowie sechs Spanplattenan-
lagen verteilt. Jeweils vier Anlagen waren
fUr Asien und Russland vorgesehen, drei
fiir Osteuropa und eine fir Siidafrika. Von
den vier Russland-Projekten waren zwei auf
altere Auftrage entfallen, die im Verlauf des
Jahres 2015 aktiviert und damit wieder
in den Auftragseingang aufgenommen
wurden.

Im vergangenen Jahr entfielen fiinf der
insgesamt zwolf Siempelkamp-Auftrage
auf MDF/HDF-Anlagen. Bei zwei in den
Iran verkauften Holzwerkstofflinien han-
delt es sich wahrscheinlich auch um
MDF-Anlagen; Siempelkamp selbst hat
den Plattentyp allerdings nicht konkre-
tisiert. Neben vier Spanplattenanlagen
umfasst der Auftragseingang zudem
eine OSB-Mehretagenpresse. Bei der
regionalen Verteilung der zwolf Auftra-
ge gab es keinen Schwerpunkt. Europa
ist mit zwei Spanplattenanlagen im Auf-
tragseingang vertreten, von denen eine
fiir ein Greenfieldprojekt in Polen und
eine flir eine Ersatzinvestition in Spani-
en geliefert wird. Nach unbestéatigten
Informationen hat Siempelkamp im ver-
gangenen Jahr darliber hinaus zumin-
dest einen Vorvertrag fiir ein weiteres
Greenfield-Spanplattenprojekt in Polen
abgeschlossen, das aber noch nicht als
fester Auftrag verbucht wurde. Russland
istim Auftragseingang des Jahres 2016
mit einer MDF-Anlage vertreten. Neben
den zwei Produktionslinien fiir den Iran
hat Siempelkamp auch jeweils zwei Anla-
gen nach China und in andere asiatische

Der polnische Kastenmdobelbersteller Forte
hat die Form- und Pressenlinie fiir das am
Standort Suwatki geplante Spanplattenpro-
Jekt im Mai 2016 bei Siempelkamp bestellt.
(Foto: Siempelkamp)



Im Oktober 2016 wurde die erste von

Dieffenbacher ausgelieferte CPS+in =

dem Kronospan-Werk Bjelovar/Kroatien
in Betrieb genommen.
(Foto: Dieffenbacher)

Lander verkauft. In den USA konnten eine
komplette MDF/HDF-Anlage sowie die
0SB-Mehretagenpresse abgeschlossen
werden. Aus Australien kam ein Auftrag
tiber eine Spanplattenlinie.

Dieffenbacher bat 2016
Siinf CPS+ verkauft

Bei Dieffenbacher verteilen sich die zehn
tiber das Stammwerk Eppingen abge-
schlossenen Auftrage auf fiinf Anlagen mit
der im Mai 2015 vorgestellten CPS+, vier
Anlagen mit der bisherigen CPS-Presse
sowie eine Verlagerung einer bestehenden
Presse. Die im letztjahrigen Auftragsein-
gang mitberiicksichtigte Verlagerung der
im Jahr 2007 in das OSB-Werk Grande
Prairie/Alberta der inzwischen in der
Norbord Inc., Toronto/Ontario, aufge-
gangenen Ainsworth Lumber Co. Ltd.,
Vancouver/British Columbia, gelieferten
kontinuierlichen Presse an den Standort
Inverness-Morayhill/Schottland schlieBt
auch verschiedene ModernisierungsmaB-
nahmen wie zum Beispiel den Austausch
der Steuerung mit ein.

Von den neun Auftragen fiir Neuanlagen
sollen vier fiir die Produktion von Span-
platten eingesetzt werden, vier fiir MDF
bzw. HDF und eine fiir OSB. Sechs Auf-
trage kamen aus Asien (drei aus China,
zwei aus Thailand, einer aus Indien) sowie
jeweils einer aus Nord-, Sidamerika und
Europa. Osteuropa ist im letztjahrigen
Dieffenbacher-Auftragseingang dagegen
nicht vertreten. Die drei breiten Anlagen
fiir China verteilen sich auf zwei Span-
platten- und eine weitere OSB-Linie. Nach
Thailand und Indien wurden dagegen drei
MDF/HDF-Anlagen verkauft, die beiden
thailandischen Kunden wollen auf ihren
Anlagen dabei Diinnplatten produzieren.
Nach Nordamerika und Europa hat Dief-
fenbacher im vergangenen Jahr jeweils
eine Spanplattenanlage verkauft, nach
Siidamerika eine bereits seit langerer Zeit
verhandelte MDF-Anlage.

Die sieben von SWPM abgeschlossenen
Auftrage iiber 4 ft breite ContiPlus-Pressen
sind ausschlieBlich fiir die Spanplattenpro-
duktion vorgesehen; die von der Wanhua
Shengtai Ecoboard Co. Ltd. bestellte An-
lage soll dabei sowohl Holz als auch Stroh
verarbeiten. Alle schmalen Anlagen werden
an chinesische Abnehmer geliefert. Das
Geschéft mit 4 ft breiten MDF-Pressen,
das sich bereits in den letzten zwei Jah-
ren zunehmend abgeschwécht hatte, ist
aufgrund der Uberkapazitaten auf dem chi-
nesischen MDF-Markt dagegen inzwischen
weitgehend zum Erliegen gekommen.

Im Gesamtjahr 2015 hatte SWPM eine 4 ft
breite ContiPlus an einen chinesischen
MDF-Hersteller verkauft. Dieffenbacher
hatte damals neun Auftrage liber Anlagen
mit kontinuierlicher Presse (vier CPS, fiinf
CPS+) sowie eine Bestellung iiber eine
0SB-Mehretagenanlage erhalten. 2014
waren acht CPS und zwei ContiPlus ver-
kauft worden; der Auftragseingang hatte
zudem eine Mehretagenanlage fiir einen
nicht genannten Abnehmer aus dem Nahen
Osten enthalten.

Die im Dieffenbacher-Werk Eppingen ge-
fertigten breiten kontinuierlichen Pressen
wurden im Verlauf der letzten eineinhalb
Jahre schrittweise auf die CPS+ umge-
stellt. Diese Umstellung wurde inzwischen
weitgehend abgeschlossen, mit Ausnahme
der nach China gelieferten Anlagen wer-
den breite Pressen nur noch als CPS+
verkauft. Die erste CPS+ wurde Anfang

Oktober 2016 im Werk Bjelovar/Kroatien
der Kronospan-Gruppe in Betrieb genom-
men. Am 20. Méarz hat die thailandische
Metro-Ply Group, Nonthaburi, auf der am
Standort Prachinburi ebenfalls mit einer
CPS+ installierten Spanplattenanlage die
erste Platte produziert. Die dritte CPS+
soll im weiteren Verlauf des zweiten
Quartals bei dem zur Metro Ply-Group
gehorenden MDF-Hersteller Advance
Fiber Co. Ltd., Kanchanaburi, anlaufen.
Bis Ende 2016 hat Dieffenbacher insge-
samt zehn CPS+ verkauft, jeweils fiinf
pro Jahr. Die letzten CPS-Auftrage von
Abnehmern auBerhalb Chinas waren im
Verlauf des zweiten Halbjahrs 2015 von
der Fantoni S.p.A., Osoppo/Italien, und
der Greenply Industries Ltd., Tinsukia/
Indien, platziert worden. Mittelfristig soll
die CPS+ alle Pressenbreiten abdecken
und damit auch die bei SWPM gefertigte
ContiPlus ablosen.

Vier der 29 Auftriige
kamen aus Europa

Nach den bislang vorliegenden Informati-
onen haben Siempelkamp und Dieffenba-
cher im Gesamtjahr 2016 damit zusam-
men mindestens 29 Teil- oder Komplett-
anlagen fiir die Holzwerkstoffproduktion
verkauft. Neben diesen bereits bekannt
gewordenen Auftragen gibt es nach
Aussagen beider Unternehmen weitere
Abschliisse, die erst nach dem Eingang
der Anzahlungen fest im Auftragseingang
verbucht werden sollen.



Von den 29 Auftragen kamen inklusive
der Anlagenverlagerung bei Norbord vier
aus Europa. Die zur Swiss Krono Group
gehorende Swiss Krono AG, Menznau/
Schweiz, hatte die wesentlichen Auftra-
ge fiir die Ersetzung der kontinuierlichen
Spanplattenlinie bereits im Verlauf des
vierten Quartals 2015 vergeben. Dief-
fenbacher hat die von Swiss Krono be-
stellte Form- und Pressenlinie mit einer
CPS+ allerdings erst im ersten Quartal
2016 als festen Auftrag verbucht. Die zur
Siempelkamp-Gruppe gehdrende Biittner
Energie- und Trocknungstechnik GmbH,
Krefeld, wird fiir das Projekt einen neuen
Trommeltrockner liefern. Der polnische
Kastenmobelhersteller Fabryki Mebli
Forte S.A., Ostrow Mazowiecka, hat die
wesentlichen Anlagenbestellungen fiir
das im Herbst 2015 bekannt gegebene
Spanplattenprojekt am Standort Suwatki
im Mai fixiert. Das Frontend wurde an die
italienische Imal-Pal s.r.l., San Damaso,
vergeben. Siempelkamp wird die Form-
und Pressenlinie liefern, der Trockner
kommt von Biittner. Das Gesamtvolumen
dieser drei Auftrage wurde von Forte mit
umgerechnet 58,2 Mio € angegeben. Zum
Jahresende 2016 hat die spanische Grupo
Losan, La Coruna, bei Siempelkamp eine
kontinuierliche Form- und Pressenlinie
bestellt, mit der eine Mehretagenanlage
in dem unter Losan Pina S.A. firmieren-
den Spanplatten-Werk Fuentes/Cuenca
ersetzt werden soll. Biittner wird auch
bei diesem Projekt einen Trockner liefern.

Im Januar hat die Kronospan-Gruppe nach
bislang unbestatigten Informationen liber
die GIM Export Group GmbH & Co. KG,
Gottingen, bei Siempelkamp eine Diinnplat-
tenlinie fiir den Standort Smorgon/WeiB-
russland bestellt. Dariiber hinaus laufen
derzeit die abschlieBenden Verhandlungen
uber die Anlagenbestellungen fiir die von
Kronospan am Standort Sanem/Luxem-
burg geplante OSB-Investition; die dort
seit 1996 laufende Mehretagenanlage soll
durch eine kontinuierliche Produktionslinie
ersetzt werden.

In Russland haben die konjunkturelle Ab-
schwachung, der Kursverfall des Rubels
und die anhaltenden Finanzierungspro-
bleme im vergangenen Jahr wie erwartet
zu einer deutlichen Abschwéachung der
Investitionstatigkeit gefiihrt. Mit dem kurz
vor Jahresende von dem russischen Holz-
verarbeitungskombinat Pavlovskiy DOK bei
Siempelkamp platzierten Auftrag iiber die
wesentlichen Anlagen fiir ein am Standort
Pavlovsk in der sibirischen Altai-Region
geplantes MDF-Werk wurde nur ein Projekt
konkretisiert.

Gegenldufige Trends in
Nord- und Stidamerika

Die Markte in Nord- und Stidamerika haben
sich aus Sicht des Holzwerkstoffanlagen-
baus im vergangenen Jahr gegenlaufig ent-
wickelt. In Nordamerika wurden erstmals
seit dem Jahr 2008 wieder Auftrage fiir

Mit dem Groundbreaking am 12. April
sind die eigentlichen Bauarbeiten fiir
das von Arauco North America am
Standort Grayling/Michigan geplante
Spanplattenwerk angelaufen.

(Foto: Arauco North America)

neue Spanplatten- bzw. MDF/HDF-Werke
vergeben. Arauco North America, Atlanta/
Georgia, hat fiir das seit Mitte 2015 schritt-
weise konkretisierte Greenfieldprojekt in
Grayling/Michigan die Dieffenbacher-Grup-
pe als Hauptanlagenlieferant ausgewahlt.
Im ersten Halbjahr 2016 hatten die beiden
Unternehmen die Engineeringvertrage fiir
das neue Spanplattenwerk abgeschlos-
sen. Die endgiiltigen Liefervertrage wur-
den nach Erfiillung der festgelegten Be-
dingungen, die unter anderem den Erhalt
der erforderlichen Genehmigungen und die
Freigabe der Investitionsmittel umfassten,
Mitte November unterzeichnet.

Siempelkamp hatim August von der Swiss
Krono Group den Auftrag fiir die Lieferung
der bereits seit langerer Zeit bei der Swiss
Krono LLC, Barnwell/South Carolina, ge-
planten MDF/HDF-Anlage erhalten. An dem
Projekt werden mehrere Unternehmen
der Siempelkamp-Gruppe beteiligt sein.
Siempelkamp selbst Gibernimmt die Form-
und Pressenlinie sowie die komplette End-
fertigung. Die Pallmann Maschinenfabrik
GmbH & Co. KG, Zweibriicken, soll den
Holzplatz mit Scheibenhacker, Hackschnit-
zelwasche und Refiner liefern, von Biittner
kommen der Fasertrockner und die Ener-
gieanlage. Mit dem relativ weitreichenden
Lieferumfang ist das Swiss Krono-Projekt
in Barnwell nach Siempelkamp-Angaben
der groBte Auftrag der Unternehmens-
geschichte.

Im OSB-Bereich hat Siempelkamp Ende
2016 eine Mehretagenpresse an die
Weyerhaeuser Co., Seattle/Washington,
verkauft. Die Anlage soll bei der Moder-
nisierung des OSB-Werkes Grayling/Mi-
chigan zum Einsatz kommen und dabei
eine ahnliche Anlage ersetzen, die seit
der Inbetriebnahme des Werkes im Jahr
1982 produziert.

In Sidamerika hat es auch im vergange-
nen Jahr nur einen Auftrag gegeben. Das
im Herbst 2011 neugegriindete Unter-
nehmen Placas do Brasil S.A., Pinheiros/



Espririto Santo, hat bei Dieffenbacher
fiir das am Standort Pinheiros geplante
MDF-Projekt die wesentlichen Anlagen fiir
die Bereiche Fasertrocknung bis Endfer-
tigung bestellt. An der auf eine Initiative
des Verbandes der Holz- und Mébelindus-
trie in den Regionen Linhares und Nort-
Espirito Santo (Sindicato da Industria de
Madeira e Moveis de Linhares e Norte
do Espirito Santo Sindimol) entstande-
nen Placas do Brasil S.A. sind rund 40
Unternehmen aus den Bereichen Forst-
wirtschaft und Mobelindustrie beteiligt.
Mit dem Bau eines eigenen MDF-Werkes
soll unter anderem die Holzwerkstoffver-
sorgung der beteiligten Mobelhersteller
abgesichert werden.

Deutlich mehr Auftrige
in China und Stidostasien

Trotz der in einzelnen Markten eher
schwierigen Rahmendingungen ist der
Auftragseingang aus Asien im vergange-
nen Jahr deutlich angestiegen. China war
mit zwolf Anlagen der Schwerpunkt, wobei
sich die Investitionen noch starker als in
den Vorjahren in Richtung Spanplatten
verschoben haben. Im Bereich MDF/HDF
gab es mit der von der Yekalon-Jiufangyuan
Panels Inc., Huanggang/Hubei, an Siem-
pelkamp vergebenen Diinnplattenanlage
nur einen Auftrag. Dieffenbacher wird
an die Guangxi Hengxian Xin Wilin Co.
Ltd. eine OSB-Anlage liefern. Bei den an-
deren zehn China-Auftragen handelt es
sich um Spanplattenanlagen. Die Dief-
fenbacher-Mehrheitsbeteiligung SWPM
hat im vergangenen Jahr sieben schmale
ContiPlus-Anlagen fiir die Spanplattenpro-
duktion verkauft, Dieffenbacher selbst hat
zudem zwei breite Spanplattenanlagen
abgeschlossen. Die chinesische Siem-
pelkamp-Produktionsgesellschaft Siem-
pelkamp (Qingdao) Machinery Co. Ltd.,
Qingdao/Provinz Shandong, konnte mit
einer 4 ft breiten Form- und Pressenlinie
fiir die Spanplattenproduktion im vierten
Quartal erstmals einen Direktauftrag ab-
schlieBen. Der MDF-Hersteller Lian Jiang
Huasen Wood Industry Co. Ltd. wird mit
diesem Auftrag auch in die Spanplatten-
produktion einsteigen.

In Thailand haben Dieffenbacher und Siem-
pelkamp im vergangenen Jahr drei weitere
Auftrage abgeschlossen. Dieffenbacher

wird an die Unternehmen Panel Plus MDF
Co. Ltd., Hat Yai, und S.P.B. Panel Indus-
tries Co. Ltd., Surat Thani, jeweils eine
MDF-Diinnplattenanlage liefern. Das Diinn-
plattenprojekt der Vanachai Group Public
Company Ltd., Bangkok, ging im vierten
Quartal dagegen an Siempelkamp. Be-
reits 2015 hatten Siempelkamp eine und
Dieffenbacher zwei Anlagen nach Thailand
verkauft. Obwohl damit in Thailand bereits
relativ viele Anlagen errichtet werden, gibt
es noch weitere Projekte.

Die Investitionstatigkeit in der indischen
Holzwerkstoffindustrie hat sich dage-
gen nach einer voriibergehend etwas
ruhigeren Phase im vergangenen Jahr
wieder belebt. Die Greenply Industries
Ltd., Tinsukia/Assam, hatte die Anlagen
fir das an dem neuen Standort Routhu
Suramala-Mandal/Andhra Pradesh, ge-
plante MDF-Werk bereits im vierten Quartal
2015 an Dieffenbacher vergeben, fixiert
wurde dieser Auftrag im ersten Quartal.
Der zur indischen Action Group, New Delhi,
gehorende Holzwerkstoffhersteller Balaji
Action Buildwell (Action Tesa), Udyog Na-
gar, hatim Verlauf des zweiten Quartals bei
Siempelkamp die wesentlichen Anlagen fiir
eine neue MDF-Linie bestellt. Die Century
Plyboards Ltd. (Centuryply), Kolkata/West
Bengal, hat am Standort Hoshiarpur/Pun-

Number of wood-based panel

projects set to fall in 2017

jab ebenfalls eine MDF-Anlage errichtet,
die kontinuierliche Presse wurde dabei
von der chinesischen Dunhua Yalian Ma-
chine Co. Ltd., Jilin, geliefert. Die bislang
auf den Aufbau von Bambus-Plantagen
ausgerichtete Artison Agrotech Pvt. Ltd.,
Kolkata, hat im Herbst die ersten Vorver-
trage fiir die Lieferung von Anlagen fiir ein
am Standort Khandwa-Jabalpur/Madhya
Pradesh geplantes Spanplattenwerk un-
terzeichnet; konkrete Anlagenbestellungen
sollen laut Siempelkamp und Pallmann
eventuell noch im ersten Halbjahr 2017
abgeschlossen werden.

Zwei Anlagen flir den Iran und eine Span-
plattenlinie fiir das zur australischen Borg
Group Holdings gehorende Mobelzuliefer-
und Beschichtungsunternehmen Borg
Manufacturing Pty. Ltd., Somersby/New
South Wales, komplettieren den Siempel-
kamp-Auftragseingang des vergangenen
Jahres. Borg will die neue Anlage an dem
im Marz 2010 von der Carter Holt Harvey
Ltd. (CHH), Auckland/Neuseeland, iiber-
nommenen MDF-Standort Oberon/New
South Wales aufbauen. Parallel zu den
Anlagenbestellungen fiir das Spanplatten-
projekt hat Borg bei Siempelkamp die
Modernisierung der am Standort Oberon
laufenden MDF-Anlage in Auftrag gege-
ben.

Following a 2016 that was relatively good in retrospect, the long-heralded slow-
down appears to be materialising in the wood-based panel plant construction

business after all. Several plant manufacturers report that projects in a variety of
regions are currently being reviewed or have a decision just around the corner. Indi-
vidual lines for investments in new or replacement technology were also repeatedly
sold in the past few months. Fundamental agreements about technology delivery
had reportedly been struck in several instances, too. However, these orders have
not been booked yet because down-payments have not been made. Neither Siem-
pelkamp Maschinen- und Anlagenbau GmbH nor Dieffenbacher GmbH Maschinen-
und Anlagenbau have announced any concrete new orders for partial or complete
lines in the first four months of this year. However, both groups will be busy for
some time to come with the orders landed last year. Dieffenbacher had announced
the sale of 17 wood-based panel lines in the 2016 financial year. Ten of these or-
ders are being handled by Dieffenbacher’s Eppingen headquarters and seven by
its majority shareholding Shanghai Wood-Based Panel Machinery Co. Ltd. (SWPM).
Unlike in years past, Siempelkamp has yet to publish an overview of orders landed
in the 2016 financial year. Information is presently available about 12 orders in the
form of individual announcements.



Ersatzinvestitionen in der europdischen Spanplatten- und MDF/HDF-Industrie

Spanplattenkapazititen werden
doch wieder stirker ausgebaut

den Desinvestitionen der letzten
Jahre zeichnet sich in der europai-
schen Holzwerkstoffindustrie inzwi-
schen wieder ein starkerer Ausbau
der Spanplattenkapazititen ab. Auch
bei MDF/HDF gibt es weitere Pro-
jekte.

Im Dezember 2015, im April 2016 und
im Oktober 2016 wurden zwar nochmals
drei Spanplattenwerke abgestellt. Der
daraus resultierende Kapazitatsriickgang
wird aber durch eine mégliche Verlage-
rung der stillgelegten Anlagen oder durch
Ersatz- und Erweiterungsinvestitionen an
anderen Standorten groBtenteils ausge-
glichen. Bislang wurden vor allem die
letzten noch laufenden Ein- oder Mehre-
tagenanlagen ausgetauscht. Inzwischen
werden aber auch schon die ersten kon-
tinuierlichen Anlagen, die in den 80er
Jahren in Betrieb genommen worden
waren, durch neue Produktionslinien
ersetzt. Die alteren Anlagen werden in
der Regel anschlieBend demontiert und
an andere Standorte, insbesondere in
Richtung Osteuropa verlagert.

Aufgrund der bereits seit mehreren Jahren
zumindest ausreichenden Kapazitaten
in der mitteleuropaischen Holzwerk-
stoffindustrie und der im Bereich der
kontinuierlichen Presstechnik erreichten
Weiterentwicklungen wurde mit den Er-
satzinvestitionen zuletzt vor allem eine
Verbesserung der Kostensituation ange-
strebt; in den meisten Fallen hat die Inbe-
triebnahme der Neuanlage trotzdem zu
einer Leistungssteigerung gefiihrt. Zuletzt
ist es auch iiber die Verlangerung von
kontinuierlichen Pressen und (iber den
Einbau von Vorwarmaggregaten zu ei-
nem Kapazitatsausbau gekommen. In den
nachsten Monaten sollen weitere Projekte
abgeschlossen werden. Dariiber hinaus
wurden in Osteuropa auch wieder mehrere
Greenfield-Investitionen angekiindigt, von
denen zwei bereits weiter konkretisiert
wurden. Ein bis zwei weitere Projekte be-
finden sich noch in einem friihen Stadium.

In Mitteleuropa hat die Rauch Spanplat-
tenwerk GmbH, Markt Bibart, die im Zuge
einer Ersatzinvestition installierte und
Ende Dezember 2015 in Betrieb genom-

mene neue Form- und Pressenlinie im
Verlauf des letzten Jahres schrittweise
hochgefahren. Nach weiteren Optimie-
rungen kommt die Anlage inzwischen
auf das urspriinglich angestrebte Leis-
tungsniveau. In Italien war Anfang April
2016 die von der Societa Agglomerati
Industriali Bosi S.p.A. (Saib), Fossadello
di Caorso/Italien, als Ersatz fiir eine Mehr-
etagenanlage installierte kontinuierliche
Form- und Pressenlinie angelaufen. Seit
Anfang des Jahres wird bei der Swiss
Krono AG, Menznau/Schweiz, eine neue
Spanplattenanlage installiert, die eine
altere kontinuierliche Anlage ersetzen
soll. Die Inbetriebnahme ist im Verlauf
des dritten Quartals geplant.

Mit der Ersetzung der zwei unter der Be-
zeichnung ,Plaxil 4“ bzw. ,Plaxil 5 laufen-
den MDF-Mehretagenanlagen durch eine
kontinuierliche Form- und Pressenlinie
setzt die italienische Fantoni S.p.A. am
Stammsitz Osoppo unter der Bezeichnung
LPlaxil 8" ein groBeres Investitionsprojekt
um. Der Aufbau der neuen Presse soll
noch im zweiten Quartal abgeschlossen
werden. In Spanien wurde in den letzten
Monaten ebenfalls eine Ersatzinvestiti-
on angestoBen. Die Grupo Losan will in
dem unter Losan Pina S.A. firmierenden
Spanplatten-Werk Fuentes/Cuenca eine
bestehende Mehretagenanlage durch eine
kontinuierliche Produktionslinie ersetzen.

Die Swiss Krono Group baut derzeit in dem
unter 000 Swiss Krono firmierenden rus-
sischen Werk Scharija/Oblast Kostroma
als Ersatz fiir eine Einetagenpresse eine
kontinuierliche Spanplattenanlage auf.

Die Modernisierung des Rauch-Spanplatten-
werkes in Markt Bibart ist in mehreren Schritten
erfolgt. 2009 war ein neuer Trockner installiert
worden. Die Form- und Pressenlinie wurde im
zweiten Halbjabr 2015 ausgetauscht.

(Foto: Rauch Spanplattenwerk)



Bei dem Projekt kommt eine gebraucht
erworbene Presse zum Einsatz, die im
Zuge der Verlagerung grundlegend mo-
dernisiert und verlangert wird. In Scharija
lauft bereits eine kontinuierliche Produkti-
onslinie, die im Jahr 2005 aus den USA
nach Russland transferiert worden war.
Die Einetagenanlage war im Jahr 2001
ebenfalls als Gebrauchtanlage nach Scha-
rija gekommen.

Neuinvestitionen
in Osteuropa

Der polnische Kastenmdbelhersteller
Fabryki Mebli Forte S.A., Ostrow Mazo-
wiecka/Polen, und die Egger-Gruppe, St.
Johann/Osterreich, bereiten im angren-
zenden Osteuropa Neuinvestitionen im
Spanplattenbereich vor. Forte will das im
Herbst 2015 bekannt gegebene Investi-
tionsprojekt an dem nordostpolnischen
Standort Suwatki umsetzen. Egger hat
den genauen Standort flir das bereits
seit dem Jahr 2015 vorbereitete Osteu-
ropa-Projekt bislang noch nicht bekannt
gegeben; nach unbestatigten Angaben

Ihre Ideen, neu inspiriert.
Die Egger Kollektion Dekorativ
2017-2019.

soll das neue Spanplattenwerk im nord-
ostpolnischen Biskupiec bei Olsztyn er-
richtet werden.

Das im November 2015 vereinbarte
und zum 1. Juni 2016 gegriindete Joint
Venture Sonae Arauco S.A., Madrid, an
dem die Sonae Industria SGPS S.A.,
Maia/Portugal, und die Paneles Arauco
S.A., Santiago de Chile, mit jeweils 50 %
beteiligt sind, soll in den letzten Monaten
die Wiederaufnahme der von der Vorgan-
gergesellschaft Glunz AG, Meppen, be-
reits seit langerer Zeit geplanten Investi-
tionsplane am Standort Beeskow gepriift
haben. Im Vordergrund steht dabei die
Ersetzung der zwei Spanplatten-Eineta-
genanlagen durch eine kontinuierliche
Produktionslinie.

Die Kronospan-Gruppe hat nach dem
Abschluss von drei Ersatzinvestitionen
auf dem Balkan mehrere Neu- und Er-
weiterungsinvestitionen fiir Osteuropa
angekiindigt. In den russischen Verwal-
tungsbezirken Kaluga und Kaliningrad
sollen neue Holzwerkstoffstandorte

Holzwerkstoffe

entstehen. Im Verlauf des Jahres 2016
wurden entsprechende Investitionsverein-
barungen unterzeichnet. In der im Oblast
Kaluga liegenden Sonderwirtschaftszo-
ne Lyudinovo soll demnach in einem
ersten Schritt ein MDF-Werk mit einer
Jahreskapazitat von rund 350.000 m3
errichtet werden. An dem Standort wollte
die turkische Kastamonu Entegre Agac
San. ve Tic. A.S., Istanbul, eigentlich in
ein neues Spanplattenwerk investieren.
Das im Oktober 2014 gestartete Projekt
wurde im Verlauf des Jahres 2016 aller-
dings wieder aufgegeben, den dadurch
entstandenen Freiraum wird jetzt voraus-
sichtlich Kronospan nutzen. Im Oblast
Kaliningrad will Kronospan ebenfalls in
einer Sonderwirtschaftszone ein neues
Spanplatten- und MDF-Werk aufbauen.
Die im Friihjahr 2016 vorgestellte Planung
ging von einer Jahreskapazitat von rund
300.000 m3 MDF und rund 400.000 m3
Spanplatten aus. Dariiber hinaus war der
Aufbau von Beschichtungskapazitaten ge-
plant. Zuletzt hatte Kronospan im August
2015 in Ufa/Bashkortostan ein neues
Spanplattenwerk in Betrieb genommen.
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Bei dem Aufbau dieses Werkes waren
die Anlagen aus dem im September 2012
stillgelegten Spanplattenwerk der Sonae
UK Ltd., Knowsley/GroBbritannien, zum
Einsatz gekommen, die Kronospan im
November 2012 erworben hatte.

In WeiBrussland will Kronospan das Span-
platten-/MDF-Werk Smorgon um eine MDF-
Diinnplattenlinie erweitern. In einem ersten
Schritt hatte die Gruppe an dem unter
Kronospan FLLC firmierenden Standort
unter Verwendung von Gebrauchtanlagen
der Bau- und Holztechnik Thiiringen GmbH
(BHT), Ebersdorf-Friesau, ein Spanplat-
tenwerk aufgebaut, das im Dezember
2012 in Betrieb genommen worden war.
Im vierten Quartal 2013 war am gleichen
Standort ein MDF/HDF-Werk angelaufen,
bei dem die Anfang Mai 2011 stillgelegten
Anlagen der Varioboard GmbH, Magde-
burg, zum Einsatz gekommen waren.
Parallel zum Aufbau der Rohplattenanla-
gen hatte Kronospan in Smorgon auch in
Impréagnier-, Beschichtungs- und Laminat-
bodenkapazitaten investiert.

Die im Juni 2013 erworbene kontinuierli-
che Produktionslinie des spanischen MDF-
Herstellers Interpanel S.A., Villabrazaro,
soll ebenfalls an einen osteuropaischen
Standort verlagert werden. Die Demon-
tage ist Anfang 2017 angelaufen, die
Anlage soll nach unbestatigten Informa-
tionen an einem der stidosteuropaischen
Kronospan-Standorte wieder aufgebaut
werden.

Die Yildiz Entegre Agac Sanayi Ve Ticaret
A.S., Koaceli, treibt von den urspriinglich
parallel geplanten MDF/HDF-Projekten in
Russland und Rumanien derzeit nur den
Bau des Werkes im rumanischen Pites-
ti voran. Im Verlauf der letzten Monate
wurde dort mit den Anlageninstallationen
begonnen. Das Russland-Projekt wurde
dagegen zuriickgestellt.

Seit Ende 2015 wurden
drei Werke abgestellt

Mit der Darbo S.A.S., Linxe/Frankreich,
ist im vierten Quartal 2016 ein weiterer
Spanplattenhersteller aus dem Markt aus-
geschieden. Das erst Anfang Juli 2015
von der Sonae Industria SGPS S.A., Maia/
Portugal, an die Private Equity-Gesellschaft
Gramax Capital AG, Miinchen und Pfaf-
fikon/Schweiz, verkaufte Unternehmen
musste Anfang September einen Insol-
venzantrag stellen, im Zuge der wenig
spater eingeleiteten Liquidation wurde
Ende Oktober die Produktion eingestellt.
Gramax hatte sich im Zuge der Ubernah-
me eigentlich verpflichtet, das Unterneh-
men mit der bestehenden Belegschaft
flir mindestens zwei Jahre fortzufiihren
und zudem Investitionen in einer GroBen-
ordnung von 11,7 Mio € zugesagt. Die
Planungen waren dann aber doch nicht wei-
ter konkretisiert worden. Die in der Folge
eingeleitete Suche nach neuen Investoren
hatte ebenfalls kein Ergebnis gebracht, so
dass das Unternehmen schlieBlich doch
abgewickelt werden musste.

Der siidwestfranzisische Spanplattenbersteller
Darbo musste Ende Oktober 2016 die Produk-
tion einstellen. Der Anlagenbestand wurde
Mitte Mdirz von Kastamonu Entegre ersteigert.
(Foto: Darbo)

Bei der Mitte Marz durchgefiihrten Ver-
steigerung der Betriebs- und Geschafts-
ausstattung von Darbo hat Kastamonu
Entegre den Zuschlag fiir den GroBteil
der Anlagen erhalten. Diese Anlagen
sollen demontiert und an einen anderen
Standort verlagert werden. Als denkbar
gilt die Verwendung fiir eine Ersatzinves-
tition in dem unter Kastamonu Bulgaria
A.D. firmierenden Spanplattenwerk Gorno
Sahrane/Bulgarien. Im Méarz hat Kastamo-
nu zudem eine grundsatzliche Einigung
uber den Erwerb verschiedener Assets
der verbundenen Unternehmen Trombini
Holding s.r.l., Frossasco, und Gruppo
Trombini s.r.l., Piangipane, erzielt. Nach
bislang unbestatigten Informationen will
Kastamonu das friihere Falco-Spanplat-
tenwerk in Pomposa die Codigoro (iber-
nehmen und eventuell (iber die bislang
auf den Vertrieb von Holzwerkstoffen
ausgerichtete Kastamonu ltalia weiter-
betreiben.

Die Unilin bvba Division ,Boards”, Wielsbe-
ke/Belgien, hat das Rohspanplattenwerk
Wielsbeke zum Jahresende 2015 endgiil-
tig stillgelegt. Diese Desinvestition konn-
te aber durch die zuvor in dem Bospan-
Spanplattenwerk in Wielsbeke und an dem
friheren Spano-Standort Oostrozebeke
umgesetzten Erweiterungsinvestitionen
weitgehend ausgeglichen werden.

Nach der Inbetriebnahme der zweiten Pro-
duktionslinie bei der Luso-Finsa Industria
e Comeércio de Madeiras S.A., Nelas/Por-
tugal, und dem Abschluss der nachfolgen-
den Produktqualifizierung der aus einer
Span-Mittelschicht und MDF-Deckschich-
ten aufgebauten ,Superpan“Platten hat
die spanische Financiera Madereira S.A.
(Finsa), Santiago de Compostela/Spanien,
das Werk Matosinhos-Perafita Ende April
2016 endgiiltig abgestellt. Urspriinglich
war die Stilllegung bereits fiir Ende 2015
geplant. Aufgrund von Verzdgerungen
beim Hochfahren der Anlage in Nelas,
fir deren Aufbau unter anderem eine ge-
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brauchte Form- und Pressenlinie aus dem
Werk Cella eingesetzt worden war, ist die
Produktion dann aber rund vier Monate
langer gelaufen. Die Produktionsanlagen
wurden nach der Stilllegung demontiert
und sollen zum Teil an anderen Standorten
der Finsa-Gruppe eingesetzt werden. Im
Januar hat Finsa zudem die kontinuierliche
Presse im Spanplattenwerk Santiago de
Compostela verlangert; Mitte 2016 war
eine ahnliche Erweiterungsinvestition in
dem unter der Bezeichnung ,Fibranor”
laufenden MDF/HDF-Diinnplattenwerk in
Rabade abgeschlossen worden.

Neuer Eigentiimer fiir
Nolte Holzwerksto

Finsa hatte sich zeitweise auch an dem
im September 2015 gestarteten Ver-
kaufsprozess fiir den zuvor zur Nolte
SE gehorenden Spanplattenhersteller
Nolte Holzwerkstoff GmbH & Co. KG,
Germersheim, beteiligt, war zum Ende
des ersten Quartals 2016 aber wieder
ausgestiegen. Die von der Nolte SE mit
der Durchfiihrung des Verkaufsprozes-
ses beauftragte Unternehmensberatung
Ziems & Partner, Koln, hatte in der Folge
vor allem mit der Pfleiderer Holzwerkstof-
fe GmbH, Neumarkt, verhandelt und dem
Unternehmen Anfang Mai eine befristete
Exklusivitat eingeraumt. Diese Exklusivi-
tat war am 12. Juni wieder ausgelaufen.
Bereits wenige Tage spater hatte die von
Georg Nolte geleitete Echo Biiromébel
Vertrieb GmbH & Co. KG, den Zuschlag

S8 Der im September 2015 gestartete

erhalten. Nach Erfiillung der festgelegten
Closing-Konditionen hat Echo Bliromdbel
Mitte August 94,8 % der Anteile an Nolte
Holzwerkstoff libernommen; die restlichen
5,2 % sind zumindest vorerst bei der Nolte
SE verblieben.

Das Unternehmen soll kiinftig dennoch als
unabhangiger Spanplattenhersteller auf
dem Markt auftreten. Die Marktpositionie-
rung wird dabei unter anderem von der
weiteren Entwicklung in dem rund 50 km
sudlich liegenden Kronospan-Werk Bi-
schweier beeinflusst. Kronospan hat
im Verlauf des letzten Jahres zwar zwei
Genehmigungsverfahren fiir Bischwei-
er positiv abgeschlossen; die Wieder-

Verkaufsprozess fiir Nolte Holzwerkstoff
wurde Mitte 2016 abgeschlossen; neuer
Eigentiimer ist das von Georg Nolte geleitete
Unternebmen Echo Biiromdbel

(Foto: Nolte)

inbetriebnahme des im ersten Quartal
2011 auf unbestimmte Zeit stillgelegten
Werkes scheint aber vorerst kein Thema
zu sein. Am 31. Marz 2016 hatte das
Regierungsprasidium Karlsruhe die Ande-
rungsgenehmigung fiir die Modifizierung
der Holzaufbereitung (,Green Efficiency
Projekt“) und den damit verbundenen
Aufbau einer Altholzaufbereitung erteilt.
Anfang Juli war zudem die immissions-
schutzrechtliche Genehmigung um weite-
re drei Jahre bis zum 28. Februar 2020
verlangert worden.

Pfleiderer hat wenige Wochen nach dem
Ende der Verhandlungen iiber einen Nolte
Holzwerkstoff-Erwerb eine Modernisierung
des Spanplattenwerkes Neumarkt ange-
kiindigt. Die MaBnahmen konzentrieren
sich auf das vor allem auf Platten fir den
Mobel- und Innenausbau ausgerichtete
Werk Il, in dem im Verlauf des Jahres 2013
die bestehenden zwei Mehretagenanlagen
durch eine kontinuierliche Anlage ersetzt
worden waren. Uber verschiedene De-
bottleneckingmaBnahmen und eine Op-
timierung der Werksinfrastruktur soll die
Produktionskapazitat der Spanplattenan-
lage mittelfristig um rund 20 % gesteigert
werden.

Particleboard capacity to increase more strongly after all

The European wood-based panel industry now looks to be facing a significant
increase in particleboard following divestments in recent years. Other projects are
in the pipeline for MDF/HDF as well. Another three particleboard mills shut down in
December 2015, April 2016 and October 2016. However, the resulting capacity
cutback is to be largely offset by the potential transfer of closed machines or by
projects to replace technology or add capacity at other locations. An increase in
capacity has actually materialised of late with the transfer of continuous presses
and the installation of pre-heating machines. Other projects are to be completed in
the months ahead. Moreover, more Greenfield investments have been announced
in Eastern Europe, two of which have already been fleshed out. The Polish cup-
board furniture manufacturer Fabryki Mebli Forte S.A. and Egger are preparing to
invest in new particleboard manufacturing capacity in neighbouring Eastern Euro-
pean countries. One or two projects are still at an early stage. Kronospan signed an
investment agreement for the construction of an MDF mill in the special economic
zone of Lyudinovo in Kaluga oblast during 2016.



3D Variopress®-

Anlagen

TECHNOLOGY BEYOND SURFACES

i s

Gefertigt nach héchsten deutschen Qualitatsstandards. Installie
Auftraggebern weltweit. Uber 800 Wemhéner Variopress®-Anl
Tag fur Tag dreidimensionale Komponenten. Sie stehen fu
von Veredelung in der dritten Dimension.

SAVE THE DATE - LIGNA 2017 - 22.-26.05.2017 - HAL

www.wemhoener.de

Wemhoner 3D Variopress®-Anlagen: Konzipiert im Dialongit unseren Kunden.

AR T




In Nordamerika wird seit 2015 ein zusdtzlicher Investitionsschwerpunkt gesetzt

Kronospan-Gruppe setzt sich
weiter vom Rest der Branche ab

zahlreichen parallel laufenden In-
vestitionsprojekten in Europa, Russ-
land und Nordamerika setzt sich die
Kronospan-Gruppe immer weiter vom
Rest der Holzwerkstoffbranche ab.

Die Investitionen decken dabei ein
breites Spektrum ab. Neben dem wei-
teren Ausbau der Spanplatten-, MDF/
HDF- und OSB-Kapazitaten investiert die
Kronospan-Gruppe auch im Vorprodukt-
bereich sowie in der Weiterverarbeitung
von Holzwerkstoffen. Die Spanplatten-
werke in Steinheim-Sandebeck und in
Szombathely/Ungarn wurden im Verlauf
der letzten zwei Jahre um Altholzaufbe-
reitungsanlagen erweitert. Die Produk-
tionskapazitaten fiir Leim- und Imprag-
nierharze wurden mit der Installation von
neuen Anlagen in Eastaboga/Alabama
und Mogilev/WeiBrussland ausgebaut.
Der zur Kronospan-Gruppe gehdrende
Dekorpapierhersteller Malta-Decor S.A.,
Posen/Polen, scheint zudem das bereits
seit langerer Zeit bestehende Projekt
zum Aufbau einer weiteren Papierma-
schine wieder aufgenommen zu haben.

An mehreren Standorten bemiiht sich der
Holzwerkstoffkonzern zudem um eine
Ansiedelung von Verarbeitern aus der
Mobel- und Bauelementindustrie. Solche
Cluster-Standorte sollen eine Optimierung
der Produktionsablaufe und eine Redu-
zierung der Logistikkosten ermoglichen.

Die Produktionskapazitaten fiir Holzwerk-
stoffe wurden auch in den letzten Jahren
uber weitere Akquisitionen ausgebaut. Mit
der im September 2012 abgeschlossenen
Ubernahme der verbundenen Unternehmen
Interbon S.A. (Burgos), Unopan Tableros de
Fibra S.A. (Sala de los Infantes) und Puertas
Dimara S.A. (Toledo) war das Unternehmen
auchin Spanien starker aktiv geworden. In
der Folge hatte Kronospan das Interbon-
Spanplattenwerk und das MDF-Werk von
Unopan in mehreren Schritten modernisiert
und erweitert. Der spanische MDF-Herstel-
ler Interpanel S.A., Villabrazaro, war im Juni
2013 im Zuge eines Liquidationsverfahrens
ersteigert worden.

I'm April 2014 folgte in Frankreich die
Ubernahme des Spanplattenwerkes

Auxerre und des Dinnplattenwerkes
Montchanin-Le Creusot von der zur So-
nae Industria SGPS S.A., Maia/Portu-
gal, gehorenden Isoroy S.A.S., Antony/
Frankreich. Die im dritten Quartal 2014
erworbenen Produktionsanlagen aus
dem Anfang Méarz 2014 von der Binder-
Gruppe, Figen/Osterreich, endgiiltig
stillgelegten MDF-Werk Hallein wurden
zu der Kronospan-Mehrheitsbeteiligung
SFC Entegre Orman Urunleri Sanayi ve
Ticaret A.S., Kastamonu/Tlrkei, verla-
gert. Die letzte groBere Akquisition in
Europa war die im Novwember 2015
abgeschlossene Ubernahme des dani-
schen Spanplattenherstellers Novopan
Treeindustri A/S, Ryomgaard/Danemark,
der inzwischen unter Kronospan ApS
firmiert.

Damit betreibt Kronospan in Europa ak-
tuell 30 Produktionsstandorte fiir Span-
platten, MDF/HDF und OSB. An zehn
dieser Standorte laufen zwei oder mehr
Produktionslinien. Dariiber hinaus gibt
es noch einen Beschichtungsstandort,
zwei Schichtstoff-/Elementewerke und
zwei Dekorpapierfabriken.

Ersatzinvestitionen
in Siidosteuropa

Im Verlauf des vergangenen Jahres hat
Kronospan auf dem Balkan drei konti-
nuierliche Spanplattenlinien in Betrieb
genommen, mit denen bestehende Mehr-
etagenanlagen ersetzt wurden. In der
Ukraine soll sich das Unternehmen an
dem MDF/HDF- und Laminatbodenherstel-
ler Rezult Ltd., Korosten, beteiligt haben.

Mitte Mai 2016 hat Kronospan im
Spanplattenwerk Lapovo/Serbien eine

aus dem Werk Burgos/Spanien verlagerte
kontinuierliche Presse in Betrieb genommen.
(Foto: Kronospan)



Die nachsten groBeren Projekte in Ost-
europa sind die Erweiterung des Werkes
Ufa/Bashkortostan um eine OSB-Anlage
sowie der Aufbau einer Diinnplattenlinie
in Smorgon/WeiBrussland.

Die Ersatzinvestition an dem unter Kro-
nospan SRB d.o.o. firmierenden Standort
Lapovo/Serbien wurde im Mai 2016 ab-
geschlossen. Die 2010 als Gebrauchtan-
lage in Betrieb genommene Mehretagen-
presse wurde durch eine kontinuierliche
Presse ersetzt, die im Jahr 1997 von der
Eduard Kiisters Maschinenfabrik GmbH &
Co. KG, Krefeld, an die spanische Inter-
bon geliefert und zwei Jahre spater ver-
langert worden war. Kronospan hatte die
Anlage mit einem Pressenformat von 7 ft
x 29,9 m nach der Interbon-Ubernahme
endgilltig stillgelegt und die Spanplatten-
produktion damit auf die im Jahr 2005 von
der Dieffenbacher GmbH Maschinen-und
Anlagenbau, Eppingen, gelieferte Produk-
tionslinie konzentriert, die im Verlauf der
letzten zwei Jahre in mehreren Schritten
noch deutlich ausgebaut worden war.
Parallel zu der Pressenverlagerung hat

Kronospan in Lapovo eine direkt von der
Siempelkamp Maschinen- und Anlagenbau
GmbH, Krefeld, gelieferte Formstation
eingebaut.

Bei der Kronospan CRO d.o.o0., Bjelovar/
Kroatien, und der Kronospan Bulgaria
EOOD, Veliko Tarnovo, wurde dagegen
jeweils eine neue Form- und Pressenlinie
installiert. Die Anlage fiir das Werk Bjelo-
var wurde von Dieffenbacher geliefert und
Anfang Oktober in Betrieb genommen. Der
Ende Mai 2015 erteilte Auftrag umfasste
unter anderem eine CPS+ im Format 7 ft x
23,4 m. Mit der Inbetriebnahme der nach
Bjelovar gelieferten Anlage hat Dieffenba-
cher diesen neuen Pressentyp erstmals
in Produktion gebracht. Das Kronospan-
Werk Bjelovar war aus der im Dezember
2004 abgeschlossenen Ubernahme der
Iberica d.o.0. hervorgegangen.

Der Auftrag fiir die Ersatzinvestition in
Veliko Tarnovo war Anfang Mai 2015 iiber
die GIM Export Group GmbH & Co. KG,
Gottingen, an Siempelkamp vergeben
worden. Die zunachst auf 23,8 m fest-
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gelegte Pressenlange war wenig spater
auf 33,8 m angehoben worden; die Pres-
senbreite blieb mit 7 ft unverandert. Die
neue Anlage hat eine urspriinglich von
der Becker van Hiillen AG (BvH), Krefeld,
gelieferte Mehretagenpresse ersetzt und
ist Mitte November angelaufen. Krono-
span hatte das Werk Veliko Tarnovo im
Verlauf des Jahres 2006 von der Darvo-
prerabotvane VT AD (ibernommen und
in der Folge in die Kronospan Bulgaria
EOQOD integriert.

Mit der Modernisierung der Spanplatten-
produktion bei der ungarischen Tochter-
gesellschaft Falco CC, Szombathely, hat-
te die Kronospan-Gruppe erstim Februar
2014 ein groBeres Investitionsprojekt in
Siidosteuropa abgeschlossen. Krono-
span hatte das Werk Ende September
2007 von der Constantia Industries AG,
Wien, Gibernommen und im Verlauf des
Jahres 2008 die Spanaufbereitung und
die Trocknung erneuert. Im letzten Schritt
war auch dort die Mehretagenanlage
durch eine von Siempelkamp (ber die
GIM Export Group gelieferte kontinuier-
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Auf den Anfang 2014 abgeschlossenen Austausch
der Form- und Pressenlinie bei Falco folgten im
vergangenen Jahr drei weitere Ersatzinvestitionen in
stidosteuropdischen Kronospan-Spanplattenwerken.

liche Form- und Pressenlinie im Format
8 ft x 45,5 m ersetzt worden.

Weitere Projekte
in Osteuropa

Der im August 2015 mit einem neuen
Spanplattenwerk in Betrieb genommene
Standort Ufa/Bashkortostan wird derzeit
in einem nachsten Schritt um eine OSB-
Anlage erweitert. Kronospan wird fiir die-
ses Projekt eine im zweiten Quartal von
der 000 Oris erworbene kontinuierliche
Form- und Pressenlinie einsetzen. Das zu
der russischen Investmentgesellschaft
Arkley Capital 000, Moskau, gehdrende
Unternehmen hatte diese Anlagen bei
Dieffenbacher fiir ein Greenfield-Projekt
am Standort Chaykovsky/Region Perm
bestellt, dort aber nicht aufgebaut. Im Ver-
lauf der letzten Monate hat Kronospan bei
verschiedenen Lieferanten weitere Anlagen
fir das OSB-Projekt geordert. Die Holtec
GmbH & Co. KG, Hellenthal, wird den Holz-
platz liefern; die Auftrage fiir die Entrin-
dungsanlage und den Strander wurden an
die Leonhardt GmbH, Losheim, vergeben.
Beim Bau des Spanplattenwerkes waren
die Anlagen aus dem im September 2012
stillgelegten Spanplattenwerk der Sonae
UK Ltd., Knowsley/GroBbritannien, zum
Einsatz gekommen, die Kronospan im
November 2012 erworben hatte.

In Smorgon/WeiBrussland ist eine neue
MDF/HDF-Diinnplattenlinie geplant, parallel
dazu sollen dort auch die Beschichtungs-

und Laminatbodenkapazitaten ausgebaut
werden. Bislang betreibt Kronospan an
dem unter Kronospan FLLC firmierenden
Standort ein Spanplatten- und ein MDF/
HDF-Werk. Das Spanplattenwerk war unter
Verwendung von Gebrauchtanlagen der
Bau- und Holztechnik Thiringen GmbH
(BHT), Ebersdorf-Friesau, errichtet und
im Dezember 2012 in Betrieb genommen
worden. Fiir den Bau des MDF/HDF-Werkes
hatte Kronospan die Anfang Mai 2011 still-
gelegten Anlagen der Varioboard GmbH,
Magdeburg, eingesetzt.

Nach bislang unbestatigten Informatio-
nen soll sich Kronospan im vierten Quartal
2016 zudem an dem ukrainischen MDF/
HDF- und Laminatbodenhersteller Rezult,
Korosten beteiligt haben. Mittelfristig will
Kronospan in den russischen Verwaltungs-
bezirken Kaluga und Kaliningrad neue Holz-
werkstoffstandorte errichten, entsprechen-
de Investitionsvereinbarungen wurden im
Verlauf des Jahres 2016 unterzeichnet.
Im Oblast Kaluga soll demnach ein MDF-
Werk mit einer Jahreskapazitat von rund
350.000 m3 errichtet werden.

In Mitteleuropa will Kronospan die 1996
in Betrieb genommene OSB-Mehretagen-
anlage am Standort Sanem/Luxemburg
durch eine kontinuierliche Produktionsli-
nie ersetzen; die Verhandlungen iiber die
Anlagenbestellungen sind derzeit in der
Endphase. In Lampertswalde wurde eine
bestehende Genehmigung fiir den Bau
einer Spanplattenanlage auf OSB umge-

* (Foto: Siempelkamp)

stellt, konkrete Planungen gibt es aber
wohl nicht. Ahnlich ist die Situation am
Standort Bischweier. Im Verlauf der letzten
zwei Jahre wurde zwar zunachst der von
Kronospan beantragte Bau einer Altholz-
aufbereitungsanlage genehmigt und dann
die emissionsrechtliche Genehmigung zum
zweiten Mal um weitere drei Jahre bis zum
28. Februar 2020 verlangert. Dennoch
gibt es auch weiterhin keine Anzeichen fiir
eine baldige Wiederinbetriebnahme des im
ersten Quartal 2011 auf unbestimmte Zeit
stillgelegten Spanplattenwerkes.

Neue Aktivitditen
in Nordamerika

Zusétzlich zu dem weiter vorangetriebenen
Ausbau der Aktivitaten in Osteuropa hat die
Kronospan-Gruppe in den letzten zwei Jah-
ren einen weiteren Investitionsschwerpunkt
in Nordamerika gesetzt. Kronospan war
dort zunachst nur mit dem im September
2008 am Standort Eastaboga/Alabama
in Betrieb genommenen MDF/HDF-Werk
vertreten. Seit derim Dezember 2015 ab-
geschlossenen Ubernahme der verbunde-
nen Unternehmen Clarion Boards Inc. und
Clarion Laminates LLC verfiigt Kronospan
in Shippenville/Pennsylvania (iber einen
integrierten Laminatbodenstandort. Im Ver-
lauf der nachsten drei Jahre soll auch der
unter Kronospan LLC firmierende Standort
Eastaboga deutlich ausgebaut werden;
nach den Mitte Juni 2016 vorgestellten
Planungen will Kronospan dafiir iber
300 Mio € investieren.

In einem ersten Schritt wurden im Verlauf
der letzten Monate zwei Kurztaktpressen,
zwei Impragnieranlagen und zwei Profilie-
rungslinien installiert und sukzessive in
Betrieb genommen. Damit ist Kronospan
auchin Eastaboga in die Laminatbodenpro-
duktion eingestiegen. Der nachste Schritt
sieht den Aufbau eines Spanplattenwerkes
und die Installation von Beschichtungska-
pazitaten vor. Parallel dazu soll die Harz-
produktion erweitert werden. SchlieBlich
will Kronospan an dem Standort ahnlich
wie bereits in Szczecinek/Polen ein Mo-
belcluster einrichten.
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Aufwirtstrend wird in mehreren Fillen durch Versorgungsprobleme verstirkt

Plattenbersteller verzeichnen
Trendwende bei Robstoffkosten

eineny iiber Jangere Zeit anhalten-
den Riickgang haben die Rohstoff-
kosten der Holzwerkstoffindustrie in
den letzten Monaten in verschiedenen
Bereichen wieder angezogen.

Deutliche Aufschlage bei Methanol und
Titandioxid haben inzwischen auch die
Preise fir Leim-/Impragnierharze und
Dekorpapiere nach oben gezogen. Die
Entwicklung der Harzpreise wurde zudem
von den wieder hoheren Harnstoff- und
Rohmelaminnotierungen beeinflusst. Die
Preise fiir PMDI-Leime sind unter dem Ein-
fluss der bereits im Spatherbst und dann
erneut ab Februar entstandenen weltwei-
ten Versorgungsprobleme noch starker
gestiegen. Bei Dekorpapier muss auch
die Trendwende bei Eukalyptuszellstoff
beriicksichtigt werden. In einem nachs-
ten Schritt wollen auch die Dekordrucker
und Impragnierer die Kostensteigerungen
weitergeben.

Bei den in der Holzwerkstoffproduktion
eingesetzten Holzsortimenten zeigt sich
dagegen eine uneinheitliche Preisent-
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wicklung. Unter dem Einfluss der wieder
zunehmenden Nachfrage aus der Pellet-
industrie sind die Preise fiir Sdgespane
seit Sommer 2016 in fast allen Regionen
wieder deutlich angestiegen. Die Preise
fir Hackschnitzel haben sich im gleichen
Zeitraum dagegen kaum verandert, was
unter anderem auf die im vergangenen
Jahr von einzelnen Abnehmern aus der
Zellstoff-/Papierindustrie abgeschlossenen
langfristigen Kontrakte zurlickzufiihren ist.
Bei den Industriewaldholzsortimenten ist
es in den zuletzt abgeschlossenen Jahres-
vertragen sogar zu weiteren Preisreduzie-
rungen gekommen. Die Marktsituation im
Altholzbereich hat sich dagegen innerhalb
weniger Wochen gedreht. Das im vergange-
nen Jahr entstandene Uberangebot wurde
noch im Dezember komplett abgebaut;
im ersten Quartal haben die Verarbeiter
wieder Mengen gesucht.

Chemierobstoffe haben
sich deutlich verteuert

Bei Methanol ist es nach dem 2015 und
im ersten Halbjahr 2016 verzeichneten

Riickgang ab Mitte 2016 wieder zu deut-
lichen Kostensteigerungen gekommen,
die sich im ersten und zweiten Quartal
noch verstarkt haben. Dadurch haben die
Preise wieder ein dhnliches Niveau erreicht
wie Anfang 2014; seit dem Friihjahr 2016
haben sie sich fast verdoppelt.

Bei Harnstoff hat sich der seit Anfang 2012
anhaltende Abwartstrend der Preise ab
Oktober ebenfalls gedreht; die Aufschlage
fallen allerdings geringer aus als bei Metha-
nol. Von Oktober bis Anfang Februar sind
die in US-Dollar festgelegten Harnstoffprei-
se in den fiir die Verpreisung relevanten
Lieferregionen Yuzhny und Baltikum um
65-75 USS/t angestiegen. Im Marz haben
sie unter dem Einfluss einer in verschie-
denen Regionen schwacher werdenden
Nachfrage und dadurch steigender Lager-
bestande zwar wieder um rund 25 US$S
nachgegeben; fiir die letzten sechs Monate
verbleibt dennoch eine Kostensteigerung
von 40-50 USS bzw. 20-25 %.

Die Rohmelaminpreise hatten sich in den
letzten beiden Jahren nur wenig verandert,
in den meisten Quartalen war ein Rollover
vereinbart worden. In den bis Ende Januar
abgeschlossenen Verhandlungen fiir das
erste Quartal wurden die Kontraktpreise
erstmals wieder angehoben. Diese Auf-
schlage bewegen sich je nach Ausgangs-
niveau in einer GroBenordnung von 50-
80 €/t bzw. 4-6 %, in Einzelfallen sind die
Anhebungen auch dreistellig ausgefallen.
Die Verfiigharkeit auf den europaischen
Markten hat sich durch Verschiebungen
in den internationalen Warenstromen in
den letzten Monaten etwas verschlechtert,
so dass die Rohmelaminhersteller fiir das

Bei den in der Produktion von Leim- und Im-
préignierbarzen eingesetzten Chemierobstoffen
ist es im Verlauf der letzten Monate zum Teil
zu deutlichen Kostensteigerungen gekommen.
(Foto: EUWID)



zweite Quartal weitere Preisanhebungen in
einer ahnlichen GroBenordnung gefordert
haben.

Zu der Trendwende bei den Rohstoffen flr
die Leim- und Impragnierharzproduktion
haben verschiedene Faktoren beigetra-
gen. Der Anstieg der Olpreise wurde noch
uberlagert von den im Verlauf des letzten
Jahres eingetretenen Mengenverschiebun-
gen zwischen Europa, Nordamerika und
Asien. In Asien ist es aufgrund von Produk-
tionskiirzungen in China und einer weiter
zunehmenden Nachfrage bei verschiede-
nen chemischen Produkten zu deutlichen
Preissteigerungen gekommen. Die daraus
resultierenden Preisunterschiede zu ande-
ren Regionen haben zu einer Umleitung
von Mengen gefiihrt. In der Folge haben
auch die Preise in Nordamerika und Europa
nachgezogen.

Versorgungsprobleme bei
UF-Harzen und PMDI

Die Kostensteigerungen bei Methanol,
Harnstoff und Rohmelamin werden von den

Harzherstellern tiblicherweise anteilig auf
die Preise fiir Leim- und Impragnierharze
weitergegeben, so dass es dortim Verlauf
der letzten Monate ebenfalls zu deutlichen
Aufschlagen gekommen ist. Unter dem
Einfluss der damals noch riicklaufigen
Rohstoffkosten hatten die Kontraktpreise
fiir Harnstoff-Formaldehydharze (UF-Harze)
von Anfang 2012 bis zum Friihjahr 2016
immer starker nachgegeben. Dieser Ab-
wartstrend, der im ersten Quartal 2014
und in den Wintermonaten 2014/2015
jeweils nur kurzzeitig unterbrochen worden
walr, hatte sich dann ab dem dritten Quartal
2015 noch deutlich verstarkt. Nach dem
im Frihjahr 2016 erreichten Tiefpunkt
waren die Preise fiir UF-Harze im Verlauf
des zweiten Halbjahrs zunachst nur leicht
angestiegen. Zum Jahresende hatte sich
der Aufwartstrend bereits leicht verstarkt.
Mit den Preisspriingen bei Methanol und
dem Anstieg der Harnstoffpreise ist es
in den ersten Monaten des laufenden
Jahres auch bei UF-Harzen zu deutlichen
Aufschlagen gekommen. Mit dem leichten
Anstieg (iber das zweite Halbjahr und den
deutlichen Anhebungen im ersten Quartal

sind die Kontraktpreise von Juni 2016 bis
Marz 2017 umrund 75 €/t bzw. rund 30 %
gestiegen. Mit 50-55 € war der GroBteil
dieser Anhebungen auf die Monate Januar
und Februar entfallen; im Marz wurden
nochmals bis zu 10 € aufgeschlagen.

Die im Spatherbst und nochmals in den ers-
ten sechs Wochen des laufenden Jahres an-
gespannte Versorgungssituation hat dazu
gefiihrt, dass die Spotpreise fir Leim-und
Impragnierharze zeitweise noch deutlich
starker gestiegen sind. In den kritischen
Phasen mussten von den Einschrankun-
gen betroffene Holzwerkstoffhersteller
ihre Harzversorgung iiber den Kauf von
zusatzlichen Mengen bei anderen Harzher-
stellern in Mittel-, Stid-und Osteuropa oder
durch gruppeninterne Umschichtungen ab-
sichern. Derartige externe Kaufe waren in
vielen Fallen nur mit deutlichen Aufschlagen
gegeniiber dem aktuellen Marktpreisniveau
moglich. Dariiber hinaus hat auch der aus
den groBeren Transportentfernungen und
den knappen Frachtkapazitaten resultie-
rende logistische Aufwand zu Mehrkosten
geflihrt. Ab Mitte Februar haben sich die
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Einschrankungen in der Versorgung mit
UF-Harzen relativ schnell wieder aufge-
[6st, so dass die Holzwerkstoffhersteller
wieder weitgehend (iber die bestehenden
Kontrakte beliefert werden konnen.

Bei PMDI-Leimen, die vor allem in der OSB-
Produktion und bei speziellen Spanplat-
ten-bzw. MDF/HDF-Qualitaten eingesetzt
werden, bleibt die Situation dagegen ange-
spannt. Nachdem es bereits im Oktober
und November zu groBeren Engpassen
gekommen war, hatte sich die Versorgung
bis Ende Dezember wieder normalisiert.
Im Februar und Mérz hat sich die Verflig-
barkeit von PMDI-Leimen allerdings erneut
verschlechtert, was sich auch in weiteren
Preissteigerungen niedergeschlagen hat.
Nach Aussagen von Herstellern und Ver-
arbeitern haben sich die Preise fiir die in
der Holzwerkstoffindustrie eingesetzten
PMDI-Leime inzwischen innerhalb eines
Jahres fast verdoppelt.

Titandioxidpreise sind
noch stéirker gestiegen

Die Dekorpapierhersteller haben seit
dem Herbst in den mit Abnehmern aus
der Holzwerkstoffindustrie gefiihrten
Verhandlungen ebenfalls immer wieder
Kostensteigerungen bei Vorprodukten
thematisiert. Aufgrund der iber langere
Zeit gegenlaufigen Entwicklung bei Titan-
dioxid und Eukalyptuszellstoff konnten die
daraus abgeleiteten Preisforderungen
allerdings zunachst kaum durchgesetzt

Mitteleuropa: Preisentwicklung bei UF-Harzen
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werden. Mit der im Verlauf des vierten
Quartals eingetretenen Trendwende bei

den Zellstoffpreisen und den weiter stei-

genden Titandioxidpreisen hat sich der
Kostendruck in der Dekorpapierindustrie
in den letzten Monaten allerdings weiter
erhoht.

Die Titandioxidpreise, die in den Jahren
2014 und 2015 deutlich nachgegeben
und sich im ersten Quartal 2016 stabili-
siert hatten, waren bereits vom zweiten
bis zum vierten Quartal 2016 um insge-
samt fast 300 €/t bzw. liber 15 % gestie-
gen. Im ersten Quartal haben die Herstel-
ler im Schnitt 80-100 € aufgeschlagen.
Unter dem Einfluss der angespannten

Eukalyptuszellstoff: Entwicklung der Kontraktpreise
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1) Eukalyptuszellstoff aus Siidamerika

2) Umrechnung jeweils zu den aktuellen Wechselkursen

Quelle: EUWID

Quelle: EUWID

Versorgungssituation und der saisonal be-
dingten Nachfragebelebung hat sich der
Aufwartstrend im zweiten Quartal noch
deutlich verstarkt; im Schnitt sind die
Preise um bis zu 250 € gestiegen. Damit
summieren sich die Uber die letzten fiinf
Quartale durchgesetzten Preisanhebun-
gen auf iiber 600 €; das Ausgangsniveau
vom ersten Quartal 2016 wird damit um
fast ein Drittel Ubertroffen. Nach Einschat-
zungen von Titandioxidherstellern und
Verarbeitern wird sich der Anstieg auchim
dritten Quartal fortsetzen. Wenn sich die
Versorgungssituation in den kommenden
Monaten nicht bessert, werden selbst fiir
das vierte Quartal, in dem der saisonale
Nachfrageriickgang normalerweise zu
einer Beruhigung filhrt, weitere Preisstei-
gerungen nicht ausgeschlossen.

Der Riickgang der in US-Dollar festge-
legten Listenpreise fiir gebleichten Eu-
kalyptuszellstoff (BEKP) ist im vierten
Quartal 2016 ebenfalls zum Stillstand
gekommen. Im Vergleich zu dem im Sep-
tember 2015 erreichten Ausgangsniveau
hatten die Preise zuvor innerhalb eines
Jahres um gut 150 USS/t bzw. rund 19 %
nachgegeben. Die im September 2016
festgelegten Preise hatten sich dann bis
zum Jahresende kaum mehr verandert.
Nach einem leichten Anstieg im Januar
konnten die Zellstoffhersteller ihre Prei-
se im Februar und Marz noch starker
anheben. Uber die drei Monate sind die
BEKP-Preise damit um rund 80 USS bzw.
12 % gestiegen. Flir April haben die Zell-



stoffhersteller weitere Anhebungen in
einer GréBenordnung von 30-40 USS/t
angekiindigt, die endgiiltige Festlegung
soll wie dblich bis zum Monatsende er-
folgen.

Auf Euro-Basis war es aufgrund der Wech-
selkursentwicklung bereits im Juni 2016
zu einer ersten leichten Preissteigerung
gekommen. In den folgenden drei Mo-
naten hatten die Euro-Preise allerdings
ebenfalls wieder nachgegeben. Wie bei
den Dollar-Preisen war der Boden im
September erreicht worden; das Vor-
jahresniveau wurde damit um 155 €/t
bzw. knapp 21 % unterschritten. Unter
dem Einfluss der Kursschwache des Euro
haben die Preise dann bereits im vierten
Quartal in jedem Monat leicht angezogen.
Dieser leichte Aufwartstrend hat sich zu-
nachst im Januar fortgesetzt, bevor im
Februar und Méarz auch die Euro-Preise
deutlich gestiegen sind. In Summe haben
die Euro-Preise damit von September
bis Méarz um knapp 100 € zugelegt; die
prozentuale Veranderung fiel durch die
Wechselkurseinfliisse mit einem Plus von

17 % fast um die Halfte hoher aus als bei
den Dollar-Preisen.

Dekorpapierbersteller
seben Nachholbedarf

Die Dekorpapierhersteller haben die stei-
genden Titandioxid- und Zellstoffpreise
in den vor allem mit Abnehmern aus der
Holzwerkstoffindustrie vereinbarten Kon-
trakten mit Preisgleitklauseln bereits in den
letzten Monaten anteilig beriicksichtigt. Bei
den frei verhandelten Kontrakten hatten die
Hersteller fiir Lieferungen im ersten Quar-
tal Preisanhebungen von durchschnittlich
5-7 €/100 kg gefordert; bei hoher gefiillten
Sorten waren zum Teil auch Aufschlage
von bis zu 10 € kg angekiindigt worden.
Die neuen Preise sollten dabei bereits ab
dem 1. Januar gelten. Nach Aussagen
von Hersteller-und Abnehmerseite wurden
diese Forderungen allerdings nur zum Teil
durchgesetzt. Veranderungen gab es vor
allem bei den starker gefiillten Sorten;
im Schnitt wurden die Preise um 4-6 €
angehoben. Die Preise fiir weniger stark
gefiillte Sorten und fiir Druckbasispapiere

Our promise is crystal clear:
brilliant panel quality, highest
efficiency, best reliability.

haben sich im ersten Quartal dagegen
kaum bewegt.

In den Verhandlungen fiir das zweite Quartal
hat die Dekorpapierindustrie unter Verweis
auf die Progression bei den Rohstoffkosten
daher noch starkere Preisanhebungen ge-
fordert. Die ab April um bis zu 250 €/t ge-
stiegenen Titandioxidpreise haben laut der
Argumentation der Hersteller bei hochge-
flillten Dekorpapieren zu weiteren Kosten-
steigerungen in einer GroBenordnung von
rund 10 €/100 kg gefiihrt, nachdem die
im ersten Quartal bei Titandioxid durchge-
setzten Preissteigerungen von 80-100 €/t
bereits mit knapp 4 €/100 kg auf die
Kosten durchgeschlagen hatten. Der von
Dezember bis Marz eingetretene Anstieg
der Eukalyptuszellstoffpreise habe bei
hochgefiillten Dekorpapieren zu weiteren
Mehrkosten in einer GréBenordnung von
5 €/100 kg gefiihrt. Nach Aussagen aus
der Dekorpapierindustrie ist es iiber den
Rohstoffeinkauf bis zum zweiten Quartal
damit zu Kostensteigerungen von bis zu
20 €/100 kg gekommen. Wahrend diese
hoheren Kosten in den Kontrakten mit Preis-
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gleitklauseln spatestens im Folgequartal in
die Dekorpapierpreise einflieBen, gibt es
bei den frei verhandelten Kontrakten noch
immer einen Nachholbedarf. Die Dekorpa-
pierhersteller haben daher fiir hochgefiillte
Dekorpapiere im zweiten Quartal deutlich
zweistellige Anhebungen gefordert. Bei we-
niger stark gefiillten Sorten und bei Druck-
basispapieren sollen die Preise zum Teil
ebenfalls um iiber 10 €/100 kg steigen.

Sdgespanpreise wurden
nach oben gezogen

Im Einkauf der verschiedenen Holzsortimen-
te war vor allem die seit Mitte 2016 wieder
deutlich anziehende Nachfrage aus der
Pelletindustrie ein preistreibender Faktor.
Dieser Nachfrageanstieg hatte mehrere
Griinde. Die nach dem Insolvenzantrag
Anfang Februar 2016 stillgelegten Werke
der German Pellets GmbH, Wismar, waren
nach der Ubertragung auf neue Betreiber ab
dem zweiten Quartal schrittweise wieder in
Betrieb genommen und in der Folge hoch-
gefahren worden. Unzureichend versorgte
Pellethersteller aus Frankreich und dem
Beneluxraum hatten ihre Einkaufsaktivita-
tenim gleichen Zeitraum immer starker in
Richtung Siidwestdeutschland ausgeweitet.
Parallel dazu hatte sich das Pelletgeschaft
wieder besser entwickelt, so dass die Pel-
letindustrie ihre Produktionskapazitaten
immer besser auslasten konnte.

Aufgrund der dadurch wieder zunehmen-
den Einkaufskonkurrenz sind die zuvor

Die Preise fiir die in der Holzwerkstoffproduktion
eingesetzten Holzsortimente haben sich zuletzt
uneinbeitlich entwickelt. Bei Sdgespénen sum-
mieren sich die tiber die letzten drei Quartale
durchgesetzten Preisanhebungen auf 35-40 %.
(Foto: EUWID)

der Folge waren auch die Preise immer
weiter zuriickgegangen. Dieses Uberan-
gebot ist seit Ende Dezember komplett
abgebaut. Im ersten Quartal haben die
Verarbeiter wieder Mengen gesucht, so
dass es vor allem bei Sortimenten fir die
stoffliche Verwertung wieder zu leichten
Preisanhebungen gekommen ist. Die
Spanplattenindustrie konnte dabei die
laufende Produktion noch tber die im Ver-
lauf des zweiten Halbjahrs aufgebauten
Winterlager versorgen. Mit dem Wegfall

relativ stark zuriickgegangenen Sage-
spanpreise ab dem dritten Quartal 2016
immer starker gestiegen. Im Schnitt haben
sich die Preisanhebungen bis zum ersten
Quartal auf 3540 % summiert. Die Spot-
preise haben sich in einzelnen Regionen
innerhalb weniger Monate sogar mehr als
verdoppelt.

Bei Altholz hatte es bis ins vierte Quartal
ein Uberangebot gegeben, auf das die
Verarbeiter tiber langere Zeit auch mit An-
fuhrkontingentierungen reagiert hatten. In

der witterungsbedingten Einschrankungen
hat sich die Versorgungssituation auf den
Altholzmarkten im Verlauf des Februars
auch insgesamt wieder entspannt.

Im Bereich Industriewaldholz wurden die
Preise in den in den letzten Monaten ab-
geschlossenen Jahresvertragen dagegen
eher nochmals zuriickgenommen. Bei den
von der Holzwerkstoffindustrie vorrangig
eingesetzten Nadelindustriehdlzern haben
die Preise im Vergleich zum Vorjahr um
rund 10-15 % nachgegeben.

Board producers facing turnaround
in raw material costs

The wood-based panel industry has seen its raw material costs rebound in a num-
ber of sectors over the past few months after a long period of decline. Significant
mark-ups for methanol and titanium dioxide have now sent prices for adhesive/
impregnating resin and decor paper higher too. The trend in resin prices was also
influenced by higher urea and raw melamine costs. PMDI glue prices have risen
even more on the back of global supply problems that emerged in late autumn and
then again from February onwards. The turnaround in eucalyptus pulp costs also
has to be reflected in decor paper prices. Decor printers and treater operators
next want to pass on higher costs. On the other hand, a mixed evolution in prices is
apparent for the different types of timber used to make wood-based panels. Wood
shaving prices have surged in almost all regions since summer 2006 in the wake
of mounting demand from the pellet industry. Wood chip prices have hardly altered
during the same period, which is due in part to long-term contracts inked with a few
buyers from the pulp/paper industry last year. The recent full-year contracts con-
cluded for pulpwood grades even feature additional price cuts. However, the state
of the waste wood market has reversed course within just a few weeks. Surplus
supply seen last year completely vanished in December, with converters looking
for waste wood again in the first quarter.



k a,; mit Prod-1Q® zur selbststeuernden
“_ - Produktionsanlage Prod-1Q® Next.

Intelligente Produktion weiter gedacht! Mit Prod-IQ® Next entwickeln wir unsere
erfolgreiche Prozessleittechnik kontinuierlich weiter: Wir wollen nicht nur exzellente
Eigenschaften von Holzwerkstoffplatten, sondern auch die sich selbst optimierende
Produktionsanlage: Sichere Qualitdt zu optimalen Kosten!

Besuchen Sie uns auf der LIGNA
Halle 26, stand E27

Leadership in Technology

www.siempelkamp.com




Kapazititsausbau bei MTO wirkt immer stirker auf weltweite Methanolmdrkte zuriick

Methanolpreise haben sich seit
dem letzten Friihjabr verdoppelt

europaischen Methanolpreise ha-
ben sich seit dem zweiten Quartal
2016 wieder verdoppelt und damit
fast das Ausgangsniveau von Anfang
2014 erreicht.

Im ersten Quartal 2014 war der europai-
sche Kontraktpreis auf 445 €/t fob Rotter-
dam gestiegen, die kanadische Methanex
Corp., Vancouver/British Columbia, hatte
den ebenfalls quartalsweise festgelegten
European Posted Contract Price (EPCP)
sogar auf 450 €/t angehoben. Im zweiten
Quartal 2017 liegt der EPCP ebenfalls
wieder bei 450 €. Mit dem bereits am
17. Marz erfolgten Posting hatte Metha-
nex den Preis zum vierten Mal in Folge
angehoben, gegeniiber den fiir das erste
Quartal vereinbarten 370 € wurden 80 €
aufgeschlagen.

Der Kontraktpreis wurde Ende Mérz auf
405 €/t festgelegt. Bis zum Beginn der
zweiten Marzhalfte hatten Methanolan-
bieter und Verarbeiter einen noch star-
keren Anstieg fiir moglich gehalten, als
realistische Spanne war damals eine

GroBenordnung von 420-440 € genannt
worden. In der Folge hatten allerdings die
Methanol-Spotpreise unerwartet nachge-
geben. Ausldser war der deutliche Riick-
gang der chinesischen Methanolpreise
ab Mitte Marz, der in der Folge auch auf
die Méarkte in Europa und Nordamerika
ibergegriffen hat. Nach einer kurzzeitigen
Verunsicherung in den laufenden Kon-
traktpreisverhandlungen fiir das zweite
Quartal gab es in der letzten Marzwoche
eine erste Einigung zu 405 €; mit weiteren
Abschliissen wurde dieses Niveau bis
zum Monatsende fixiert. Damit liegt der
europaische Kontraktpreis 45 € unter
dem EPCP von Methanex.

Tiefpunkt war Mitte
20106 erreicht worden

Sowohl der europaische Kontraktpreis als
auch der Methanex-Preis hatten nach einer
iber zweieinhalb Jahre laufenden Abwarts-
entwicklung im zweiten Quartal 2016 ihren
Tiefpunkt erreicht. Mit 202 €/t war der
Kontraktpreis damals auf dem niedrigsten
Niveau seit dem dritten Quartal 2009

Europa: Entwicklung der Methanolpreise
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*EPCP wurde Ende Januar nach unten korrigiert

(163 €/1) festgelegt worden. Methanex
hatte den EPCP fiir das zweite Quartal auf
225 € zuriickgenommen; ein ahnlich nied-
riges Niveau war zuletzt im vierten Quartal
2009 (223 €/t) verzeichnet worden.

In den folgenden Jahren waren beide Prei-
se mit einer kurzen Unterbrechung im
zweiten und dritten Quartal 2011 fast kon-
tinuierlich bis zum ersten Quartal 2014
gestiegen. Im zweiten und dritten Quartal
2014 hatten die Preise dann allerdings
wieder relativ stark nachgegeben. Nach
einer erneuten Erholung im dritten Quartal
2014 waren die Methanolpreise bis zum
dritten Quartal 2015 relativ stabil geblie-
ben, dann aber wieder stark abgesackt.

Nach der im dritten Quartal 2016 ver-
zeichneten Trendwende hatten die Preise
im vierten Quartal nur noch leicht zuge-
legt. Die dadurch entstandenen Preisun-
terschiede zwischen Asien, Nordamerika
und Europa haben im ersten Quartal zu
einem deutlichen Preisanstieg gefiihrt,
der sich trotz der im Méarz unerwartet
eingetretenen Trendwende auf den Spot-
markten mit nur wenig verminderter Ge-
schwindigkeit auch im zweiten Quartal
fortgesetzt hat.

Starke Schwankungen
auf den Spotmdrkien

Auf den européischen Methanol-Spotmark-
ten hat es seit Ende 2015 ebenfalls starke
Preisschwankungen gegeben. Ausgehend
von den Anfang Dezember 2015 genann-
ten 230-235 €/t fob Rotterdam waren die
Spotpreise im Januar und Februar 2016
immer starker zurlickgegangen und hat-
ten zeitweise unter 150 € notiert. Damit
hatte sich die Differenz zu demim ersten
Quartal 2016 auf 265 €/t festgelegten
Kontraktpreis (vor Nachlassen) auf iiber
115 € erhoht. Anfang Méarz 2016 hatten
sich die Spotpreise stabilisiert; unter dem



Einfluss der steigenden Methanolpreise
in China waren sie bis zum Monatsende
sogar wieder bis auf 165-170 € gestie-
gen. In dieser Phase bereits leicht stei-
gender Spotpreise war der Kontraktpreis
fir das zweite Quartal nochmals um 63
€ bzw. knapp 24 % auf 202 € reduziert
worden. Die Spotpreise hatten dieses
Niveau bereits im Mai (iberschritten und
sich dann iiber mehrere Monate relativ
stabil bei rund 200 € gehalten. Mit der
Ende Juni 2016 erfolgten Anhebung von
Kontraktpreis und EPCP auf jeweils 240
€ konnte die Differenz zwischen Kontrakt-
und Spotpreisen wieder auf rund 40 €
gebracht werden.

Nach einem leichten, von mehreren kurz-
zeitigen Schwachephasen unterbroche-
nen Aufwartstrend im September und
Oktober hatten die europaischen Metha-
nol-Spotpreise ab Anfang November 2016
wieder starker angezogen. Dieser erneute
Anstieg war vor allem durch die auch in
Asien und Nordamerika anhaltenden Preis-
steigerungen, die dadurch zunehmenden
Preisunterschiede zwischen den einzelnen
Regionen, die resultierenden Mengen-
umschichtungen und die auch in Europa
wieder schwierigere Versorgungssituation
ausgeldst worden. In der Folge hatten die
Spotpreise bereits in der ersten Novem-
berhélfte den im vierten Quartal auf 248 €
festgelegten Kontraktpreis Uberschritten.
Mitte Dezember hatten die Spotpreise
bereits bei 320-325 € und damit gut 75
€ iiber dem Kontraktpreisniveau notiert.
Mit der in dieser Phase erfolgten Kontrakt-
preis-Anhebung auf 355 € war es zwar
wieder zu einem Ausgleich gekommen,
der aber erneut nur kurze Zeit Bestand hat-
te. Nach einer kurzzeitigen Stabilisierung
in der ersten Januarhalfte 2017 waren die
Spotpreise ab Ende Januar immer starker
gestiegen und ab Mitte Februar auf einem
Niveau von 395-400 € geblieben.

Preistrend hat sich
Mitte Méirz gedrebt

Mitte Marz kam der Aufwartstrend der
europaischen Spotpreise allerdings relativ
abrupt zum Stillstand; innerhalb weniger
Tage sind sie um lber 50 € auf 345-350 €
abgesackt. In der letzten Marzwoche gab
es nur noch einzelne kleinere Deals fiir
April, bei denen die Preise in einer Range

Methanol prices have doubled since last spring

European methanol prices have doubled since the second quarter of 2016, almost
returning to the underlying level recorded at the start of 2014. The European con-
tract price had jumped to €445/t FOB Rotterdam in the first quarter of 2014, with
the Canadian firm Methanex Corp. even raising its quarterly European posted con-
tract price (EPCP) to €450/t at that time. The EPCP is back at €450 again in the
second quarter of 2017. Methanex had raised its price for the fourth time in a row
when it announced this figure on 17 March. The latest mark-up compared with the
first quarter’s price of €370 added up to €80. The contract price had been fixed at
€405/t at the end of March. Methanol suppliers and converters had thought that
an even larger hike was possible up until the start of the second half of March; at
that time, a range of €420-440 had been quoted as realistic. However, methanol

spot prices subsequently suffered an unexpected fall. This slump was prompted
by the sizeable fall in Chinese methanol prices starting in mid-March, which then
spread to markets in Europe and North America as well. After a short phase of
uncertainty during second-quarter contract price talks that were in progress, a first
deal at €405 was done in the final week of March; additional deals set this price

in stone by the month'’s end. The European contract price is thus €45 lower than

Methanex’s EPCP.

von 325-335 € lagen. Nach Aussagen
aus der Methanolbranche wurden danach
keine nennenswerten Spotgeschafte mehr
abgeschlossen; obwohl die angebote-
nen Preise noch weiter auf 310-325 €
zurlickgegangen sind. Die chinesischen
Importpreise, die innerhalb von zwei Wo-
chen um rund 80 USS auf rund 300 USS/t
cfr Shanghai gefallen waren, haben sich
dagegen auf diesem Niveau stabilisiert. In
den USA st es bis Ende Marz zu weiteren
Preisriicknahmen gekommen. Ende Marz
lagen die Spotpreise bei rund 1,08 USS/
gallon bzw. 359 USS/t fob US-Golfkiiste.

In der Folge haben die Southern Chemical
Corp. (SCC), Houston/Texas, und Metha-
nex auch ihre nordamerikanischen Kon-
traktpreise fiir April nach unten korrigiert.
Der SCC Monthly Posted Methanol Price
(MPP) wurde am 30. Méarz auf 1,32 USS/
gallon (439 USS/1) reduziert, nach 1,45
USS (482 USS) im Marz. Am gleichen Tag
hat Methanex den Non-Discounted Refe-
rence Price von 1,50 USS (499 USS) auf
1,33 USS (442 USS) angepasst. In Asien
hat Methanex noch starkere Korrekturen
vorgenommen; der im Marz noch auf 500
USS/t angehobene Asian Posted Contract
Price (APCP) wurde am 31. Méarz auf 370
USS zuriickgefihrt.

Als Grund fiir den Preisriickgang in China,
der in der Folge auch die Notierungen in

den USA und in Europa nach unten ge-
zogen hat, werden vor allem technisch
bedingte Abstellungen und Produktions-
kiirzungen im MTO-Bereich (Methanol to
Olefins) genannt. Dariiber hinaus hat der
deutliche Anstieg der Methanolpreise in
den letzten Monaten zu einer Verschlech-
terung der Margen in der MTO-Produktion
gefiihrt. Vor diesem Hintergrund ist es
auch bei den letzten Inbetriebnahmen
von neuen MTO-Anlagen zu leichten Ver-
zogerungen gekommen. Die geringere
Produktionstatigkeit im MTO-Bereich hat
in relativ kurzer Zeit zu einem splrbaren
Riickgang der chinesischen Methanol-
nachfrage gefiihrt. Die Marktsituation in
Nordamerika wurde unter anderem durch
die Ankiindigung der Methanol Holdings
Trinidad Ltd. (MHTL), zwei der fiinf Metha-
nolanlagen in Point Lisas/Trinidad & To-
bago aufgrund einer nicht ausreichenden
Gasversorgung voriibergehend abstellen
zu wollen, beeintrachtigt.

LanﬁamererAusbau
der MTO-Kapazitdten

Aufgrund der hohen Investitionstatigkeit
im Bereich MTO und der hohen Verarbei-
tungskapazitaten der MTO-Anlagen, die
inzwischen zum Teil iiber 2 Mio t/Jahr
hinausgehen, wirken sich Produktions-
schwankungen auch insgesamt immer
starker auf die Entwicklung der weltweiten



Methanolmarkte aus. Dabei hat sich der

Ausbau der chinesischen MTO-Kapazita-
ten im Verlauf des letzten Jahres etwas
abgeflacht; beim Bau neuer Werke ist es
zudem zu Verzogerungen gekommen.
Laut einer im April 2017 von Methanex
verdffentlichten Ubersicht hatten die in
China laufenden MTO-Anlagen im ersten
Quartal 2015 eine jahrliche Gesamtver-
arbeitungskapazitat von rund 5,2 Mio t
Methanol. Nach einem starken Anstieg
im zweiten Quartal 2015 und weiteren
Zuwéachsen in der zweiten Jahreshalfte
wurden bis Ende 2015 bereits 8,0 Mio
t/Jahr erreicht. Im ersten und zweiten
Quartal 2016 hat sich der Kapazitats-
anstieg erneut verstarkt, im dritten und
vierten Quartal gab es dann nur noch
leichte Zuwachse. Zum Jahresende 2016
belief sich die Verarbeitungskapazitat
nach Methanex-Schatzungen auf rund
11,2 Mio t/Jahr, was knapp 17 % des
von Methanex fiir das Gesamtjahr 2016
angenommenen weltweiten Methanolver-
brauchs von rund 66 Mio t entspricht.

Marktanteil von MTO
hat sich verdreifacht

Im vierten Quartal 2016 wurden in China
zwei weitere MTO-Anlagen mit einer Ver-
arbeitungskapazitat von zusammen rund
3 Mio t/Jahr fertiggestellt, die nach den
inzwischen eingetretenen Verzogerungen
noch im Verlauf des ersten Halbjahrs in
Betrieb gehen sollen. Bis Anfang 2018

sollen nochmals zwei Anlagen anlaufen,
die zusammen rund 2,5 Mio t Methanol
verarbeiten konnen.

Nach Schatzungen von Methanex entfielen
im Gesamtjahr 2016 bereits rund 15 %
der weltweiten Methanolnachfrage auf
den MTO-Bereich. Ausgehend von den
fir 2014 angenommenen 5 % hat sich
der Anteil damit innerhalb von drei Jah-
ren verdreifacht, fir 2015 waren 11 %
angegeben worden. Im Gegenzug ist
der Anteil der Formaldehydproduktion
am weltweiten Methanolverbrauch in den
letzten Jahren leicht zurlickgegangen.
2013 und 2014 hatte Methanex diesen
Anteil noch auf 31 % bzw. 30 % geschatzt.

Der starke Ausbau der MTO-Kapazitditen in
China wirkt sich in immer stirkerem Umfang
auf die weltweiten Methanolmdrkle aus.
(Foto: DICP)

2015 war er auf 29 % zuriickgegangen,
fir 2016 werden 28 % angegeben.

Dennoch ist Formaldehyd noch immer das
mit Abstand groBte Absatzsegment fiir
Methanol. Auf die Produktion von Essig-
saure entfielen in den vergangenen Jahren
konstant 10 (2015: 10) %. Die Anteile der
anderen Absatzbereiche hatten laut den
von Methanex jahrlich vorgenommenen
Schatzungen von 2014 auf 2015 jeweils
um einen Prozentpunkt nachgegeben,
sich im vergangenen Jahr aber nicht mehr
verandert. Damit wurden fiir die Bereiche
MTBE und Fuel Blending jeweils 11 %
angegeben, flir DME 5 % und fiir Biodiesel
3 %. Andere Anwendungsbereiche haben
weiter an Bedeutung verloren, der fiir
das Jahr 2014 noch auf 21 % bezifferte
Anteil liegt inzwischen nur noch bei 17 %.

Der Anstieg der MTO-Produktion schlagt
sich inzwischen auch in der Verteilung
der Methanol-Nachfrage auf die einzel
nen Regionen nieder. Der Anteil Chinas
ist innerhalb eines Jahres auf 51 (43) %
gestiegen. Zu der Verschiebung haben alle
anderen Regionen beigetragen. Auf die
Region Asia-Pacific (ohne China) entfielen
damit nur noch 18 (21) %, auf Europa 17
(20) %, auf Nordamerika 11 (12) % und
auf Lateinamerika 3 (4) %.

MTO: Entwicklung der Verarbeitungskapazitdten

 MiotMethanol/dahr .
12 0,37
10]. LI Mogliche KapazitatV | e8| [084]  [ioss|

A 10,09
|| Aktuelle Kapazitat ™ o
e 178 N N
187 17,01
1,31 !
6= S O 626 e 4
0,84 542 RS
A1 -439[7 7" Ty - i s "
2._ o _— = . - . ——— - .
Q12015 I Q22015 I Q32015 I Q4 2015 I Q12016 I Q22016 I Q32016 I Q42016 I

1) bei 90 % Auslastung der technischen Produktionskapazitat

Quelle: Methanex



i
L4

Effizienz, die bewegt

Dispersionswerk in Hamburg
modernisiert und ausgebaut

Mittels Hochdruckhomogenisatoren kénnen
wir Dispersionen fertigen, die aufgrund

ihrer feinen Partikel besonders wirtschaftlich
und lagerstabil sind. Fir bestmogliche
Endprodukt- und Prozesseigenschaften,
exakt abgestimmt auf die jeweilige
Anwendung. lhre Vorteile: noch mehr
Flexibilitat in der Produktion, noch mehr
Liefersicherheit.

Sasol Performance Chemicals

Worthdamm 13-27, 20457 Hamburg, Germany

Tel.: +49 40 78 115-710
construction@de.sasol.com

www.sasol.com




Situation bei UF-Harzen hat sich normalisiert / Erneut Engpdsse bei PUDI-Leimen

Versorgung mit Leimen war im
Winter fast ein Dauerthema

denvor allem im Oktober und No-
vember sowie im Januar aufgetrete-
nen Turbulenzen hat sich die Versor-
gungssituation bei Aminoharzen ab
Mitte Februar wieder normalisiert.
Die Situation bei PMDI-Leimen bleibt
dagegen weiter angespannt.

Die bei Harnstoff-Formaldehydharzen (UF-
Harzen) in der zweiten Oktoberhélfte und
im November aufgetretenen Versorgungs-
probleme waren durch das Explosions-
ungliick bei der BASF SE, Ludwigsha-
fen, entstanden, durch das eine unter
anderem fiir Methanol genutzte Pipeline
im Nordhafen des Ludwigshafener BASF-
Werkes am 18. Oktober erheblich bescha-
digt worden war. Mit dem Aufbau einer
provisorischen Methanolversorgung und
der dadurch im Verlauf des Novembers
erreichten Normalisierung der Produkti-
onssituation bei der BASF hatte sich die
Situation bis Anfang Dezember wieder
weitgehend entspannt.

Ein anhaltend niedriger Wasserstand im
Rhein hatte bei der BASF ab Ende De-

zember aber erneut zu erheblichen Ein-
schrankungen in der Methanolversorgung
geflihrt. Anfang Januar musste das Unter-
nehmen daher Force Majeure fiir Leim-und
Impragnierharze erklaren. Parallel dazu
war es auch bei mehreren anderen Harz-
herstellern zu technischen Problemen und
kurzzeitigen Abstellungen gekommen. Die
dadurch verursachten Einschrankungen
in der Harzversorgung haben sich nach
der Mitte Februar erfolgten Aufthebung
der Force Majeure und der Bewaltigung
der Produktionsprobleme allerdings relativ
schnell wieder aufgelést. In der Folge konn-
te der zur Uberbriickung der Engpasse
initiierte Zukauf bei anderen Harzherstel-
lern groBtenteils zurlickgefahren werden.
Einzelne Holzwerkstoffhersteller wollen
diese Alternativbeziige in reduziertem
Umfang vorerst weiterlaufen lassen.

MDI-Versorgung hat sich
erneut verschlechtert

Die Versorgung mit den Polyurethan-
Rohstoffen MDI und TDI war bereits
ab dem zweiten Quartal 2016 immer

schwieriger geworden. Im Herbst hatten
zwei Stillstande bei dem weltweit groB-
ten MDI-Hersteller Wanhua Industrial
Group Co. Ltd., Yantai/Provinz Shan-
dong, sowie eine Force Majeure bei
der Covestro AG, Leverkusen, dann zu
der Verknappung gefiihrt. Bei einzelnen
MDI/TDI-Verarbeitern war es sogar zu
Produktionsabstellungen gekommen.
Die Produktionseinschrankungen bei
Wanhua konnten im Verlauf des vierten
Quartals bewaltigt werden. Covestro
hat die am 6. Oktober nach dem Ausfall
eines Salpetersaurelieferanten erklarte
Force Majeure am 27. Dezember wieder
aufgehoben. Zuvor war die Salpetersau-
reproduktion der Ineos GmbH, Koln,
am Verbundstandort Dormagen wieder
angelaufen.

Dadurch hatte sich auch die Versor-
gungssituation bei PMDI-Leimen bis
Ende Dezember wieder normalisiert.
In der Folge konnten auch die in der
Holzwerkstoffindustrie aufgrund von
Versorgungsengpassen von Anfang
Oktober bis Mitte Dezember vorge-
nommenen Mengenumschichtungen
und Anpassungen im Produktionspro-
gramm wieder zuriickgenommen wer-
den. Einzelne OSB-Hersteller hatten
so zum Beispiel die Produktion von
0SB/4-Platten eingeschrankt und be-
stimmte Produkte auf eine Mischver-
leimung umgestellt. In anderen Fallen
war der Einsatz von PMDI-Leimen bei
der Herstellung von MDF-Bauplatten
oder in der Spanplattenproduktion, in
der iiber die PMDI-Beigabe in die Mittel-
schicht die Presszeiten verkiirzt bzw.

Ungeplante Abstellungen in zwei Werken des
weltweit grofsten Herstellers Wanhua haben im
Herbst 2016 zu den Versorgungsproblemen
auf den MDI-Mdrkten beigetragen.

(Foto: Wanhua)
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werden konnen, reduziert worden, um
PMDI-Mengen fiir die OSB-Produktion
freizusetzen.

Im Februar und Marz hat sich die welt-
weite Versorgungssituation bei den
Polyurethan-Rohstoffen MDI/TDI sowie
bei PMDI-Leimen allerdings erneut ver-
schlechtert. Hintergrund waren geplante
Wartungsstillstande bei mehreren Her-
stellern. In Asien ist es zudem zu weite-
ren ungeplanten Produktionskiirzungen
und -abstellungen gekommen, die zum
Teil mit Problemen in der Vorproduktver-
sorgung in Zusammenhang standen.
Einzelne Holzwerkstoffhersteller haben
daher ab Ende Marz wieder Umschich-
tungen beim Einsatz von PMDI-Leimen
vorgenommen. Die erneuten Versor-
gungsprobleme haben sich zudem in
weiteren deutlichen Preissteigerungen
niedergeschlagen. Nach Aussagen von
Herstellern und Verarbeitern haben sich
die Preise fiir die in der Holzwerkstoff-
industrie eingesetzten PMDI-Leime in-
zwischen innerhalb eines Jahres fast
verdoppelt.

Zusammentreffen
mehrerer Faktoren

Die Versorgung mit Aminoharzen lauft
seit Ende Februar dagegen wieder
weitgehend storungsfrei. Erneute Pro-
bleme werden in absehbarer Zeit nicht
erwartet, da in Mitteleuropa und in den
angrenzenden Regionen eigentlich aus-
reichende Produktionskapazitaten zur
Verfiigung stehen. Diese Kapazitaten
wurden in den letzten Jahren durch
einzelne Neu- und Erweiterungsinvesti-
tionen bei Holzwerkstoffherstellern so-
gar noch ausgebaut. Die Egger-Gruppe,
St. Johann/Osterreich, hatte die Leim-/
Impragnierharzproduktion in Hexham
bis Juni 2015 durch eine Neuanlage
ersetzt. Fast im gleichen Zeitraum hat-
te die Pfleiderer Group S.A., Breslau/
Polen, die Formaldehyd- und Harzka-
pazitaten in dem seit Mitte 2016 unter
Pfleiderer Silekol sp.zo.o. firmierenden
Werk Kedzierzyn-Kozle/Polen erweitert.
Die Kronospan-Gruppe hat im Verlauf
des zweiten Halbjahrs 2016 in Mogilev/
WeiBrussland eine neue Leimharzanlage
in Betrieb genommen.
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Die Harzproduktion der BASF war zu-
erst durch das Explosionsungliick im
Nordhafen und dann auch noch durch
das anbaltende Niedrigwasser im Rhein
beeintréchtigt worden. Die Abnebmer
wurden jeweils iiber

Rundschreiben informiert.

Die in der zweiten Oktoberhalfte und
im November voriibergehend aufge-
tretenen Versorgungsprobleme waren
ausschlieBlich durch das Explosions-
ungliick im BASF-Leitungsnetz und
den dadurch bedingten Riickgang der
Leim- und Impragnierharzproduktion im
Werk Ludwigshafen entstanden. Andere
Harzhersteller konnten zur Bewaltigung
dieser Probleme nur begrenzte Mengen
zur Verfligung stellen, da die Produktion
trotz freier Kapazitaten nicht so schnell
hochgefahren werden konnte.

Nach der voriibergehenden Entspan-
nung im Dezember war es im Verlauf
des Januars erneut zu Engpassen ge-
kommen, die auf ein Zusammentref-
fen mehrerer ungiinstiger Faktoren
zuriickzufiihren waren. Die von der
BASF nach dem Explosionsungliick im
Nordhafen als Ubergangslosung einge-
richtete Methanol-Zuleitung aus dem auf
der Mannheimer Rheinseite liegenden
Werksteil auf der Friesenheimer Insel
hatte allenfalls fiir die Versorgung der
laufenden Produktion ausgereicht; ein
Aufbau von Methanol-Lagerbestanden
war nicht moglich. Der ab Dezember
tiber mehrere Wochen sehr niedrige
Wasserstand im Rhein und die daraus
resultierenden Einschrankungen bei den
Schiffstransporten hatten daher relativ
schnell zu Problemen in der Methanol-
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versorgung gefiihrt. In der Folge musste
das Unternehmen in der ersten Januar-
woche die Leimharzproduktion abstellen
und am 5. Januar fiir Leim- und Imprag-
nierharze Force Majeure erklaren. Die
Vertragskunden der BASF wurden in
einem am 3. Januar versandten Rund-
schreiben iber diesen Schritt informiert.

Neben der Force Majeure bei der BASF
war es im Januar bei mehreren ande-
ren Harzherstellern zu Produktionsein-
schrankungen durch kurzzeitige tech-
nische Probleme und durch Wartungs-
stillstande gekommen. Dadurch hatten
sich die ab Anfang Januar bestehenden
Versorgungsprobleme nach Aussage
verschiedener Harzproduzenten und
Holzwerkstoffhersteller in der zweiten
Januarhalfte noch verscharft.

Er._s_atzlz‘%erungen tiiber
grofSere Entfernungen

Die BASF hat bereits friihzeitig versucht,
tuber Lieferungen mit Ganzziigen und



Tanklastwagen bis zur Normalisierung
der Rheinpegel eine alternative Metha-
nolversorgung aufzubauen. Parallel dazu
sollte die Belieferung der Vertragskun-
den mit Leim- und Impragnierharzen wie
bereits im Spatherbst unter anderem
iber Kooperationspartner abgesichert
werden. Eine vollstandige Kompensati-
on war aber nicht mdglich. Ahnlich wie
bereits nach der explosionsbedingten
Abstellung in der zweiten Oktoberhalf-
te hatten verschiedene Unternehmen
aus der Holzwerkstoff- und Impragnier-
branche zur Absicherung ihrer Harz-
versorgung daher zusatzliche Mengen
zugekauft. Eine Belieferung durch an-
dere mitteleuropaische Harzhersteller
war allerdings nur in eingeschranktem
Umfang moglich, da diese wegen der
zusatzlichen Nachfrage seit Jahresbe-
ginn sehr gut ausgelastet oder bereits
ausverkauft waren. Freie Mengen gab es
daher in erster Linie bei weiter entfernt
liegenden Produzenten, zum Beispiel in
Siid- oder in Osteuropa.

Holzwerkstoffhersteller mit eigener
Harzproduktion hatten unter Nutzung
der zumindest an einzelnen Standorten
bestehenden Kapazitatsreserven die
Produktion so weit wie méglich hochge-
fahren. Diese integrierten Unternehmen
hatten sich dabei auf die Versorgung der
eigenen Werke konzentriert, weshalb
der Verkauf von Harzen an Dritte redu-
ziert oder ganz eingestellt wurde. Fir
eine Absicherung der internen Versor-

gung mussten auch Mengen zwischen
einzelnen Harz-Produktionsstandorten
umgeschichtet werden. Durch diese
Umschichtungen hatten sich die Logis-
tikkosten ahnlich wie beim externen
Zukauf bei weiter entfernt liegenden
Harzherstellern deutlich erhoht.

Im Gegensatz zum November, als der
hohe Eigenbedarf der BASF zu Engpas-
sen bei Tanklastwagen bzw. -waggons
gefiihrt hatte, standen fiir die auch

Zur Bewdltigung der Versorgungsprobleme
mussten Leimbarze sowohl im November als
auch im Januar und Februar tiber grifsere
Distanzen transportiert werden.

(Foto: EUWID)

uber groBere Entfernungen laufenden
Ersatzlieferungen auch wieder Frachtka-
pazitaten zur Verfiigung. In Einzelfallen
wurden die Harze iiber 1.000 Kilometer
weit transportiert. Uber den dadurch
hoheren logistischen Aufwand und die
bei der Beschaffung von Zusatzmengen
zu bezahlenden Aufschlage gegeniiber
dem Marktpreisniveau fielen fiir die Be-
waltigung der Versorgungsprobleme
erhebliche Mehrkosten an.

Die Versorgungsprobleme bei UF-Harzen
hatten zum Teil auch zu Einschrankun-
gen in der Holzwerkstoffproduktion ge-
fiihrt. Der aus dem Zukauf bei anderen
Harzherstellern resultierende Wechsel
von Leimtypen zog in vielen Fallen
LeistungseinbuBen nach sich. Die unter-
schiedliche Verfligbarkeit der einzelnen
Leimsysteme wirkte sich auch auf die
Produktionsprogramme aus, da einzelne
Spanplatten- bzw. MDF/HDF-Sortimente
nur in eingeschranktem Umfang produ-
ziert werden konnten.

Adhesive supply a constant issue

almost the entire winter long

The supply situation for amino resins has returned to normal since mid-February
after a phase of volatility that mainly occurred in October and November as well as
in January. On the other hand, the state of affairs for PMDI adhesive remains tight.
The supply problems that emerged for urea-formaldehyde resins (UF resins) in the
second half of October and in November were the result of an explosion at BASF
SE on 18 October, which caused significant damage to a pipeline used for metha-
nol in the north harbour of BASF’s Ludwigshafen plant. The creation of a makeshift
methanol supply line and BASF’s production returning to normal during November
meant that the situation had largely eased by the start of December. Sustained
low water levels in the River Rhine then led BASF to encounter significant restric-
tions in methanol supply again starting at the end of December. The company thus
declared force majeure for adhesive and impregnating resin at the start of January.
At the same time, several other resin producers encountered technical troubles
and had to take downtime for a short period of time. The resulting restrictions in
resin supply evaporated relatively quickly after force majeure was lifted in mid-
February and the production problems were resolved. As a result, purchases from
other resin manufacturers to bridge the shortfall were largely scaled back. A few
wood-based panel manufacturers want to continue these alternative purchases to
a smaller extent for the time being.
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Komplettumstellung der Produktion wiirde zu hohen Mehrkosten fiihren

Mobelindustrie muss auf neue
Emissionsregelungen reagieren

in mehreren Liandern geplante
Einfiihrung neuer Formaldehydre-
gelungen hat in den letzten Monaten
wieder Bewegung in die bereits seit
langer Zeit laufenden Diskussionen
iiber Emissionen aus Holzwerkstoffen
gebracht.

In den USA sollen die iiber die CARB
2-Regelungen bereits seit Anfang 2011
in Kalifornien vorgeschriebenen niedri-
geren Formaldehyd-Emissionswerte ab
dem 12. Dezember 2017 auch bundes-
weit gelten. Gegeniiber den in Europa
bislang vorherrschenden E1-Vorgaben
wird es dadurch vor allem bei Spanplat-
ten zu einer Reduzierung der zulassigen
Formaldehyd-Emissionswerte kommen.
Die in Japan bereits seit dem Jahr 2003
geltenden F*** *-Regelungen geben fiir
Spanplatten und MDF noch niedrigere
Grenzwerte vor. Frankreich will nach
dem letzten, im Januar 2017 vorgeleg-
ten Entwurf ab dem 1. Januar 2020 ein
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neues Kennzeichnungssystem flir Mébel
einfilhren, das bezogen auf Formaldehyd
insgesamt vier Emissionsklassen von A+
bis C vorsieht. Der fiir die Klasse A+ vor-
gegebene Emissionswert fallt mit unter
3 pg/m3noch deutlich strenger aus als die
in den USA geplanten Vorgaben. Gepriift
wird dabei das komplette Mobelstiick,
wahrend die in Europa und Japan gelten-
den sowie die in den USA bevorstehenden
Emissionsstandards von der Priifung der
Holzwerkstoffplatten ausgehen.

In China liegen seit Juli 2015 drei Norm-
entwiirfe fiir Emissionsregelungen fiir
Holzmdbel, Matratzen und Sofas vor.
Problematisch ist dabei insbesondere,
dass die vorgesehenen Priifverfahren
von den bestehenden internationalen
Standards abweichen. Die eigentlich
bereits fiir April 2016 vorgesehene Ein-
flihrung dieser Normen wird sich aller-
dings zumindest bis ins zweite Halbjahr
2017 hinziehen.

European Panel Federation
Ewrcplincher Holrwerkstoffverband
Fidération Europbenn dei Pannesux i Base de Bois
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lang nur in einem
Teil der Linder ge-
setzlich vorgeschrie-
bene Emissionsklas-
se E1 europaweit
durchsetzen. Im
Herbst 2016 wurden
die zustindigen
Ministerien zur
Einleitung eines ent-
sprechenden Geselz-
gebungsverfahrens
aufgefordert.

Der européaische Mobelverband European
Furniture Industries Confederation (EFIC),
Briissel, hat sich sowohl in Frankreich als
auch in China fiir die europaische Indus-
trie in Stellung gebracht. In Frankreich
konnte durch die Intervention erreicht
werden, dass der im Januar vorgeleg-
te zweite Entwurf in mehreren Punkten
entschéarft wurde. Unter anderem sol-
len statt der urspriinglich vorgesehenen
21 VOC sowie des VOC-Summenwertes
nur die Formaldehydemissionen bei der
Kennzeichnung der Mébel herangezogen
werden. Die dabei zugrunde gelegten
Emissionswerte wurden aber beibehal-
ten. Zudem sollen die Regelung und da-
mit die Kennzeichnungspflicht ein Jahr
spater in Kraft treten als urspriinglich
geplant. In China hat EFIC gegeniiber der
chinesischen Normungsbehorde meh-
rere Nachfragen formuliert, die bislang
allerdings nicht ausreichend beantwortet
wurden. In der Folge hat der Mobelver-
band die chinesischen Normentwiirfe
bei bislang drei Sitzungen des Technical
Barriers to Trade Comittee (TBT) bei der
World Trade Organisation (WTO) zum
Thema gemacht.

Druck von aufSen hat
wieder zugenommen

Mit den in verschiedenen Landern ge-
planten RegulierungsmaBnahmen wird
die europaische Holzwerkstoffindustrie
in Bezug auf Formaldehydemissionen
wieder mit einem starkeren Druck von
auBen konfrontiert, nachdem sie sich in
den letzten Jahren mehrfach selbst um
eine branchenweit verbindliche Redu-
zierung der Formaldehydwerte bemiiht
hatte. Uber diese bislang ergebnislosen
Bemiihungen wollte die European Panel
Federation (EPF), Briissel, mittelfristig
eine neue Emissionsklasse unterhalb von
E1 etablieren. Beispiele sind der 2008
zur Diskussion gestellte Industriestan-



Kalifornien hat in den USA auch bei der Durch-
setzung strengerer Emissionswerte fiir Form-
aldehyd eine Vorreiterrolle iibernommen. Ab

Dezember 2017 sollen die von CARB festgelegten
Werte in den ganzen USA gelten.
(Foto: EUWID)

dard ,EPF-S* oder die ab Mitte 2011 fiir
die Revision der EN 13 986 angedachte
Emissionsklasse ,E1 plus”. Die revidierte
Norm musste dann aber aufgrund von
Widerstanden aus verschiedenen Rich-
tungen doch ohne diese Klasse verab-
schiedet werden.

In der Folge hatte sich der Verband im
Sommer 2015 in einem unter der Bezeich-
nung ,Compulsory E1“laufenden Projekt
die europaweite Durchsetzung der bislang
nur in einem Teil der Lander gesetzlich
vorgeschriebenen Emissionsklasse E1
zum Ziel gesetzt. Mit dem Projekt sollte E1
auchin allen anderen Landern verbindlich
eingefiihrt werden. Ab September 2015
hatten die nationalen Verbande dieser
Lander Kontakt zu den zustandigen Mi-
nisterien aufgenommen und die Einleitung
eines entsprechenden Gesetzgebungs-
verfahrens gefordert. Parallel dazu hat
die EPF ein Importverbot fiir Produkte
gefordert, in denen Holzwerkstoffe mit
hoheren Emissionen verarbeitet sind. Bis-
lang konnten allerdings nur geringe Fort-
schritte erreicht werden; die kontaktierten
Regierungen sind kaum aktiv geworden.

Bereits beim Start des Projektes Compul-
sory E1 hatte die EPF nochmals bekréftigt,
dass mittelfristig eine neue Emissionsklas-
se unterhalb von E1 etabliert werden soll.
Vor diesem Hintergrund haben die EPF-
Working Group , Technical Affairs“ und
die Task Force ,Formaldehyde/VOC* in
den letzten eineinhalb Jahren die Details
flr einen freiwilligen Standard erarbeitet.
Dieser im Dezember 2016 vorgestellte
,European Low Emission Standard
ELES/E.LES" gibt fiir die einzelnen Pro-
duktgruppen unterschiedliche Emissions-
werte vor. Fiir Spanplatten und Sperrholz
wurde ein Grenzwert von 0,065 ppm fest-
gelegt; bei MDF/HDF, OSB, Hartfaserplat-
ten und Holzfaserdammplatten sind wie
bei der bestehenden E1-Emissionsklasse
0,1 ppm vorgesehen. Die Bestimmung
erfolgt jeweils ber das in EN 717-1
geregelte Prifkammerverfahren. Der
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Grenzwert 0,065 ppm war bereits der
2011 vorgeschlagenen Emissionsklasse
E1 plus zugrunde gelegt worden, er sollte
dort allerdings produktiibergreifend und
damit auch fiir MDF und OSB gelten.

Der jetzt in einem neuen Anlauf geplan-
te Standard soll als Alternative zu den
Formaldehyd-Regelungen des California
Air Resources Board (CARB), Sacramento,
etabliert werden, deren Grenzwerte iiber
die am 12. Dezember 2016 von der US
Environmental Protection Agency (EPA),
Washington/D.C., veroffentlichten ,Form-
aldehyde Emission Standards for Compo-
site Wood Products” kiinftig auch in den
gesamten USA gelten werden. Die dem
ELES/E.LES zugrunde gelegten Emissi-
onswerte sind ahnlich wie bei CARB 2,
das dort bestehende Manko der iiber E1
liegenden Werte fiir MDF wurde allerdings
eliminiert. Darlber hinaus wurden fiir den
ELES/E.LES weniger aufwandige Priif-/
Kontrollanforderungen als bei CARB fest-
gelegt. Der neue EPF-Standard ist damit
vor allem auf innereuropéische Lieferun-
gen ausgerichtet; bei Exporten in die USA
wird dagegen eine CARB-Zertifizierung
erforderlich.

EPA-R(;;elung hat
lange Vorgeschichte

Die Vorbereitungsarbeiten fiir die in den
USA geplante Neuregelung der Formalde-
hyd-Emissionen aus Holzwerkstoffen, die
als neuer Teil VIin den ,Toxic Substance
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Control Act (TSCA)* eingefligt werden
soll, haben sich damit iiber sechseinhalb
Jahre hingezogen. Der damalige US-Pra-
sident Barack Obama hatte das Gesetz
»Formaldehyde Standards for Composite
Wood Products Act“ nach entsprechenden
Entscheidungen des US-Kongresses am
7. Juli 2010 unterschrieben. Nach der
damaligen Planung sollte die EPA ab dem
1. Juli2011 USA-weit geltende Emissions-
richtlinien fiir Holzwerkstoffe festlegen.
Diese Richtlinien sollten dann mit Wirkung
zum 1. Januar 2013 verabschiedet wer-
den und 180 Tage spater in Kraft treten.
In einem nachsten Schritt sollte die EPA
in Abstimmung mit dem Commissioner
for Customs and Border Protection (CBP)
und anderen Bundesbehdrden bis zum 1.
Juli 2013 auch die Regelungen fiir den
Import von Holzwerkstoffen an die neue
Gesetzgebung anpassen.

Unter anderem aufgrund der (ber fast
ein Jahr laufenden wirtschaftlichen Prii-
fung des EPA-Vorschlags durch das White
House Office of Management and Budget
(OMB) konnte die EPA allerdings erst am
29. Mai 2013 eine in zwei Teile geglieder-
te Regelung fiir Formaldehyd-Emissionen
aus Spanplatten, MDF/HDF und Laub-
sperrholz vorschlagen. Diese Regelung
lehnte sich im wesentlichen an die im
April 2007 von CARB verabschiedete und
seit dem 1. Januar 2009 in Kalifornien
geltende ,Airborne Toxic Control Measure
to Reduce Formaldehyd Emissions from
Composite Wood Products” (,ATCM”)



an. Der erste Teil der von der EPA vorge-
schlagenen Formaldehyd-Regelung nahm
so zum Beispiel die seit dem 1. Januar
2011 geltenden CARB 2-Grenzwerte fiir
Formaldehydemissionen auf. Im zweiten
Teil wurde ahnlich wie bei CARB ein Sys-
tem fiir eine Fremdkontrolle (, Third Party
Certification”) beschrieben.

Auch im weiteren Verfahrensablauf kam

es immer wieder zu Verzdgerungen. Die
auf die Veroffentlichung der EPA-Regelun-

Formaldehyde Emission Standards for Composite Wood Products

August 2006

Das California Air Resources
Board (CARB), ein Teilbereich
der California Environmental
Protection Agency (CalEPA)
mit Sitz in Sacramento, infor-
miert in mehreren Anhdrun-
gen (iber die geplante Neu-
regelung von Formaldehyd-
emissionen aus Holzwerk-
stoffen. Es ist vorgesehen,
dass die bisherigen Grenz-
werte fiir die Formaldehydab-
gabe in mehreren Schritten
deutlich reduziert werden.

Februar 2007

Der Senat von Kalifornien
schldgt in der Senate Bill 509
weitergehende  Beschrén-
kungen fiir Formaldehyd-
emissionen vor, die noch
tber die CARB-Planungen
hinausgehen. Demnach soll
fir alle Composite Wood
Products ab Januar 2011 ein
Emissionswert von 0,05 ppm
vorgeschrieben werden.

Mai 2007

Die vom Senat von Kaliforni-
en vorgeschlagene generelle
Reduzierung des Emissi-
onswerts auf 0,05 ppm wird
abgelehnt.

April 2007

Nach mehrmonatigen An-
horungen legt CARB die
Eckdaten fiir die unter dem
Titel ,Airborne Toxic Control
Measure to Reduce Form-
aldehyde Emissions from
Composite Wood Products
(ATCM)“ geplante Neurege-
lung der Formaldehydemis-
sionen aus Holzwerkstoffen
fest. Die Emissionswerte
sollen in zwei Stufen redu-

ziert werden. Die Stufe 1 gibt
ab Januar 2009 fiir Sperrholz
0,08 ppm, fiir Spanplatten
0,18 ppm und fiir MDF 0,21
ppm vor. In Phase 2 soll der
Wert fiir Sperrholz ab Januar
2011 auf 0,05 ppm reduziert
werden. Die Werte fiir Span-
platten und MDF sollen noch-
mals nahezu halbiert halbiert
werden, fiir Spanplatten sind
dann nur noch 0,09 ppm zu-
lassig, fiir MDF 0,11 ppm.

Mérz 2008

Die lkea of Sweden AB, Alm-
hult/Schweden, gibt eine
aktualisierte  Version der
Spezifikation 10S-MAT-0003
,Formaldehyde require-
ments of wood-based mate-
rials and products“ heraus.
Mit dieser Version legt der
Mébelhandelskonzern neue,
aus den geplanten CARB-
Regelungen abgeleitete
Formaldehydgrenzwerte fiir
verschiedene Holzwerkstoff-
typen fest.

In den USA schlagen 25 Ver-
bande und rund 5.000 Einzel-
personen unter Fiihrung der
Umweltschutzorganisation
Sierra Club vor, die geplan-
ten CARB-Regelungen in
nationales Recht zu tberfiih-
ren und auf den Einsatz von
Composite Wood Products im
Hausbau auszuweiten.

Juni 2008

Die US  Environmental
Protection Agency (EPA),
Washington/D.C., entschei-
det sich gegen eine Uberfiih-
rung der CARB-Regelungen
in nationales Recht. Die
Umweltbehdrde kiindigt al-
lerdings an, lber die Verof-
fentlichung einer ,Advance

gen folgenden Anhorungsfristen wurden
zweimal verlangert. Fir die Bearbeitung
der von nationalen und internationalen
Behorden, Verbanden, Priifinstituten und
Unternehmen eingereichten Kommenta-
re wurde ebenfalls mehr Zeit bendtigt.
Dadurch hat die EPA erst am 27. Juli
2016 eine 273-seitige Vorfassung der
Formaldehyde Emission Standards for
Composite Wood Products vorgelegt.
Die finale Version der Regelung sollte ei-
gentlich innerhalb von zehn Arbeitstagen

Notice of Proposed Rulema-
king (ANPR)“ eigene Schritte
inRichtung USA-weit einheit-
licher Formaldehydregelun-
gen einleiten zu wollen.

CARB lasst die ersten
Priifinstitute als , Third Party
Certifier (TPC)” zu.

August 2008

Die als TPC zugelassenen
Prifinstitute Fraunhofer
Institut fiir Holzforschung -
Wilhelm-Klauditz-Institut
(WKI), Braunschweig, und
Entwicklungs- und Priiflabor
Holztechnologie (EPH), Dres-
den, beginnen in der europai-
schen Holzwerkstoffindustrie
mit CARB-Priifungen.

Oktober 2008

Laut einer regelméaBig von
CARB aktualisierten Aufstel-
lung haben TPC weltweit 67
Holzwerkstoffhersteller nach
CARB ~zertifiziert. Dariiber
hinaus laufen Zertifizierungs-
verfahren fiir weitere 114
Werke weltweit.

Dezember 2008

Der Ikea-Konzern und meh-
rere groBe europdische Holz-
werkstoffhersteller verstéin-
digen sich darauf, die von
Ikea eigentlich ab dem 1. Ja-
nuar 2009 geforderte Einhal-
tung der CARB-Vorgaben um
ein halbes Jahr auf den 1. Juli
2009 zu verschieben. Hin-
tergrund der Verschiebung
sind in erster Linie weiterhin
bestehende Unsicherheiten
liber die Korrelationen zwi-
schen der in der Produktions-
liberwachung eingesetzten
Perforatormethode (EN 120)
und der den CARB-Grenz-

werten zugrunde liegenden
Kammerpriifung (EN 717-1).

Januar 2009

Mit dem Inkraftireten der
ersten Stufe der auf den US-
Bundesstaat Kalifornien be-
grenzten CARB-Regelungen
(CARB 1) sind weltweit insge-
samt 237 Holzwerkstofflinien
nach CARB zertifiziert. Davon
befinden sich 55 in Europa.
Fir die Zertifizierung wurden
bis zum Start der CARB-Re-
gelungen 18 Priifinstitute als
TPC zugelassen, von denen
acht aus Europa kommen.
Dariiber hinaus laufen TPC-
Zulassungsverfahren fiir 15
weitere Priifinstitute.

Februar 2009

Die Zahl der von den inzwi-
schen 23 TPC nach CARB
zertifizierten Holzwerkstoff-
Produktionslinien hat sich auf
353 weltweit erhoht. In Euro-
pawurde das Zertifizierungs-
verfahren flir 76 Produkti-
onslinien abgeschlossen.

Marz 2009

Ikea will bei der im Oktober
2009 anstehenden Aktuali-
sierung der Spezifikation loS-
MAT-0003 ,Formaldehyde
requirements of wood-based
materials and products” die
Grenzwerte fiir den Formal-
dehydgehalt und damit die
Priifung nach der Perforator-
methode (EN 120) streichen.
Die maximal zuldssigen
Formaldehydemissionen aus
Holzwerkstoffen sollen in der
neuen Version der l0S-MAT
nur noch als Emissionswerte
angeben werden, die (ber
eine Kammerpriifung ermit-
telt werden.

und damit bis zum 10. August im ,Federal
Register” veroffentlicht werden. Obwohl
sich diese finale Version nur unwesentlich
von der Vorfassung unterscheidet, hat
sich die Veroffentlichung dann aber bis
zum 12. Dezember hingezogen.

Grenzwerte sollen ab
Dezember 2017 gelten

Die in der Regelung festgelegten Grenz-
werte fiir Formaldehyd-Emissionen aus

Juli 2009

Die Zahl der von CARB als
TPC anerkannten Prifinstitu-
te erhdht sich auf 27.

Die Auflistung der nach CARB
zertifizierten  Holzwerkstoff-
Produktionslinien  umfasst
bereits knapp 650 Anlagen
weltweit. Davon entfallen 166
auf Spanplattenanlagen, 160
auf MDF/HDF-Anlagen und
320 auf Laubsperrholzwerke.
Fiir Nordamerika liegen 107
CARB-Zertifikate vor, fiir Siid-
amerika 13, fiir Europa 133,
flir China 295, fiir Siidostasi-
en 84 und fiir Ozeanien 6.

Bis Mitte Juli wurden weltweit
24 Spanplatten-, MDF- oder
Laubsperrholzwerke von der
CARB-Zertifizierung  befreit.
Diese Werke setzen in ihrer
Produktion Leimharze ohne
Formaldehydanteil (,No Ad-
ded Formaldehyde NAF“)
oder Leimsysteme mit stark
reduzierten Emissionswerten
(,Ultra-Low Emitting Formal-
dehyde ULEF*) ein und kdnnen
daher von den in der ATCM
vorgesehenen Ausnahmere-
gelungen Gebrauch machen.

November 2009

CARB verlangert die Abver-
kaufsfristen fiir Holzwerk-
stoffe, die nicht die ATCM-
Vorgaben einhalten, noch-
mals bis zum 31. Dezember
2010. Damit werden auch
die urspriinglich fiir die ein-
zelnen  Holzwerkstofftypen
unterschiedlichen  Termine
auf ein Datum vereinheitlicht.

Juni 2010

Der aus Senat und Repra-
sentantenhaus bestehende



Spanplatten, MDF, Dinn-MDF und Laub-
sperrholz sowie daraus hergestellte
Halb- und Fertigfabrikate, die in den
USA produziert, verkauft oder in die
USA importiert werden, sollen ein Jahr
nach der Veroffentlichung im Federal
Register und damit am 12. Dezember
2017 in Kraft treten. Entsprechend den
in Kalifornien bereits geltenden CARB
2-Regelungen werden flir Spanplatten
ab diesem Zeitpunkt 0,09 ppm vorge-
schrieben, fiir MDF 0,11 ppm, fiir Diinn-

US-Kongress stimmt in zwei
separaten  Entscheidungen
fiir eine Ubertragung der
ATCM-Vorgaben auf die ge-
samten USA. Als Termin wird
der 1. Januar 2013 anvisiert.

Juli2010

Mit der am 7. Juli erfolgten
Unterzeichnung durch Prési-
dent Barack Obama und der
nachfolgenden  Veréffentli-
chung im Federal Register
wird der vom US-Kongress
verabschiedete ,Formalde-
hyde Standards for Compo-
site Wood Products Act“ zu
einem nationalen Gesetz.
Das Gesetz sieht bis zum
1. Juli 2011 die Festlegung
von USA-weit geltenden
Emissionsrichtlinien fiir Holz-
werkstoffe unter dem ,To-
xic Substances Control Act
(TSCA)“ durch die EPA vor.
Diese Richtlinien sollen dann
mit Wirkung zum 1. Januar
2013 verabschiedet werden
und 180 Tage spater in Kraft
treten. In einem ndchsten
Schritt soll die EPA bis zum
1. Juli 2013 auch die Rege-
lungen fiir den Import von
Holzwerkstoffen an die neue
Gesetzgebung anpassen.

Oktober 2010

Die Zahl der von den inzwi-
schen 34 als TPC zugelasse-
nen Priifinstituten vergebe-
nen CARB-Zertifikate steigt
auf weltweit rund 860.

Januar 2011

In Kalifornien tritt die zweite
Stufe der CARB-Regelungen
in Kraft (CARB 2).

Mai 2012

Die EPA leitet den Vorschlag
fiir USA-weit geltende Emis-
sionsrichtlinien fiir Holzwerk-

stoffe an das White House
Office of Management and
Budget (OMB) weiter. Das
OMB soll die wirtschaftlichen
Auswirkungen dieser Vor-
gaben priifen und innerhalb
einer 90 Tage-Frist eine Stel-
lungnahme abgeben.

Februar 2013

Auf Betreiben der Compo-
site Panel Federation (CPA),
Leesburg/Virgina,  fordern
die drei an der Gesetzgebung
beteiligten  Kongressabge-
ordneten Amy Klobuchar
(Dem.-Minnesota), Mike
Crapo (Rep.-Idaho) und Doris
Matsui (Dem.-Kalifornien) die
EPA und das OMB auf, das
nur schleppend laufende Ver-
fahren zu beschleunigen.

Mai 2013

Die EPA schldgt eine in zwei
Teile gegliederte Regelung
flir Formaldehyd-Emissionen
aus Spanplatten, MDF/HDF
und Laubsperrholz vor, die
kiinftig in den gesamten USA
gelten soll. Die gegeniiber
der urspriinglichen Planung
eingetretenen  Verzégerun-
gen werden unter anderem
auf die Gber fast ein Jahr
laufende Priifung des EPA-
Vorschlags durch das OMB
zurlickgefiihrt.

Juni 2013

Mit der Verdffentlichung des
EPA-Vorschlags im Federal
Register lduft eine 60 Tage-
Frist an, in der Gffentliche
Anderungsvorschldge  und
Kommentare  vorgebracht
werden konnen.

Juli2013

Die EPA verldngert die Anho-
rungsfrist um 30 Tage.

MDF 0,13 ppm und fiir Laubsperrholz
0,05 ppm. Die Bestimmung der Form-
aldehydemissionen muss dabei tUber
das in ASTM E1333-10 geregelte Priif-
kammerverfahren erfolgen. Fiir Holz-
werkstoffe, die mit formaldehydfreien
Leimen (,No-added formaldehyde-based
resins“) oder formaldehydreduzierten
Leimen (,Ultra low-emitting formalde-
hyde resins“) produziert werden, be-
stehen Ausnahmeregelungen. Ahnlich
wie bei den CARB-Regelungen miissen

August2013

Die Anhorungsfrist fiir die von
der EPA vorgeschlagenen
Formaldehyd-Emissions-
richtlinien (,,Implementation
Rule“) wird um weitere 30
Tage bis zum 9. Oktober
verldngert. Einwdnde zum
vorgeschlagene TPC-System
(, TPC Rule*) kbénnen mit der
nochmaligen Verléngerung
bis zum 25. September ein-
gereicht werden.

Oktober 2013

Bis zum Ablauf der Anho-
rungsfrist fiir die Emissi-
onsrichtlinien haben insge-
samt 18 Institutionen und
Unternehmen offentliche
Kommentare  eingereicht,
darunter CARB, die CPA,
der lkea-Konzern und die
Volksrepublik China. Fir das
TPC-System liegen weitere
25 offentliche Kommentare
vor. Neben dem US-ameri-
kanischen Wirtschaftsminis-
terium, CARB und mehreren
US-amerikanischen Verban-
den haben sich dabei auch
zahlreiche von CARB als TPC
akkreditierte  Priifinstitute
geduBert.

Marz 2015

Der US-amerikanische Bo-
denbelagsimporteur und
-héandler Lumber Liquidators
Holdings Inc., Toano/Virgi-
nia, gerat durch einen von
dem Fernsehsender CBS
ausgestrahiten Bericht (iber
zu hohe Formaldehydemis-
sionen in Schwierigkeiten.
In dem Bericht wird Lumber
Liquidators  vorgeworfen,
dass von dem Unternehmen
aus China importierte und
in Kalifornien vermarktete
Laminatboden die CARB-
Grenzwerte Uiberschreiten.

Juli 2016

Die EPA legt eine 273-seitige
Vorfassung der Neuregelung
der Formaldehyd-Emissio-
nen aus Spanplatten, MDF/
HDF und Laubsperrholz vor.
Die finale Version der Rege-
lung ,,Formaldehyde Emissi-
on Standards for Composite
Wood Products“ soll inner-
halb von zehn Arbeitstagen
und damit bis zum 10. August
im Federal Register verof-
fentlicht werden.

Dezember 2016

Nach mehrmonatigen Verzo-
gerungen verdffentlicht die
EPA am 12. Dezember die
finale Version der Formalde-
hyde Emission Standards for
Composite Wood im Federal
Register. Diese finale Version
soll als neuer Teil VI in den
Toxic Substance Control Act
(TSCA) eingefiigt und am 10.
Februar 2017 rechtswirksam
werden.

Januar 2017

Die EPA verdffentlicht weite-
re Unterlagen zu der neuen
Formaldehyd-Regelung.
Diese Unterlagen enthalten
unter anderem einen Zugang
zu der finalen Version, ein
Factsheet, vier sogenannte
»Compliance Guides" fiir
Holzwerkstoffhersteller,
Verarbeiter, Importeure/Dis-
tributeure/Handler, Priifinsti-
tute und TPC, eine Ubersicht
liber die nach der Veroffent-
lichung der vorlédufigen Versi-
on am 27. Juli abgegebenen
Stellungnahmen sowie eine
Liste der von der EPA geplan-
ten Webinars.

Februar 2017

Die von US-Préasident Donald
Trump bereits am Wochen-

die Produkte von einem von der EPA
zugelassenen ,Third Party Certifier
(TPC)“ zertifiziert und entsprechend
gekennzeichnet werden. Verarbeiter
diirfen ab dem 12. Dezember 2017 nur
noch solche Holzwerkstoffe verarbeiten,
die die festgelegten Grenzwerte einhal-
ten. Die EPA hat zudem ein zusatzliches
Zertifizierungssystem fiir importierte
Holzwerkstoffe bzw. weiterverarbeitete
Produkte entwickelt, das ab dem 12.
Dezember 2018 gelten soll.

ende nach der Amtseinfiih-
rung erlassene ,Executive
Order*, nach der die letzten
EPA-Entscheidungen fiir 60
Tage unter eine Uberpriifung
gestellt werden, filhrtauch zu
einer verzogerten Umsetzung
der neuen Formaldehyd-
Regelung. Die finale Version
soll damit erst am 21. Mérz
rechtswirksam werden.

Méarz 2017

Eric Winchester von der EPA
stellt auf dem vom Hauptver-
band der Deutschen Holz-
industrie (HDH) und dem
Verband der Deutschen Mo-
belindustrie (VDM), beide Bad
Honnef, in K6In durchgefiihr-
ten Symposium ,Neue Rege-
lungen zu Emissionen in den
USA, in Frankreich und in Chi-
na“ den zeitlichen Ablauf und
die praktische Umsetzung
des Formaldehyde Emission
Standards for Composite
Wood vor.

Die EPA passt den Terminplan
fir die neue Formaldehyd-
Regelung erneut an; sie soll
jetzt am 22. Mai rechtswirk-
sam werden. Die darin fest-
gelegten  Emissionswerte,
die den Vorgaben der seit
Anfang 2011 in Kalifornien
geltenden CARB 2-Regelun-
gen entsprechen, sollen aber
weiterhin zum 12. Dezember
in Kraft treten.

Anmerkung: Die Zeitreihe
beschreibt den Ablauf bei der
Einfilhrung der ,Formalde-
hyde Emission Standards for
Composite Wood Products®
in den USA. Uber die einzel-
nen Vorgénge wurde in aus-
fihrlicher Form jeweils im
wochentlich erscheinenden
Informationsdienst ,,EUWID
Holz und Holzwerkstoffe“
berichtet.



Die von dem neugewahlten US-Prasident
Donald Trump bereits am Wochenen-
de nach der Amtseinfiihrung erlassene
LExecutive Order”, nach der die letzten
EPA-Entscheidungen fiir 60 Tage unter
eine Uberpriifung gestellt werden, hat
auch zu einer verzogerten Umsetzung
der Neuregelung der Formaldehyd-Emis-
sionen aus Holzwerkstoffen gefiihrt. Das
eigentlich fir den 10. Februar vorge-
sehene Inkrafttreten der Formaldehyde
Emission Standards for Composite Wood
Products wurde damit zunachst auf den
21. Marz verschoben. Am 17. Méarz hat
die EPA den Terminplan erneut ange-
passt. Die Regelung soll jetzt ab dem 22.
Mai gelten. Diese erneute Verschiebung
wirkt sich zunachst in erster Linie auf die
Antragsfristen fiir Priiflabore aus, die sich
bei der EPA als TPC zertifizieren lassen
wollen. Diese Bewerbungen werden jetzt
erst ab dem 22. Mai und damit mehr als
drei Monate nach dem urspriinglichen
Termin 10. Februar méglich sein. Nach
der Akkreditierung bleiben den als TPC
zugelassenen Priifinstituten nur noch
knapp sieben Monate fiir die Vorberei-
tung und die Durchfiihrung der ersten
Priifungen.

Frankreich plant
Kennzeichnungssystem

Die von dem franzdsischen Umweltmi-
nisterium (Ministére de I'environnement,
de I'énergie et de la mer) geplanten neu-
en Formaldehydregelungen fiir Mobel
werden voraussichtlich doch nicht so

streng ausfallen wie zunéachst von der
deutschen Mobelindustrie beflirchtet.
Mit diesen Regelungen werden Vorgaben
aus demim Jahr 2012 verabschiedeten
,Code de I'environnement” umgesetzt,
der im Artikel L. 221-10 auch fiir Mébel
eine Kennzeichnungspflicht fiir Schad-
stoffemissionen vorsieht. 2013 hatten
daraufhin die ,Direction générale de
la prévention des risques (DGPR)" am
Umweltministerium und die ,Direction
générale de la santé (DGS)" am Gesund-

Am EPA-Hauptsitz in Washington muss die
geplante Formaldehydregelung zusammen
mit anderen EPA-Entscheidungen nochmals
tiberpriift werden. Grund ist eine entspre-
chende Executive Order von Président Trump.
(Foto: EUWID)

heitsministerium die in Maisons-Alfort
ansassige Behorde fiir Sicherheit und
Gesundheit Anses (,Agence nationale de
sécurité sanitaire de l'alimentation, de
I'environnement et du travail“) mit der Er-
arbeitung der Grundlagen fiir eine solche
Kennzeichnung von Mobeln beauftragt.
In einem im September 2015 von Anses
vorgelegten Expertenbericht wurden ins-
gesamt 661 Substanzen aufgelistet, die
aus Mobeln bzw. den bei der Mobelher-
stellung verarbeiteten Vorprodukten in
die Raumluft abgegeben werden konnen.
Davon bezeichnete Anses 41 Substanzen
als relevant fiir die Mébelkennzeichnung.
In einem nachsten Schritt wurden 31 als
krebserregend oder erbgutverandernd
angesehene Substanzen ausgewahit;
neben Formaldehyd waren in dieser Liste
auch andere fliichtige organische Verbin-
dungen (VOC) wie Benzol, Styrol, Acet-
aldehyd oder Dichlormethan enthalten.

Ein erster, Anfang 2016 vom Umweltmi-
nisterium vorgelegter Entwurf fiir die neue

Furniture industry has to respond to new emission rules

The introduction of new formaldehyde rules planned in several countries has
breathed fresh life into longstanding discussions about emissions from wood-based
panels in recent months. In the US, more stringent formaldehyde emission values

required in California since the start of 2011 (CARB 2) are to apply nationwide from
12 December 2017. France also wants to introduce a new labelling system for furni-
ture from 1 January 2020 onwards, according to the latest draft published in January
2017. Itincludes a total of four emission categories from A+ to C for formaldehyde.
Three draft standards for emission rules for wooden furniture, mattresses and sofas
have been in place in China since July 2015. These regulatory measures are putting
greater external pressure on the European wood-based panel industry again in terms
of formaldehyde emissions after it had tried to institute its own binding industry-wide
reduction in formaldehyde values several times in recent years. The European Panel
Federation wanted to establish a new emission category below E1 in the medium
term with these efforts, which have been fruitless to date. Wood-based panel con-
verters in the Central European furniture industry are currently exploring the pos-
sible impact of the introduction of new formaldehyde rules in the US and France on
manufacturing and distribution. Furniture manufacturers geared towards serving the
export market are facing the question of whether they should adapt their production
and product design to reflect lower formaldehyde emission values that will apply in
relevant export markets, notably in the US and France, in future or whether to with-
draw from these markets and retain the current production set-up.



Formaldehydregelung hatte die Priifung
von insgesamt 21 fliichtigen organischen
Verbindungen (VOC) vorgesehen; dariiber
hinaus sollte ein Summenwert (, TVOC*)
fir die separat erfassten VOC gebildet
werden. Diese Priifung sollte nach der
EN ISO 16000 ,Innenraumluftverunrei-
nigungen” und damit in einer 30 m3
groBen Priitkammer mit einer Luftwech-
selrate von 0,5/Std. erfolgen. Die Prii-
fung sollte nach dem ersten Entwurf fiir
alle Mobel durchgefiinrt werden, von
denen mehr als drei identische Kopien
hergestellt werden. Die Regelung sollte
zum 1. Januar 2019 in Kraft treten. Bis
zu diesem Zeitpunkt hatte die Priifung
der Mobel bzw. der darin enthaltenen
Vorprodukte und Bauteile auf die 21 Sub-
stanzen abgeschlossen werden missen,
um damit eine Kennzeichnung der Mébel
nach den in mehrere Klassen eingeteilten
Emissionswerten vornehmen zu kénnen.
Mobel, fiir die bis zu dem Stichtag keine
Priifzeugnisse vorgelegen hatten, sollten
in die jeweils schlechteste Klasse einge-
stuft werden.

Nach der Vorlage dieses ersten Entwurfs
hatten verschiedene Mobelverbande
unter Fiihrung der EFIC Einwande vor-
gebracht. Dabei wurde unter anderem
der zu hohe Priifaufwand kritisiert. Nach
Auffassung der Verbande ware eine Prii-
fung der Mdbel bzw. Bauteile auf die 21
Substanzen aufgrund von nicht ausrei-
chenden Kapazitaten bei den Priifinstitu-
ten nicht moglich gewesen. Von Seiten
der beteiligten Verbande war in diesem
Zusammenhang darauf hingewiesen
worden, dass bislang nur wenige Priif-
institute iber die erforderlichen groBen
Priifraume verfigen. Dadurch hatte ein
Wettbewerbsnachteil gegeniiber franzo-
sischen Herstellern entstehen konnen,
die schon friiher mit den Produktpriifun-
gen begonnen hatten. Einzelne Verbande
hatten bereits juristische Schritte gegen
die aus ihrer Sicht zu kurze Vorlaufzeit
gepriift. Parallel dazu waren iber die
EFIC aber auch Verhandlungen mit den
franzdsischen Behorden angelaufen,
uber die eine Anpassung des ersten
Entwurfs erreicht werden sollte.

Am 18. Januar hat das franzosische
Umweltministerium zwei neue Entwiirfe
veroffentlicht, in denen verschiedene

Anderungen vorgenommen wurden. Statt
der 21 Substanzen sollen die Mobel jetzt
nur noch auf Formaldehydemissionen
gepriift und entsprechend gekennzeich-
net werden; die 20 anderen Substanzen
und der TVOC-Wert werden nicht erfasst.
Fir Formaldehyd werden die vier Emis-
sionsklassen A+ (kleiner als 3 pg/m3),
A (kleiner als 5 pg/m3), B (kleiner als
10 pg/m3) und C (groBer gleich 10 pg/m3)
geschaffen, die mit diesen Werten be-
reits im ersten Entwurf enthalten waren.
Die Vorgaben gelten fiir Mobel, die mit
mindestens zehn identischen Kopien her-
gestellt werden. Kleinserien und hand-
werklich hergestellte Mobel sind damit
genauso ausgenommen wie gebrauchte
Mobel. Zudem sollen die Regelung und
damit die Kennzeichnungspflicht ein Jahr
spater in Kraft treten. Fiir neu im fran-
zosischen Markt in Verkehr gebrachte
Mobel ist damit der 1. Januar 2020
der Stichtag, fiir davor in den franzosi-
schen Markt eingebrachte Mobel gilt der
1. Januar 2021. Die zwei neuen Ent-
wiirfe durchlaufen bis zum 10. Februar
eine offentliche Konsultationsphase. Im
weiteren Jahresverlauf will das Umweltmi-
nisterium noch eine technische Anleitung
LProtocole d'essai pour la caracterisation
des emissions de polluants volatils par
les produits d'ameublement” vorlegen.

Getrennte Produktion
ist schwer zu realisieren

Holzwerkstoffverarbeiter aus der mit-
teleuropaischen Mobelindustrie priifen
derzeit mogliche Konsequenzen der in
den USA und Frankreich geplanten Ein-
flihrung neuer Formaldehydregelungen
auf Produktion und Vertrieb.

Exportorientierte Mobelhersteller stehen
dabei vor der Frage, ob sie ihre Pro-
duktion bzw. ihr Produktdesign an die
in relevanten Exportmarkten, insbeson-
dere in den USA und Frankreich, kiinftig
geltenden niedrigeren Formaldeyhd-
Emissionswerte anpassen oder ob sie
sich bei Beibehaltung der bisherigen
Produktionsbedingungen aus diesen
Markten zuriickziehen.

Vor allem die Kiichenmobelindustrie
muss aufgrund des im Vergleich zu an-
deren Segmenten der Mobelindustrie
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bereits erreichten hoheren Exportan-
teils und der groBen Variantenvielfalt
eine Losung finden. Auf hoherwertige
Kiichen ausgerichtete Hersteller, die in
kleineren Serien produzieren oder eher
Manufakturcharakter haben, kénnen fiir
Lieferungen in diese Markte eventuell
separat produzieren und damit mehrere
Holzwerkstofftypen mit unterschiedli-
chen Formaldehyd-Emissionswerten
einsetzen. Verschiedene Unternehmen,
die bereits nach Japan oder Kalifornien
liefern, arbeiten schon seit langerer Zeit
mit solchen Produktionsumstellungen. In
der GroBserienfertigung wird ein Einsatz
von unterschiedlichen Holzwerkstoffty-
pen aufgrund der damit verbundenen
logistischen und produktionstechnischen

Anforderungen dagegen nur schwer zu
realisieren sein. Mogliche Verwechslun-
gen in der Produktion fiihren aus Sicht
betroffener Unternehmen zu einem zu
hohen haftungsrechtlichen Risiko. In
diesem Zusammenhang wird vor allem
auf die USA verwiesen, wo es bei einer
Verletzung der gesetzlichen Vorgaben
aufgrund der starkeren Aktivitaten von
Interessenverbanden und der Maglichkeit
von Sammelklagen im Klagefall auch zu
groBeren Schadensersatzforderungen
kommen kann.

Als abschreckendes Beispiel gilt unter
anderem der US-amerikanische Boden-
belagsdistributeur Lumber Liquidators
Inc., Toano/Virgina, der in den Jahren

2014 und 2015 wegen Laminatboden-
importen aus China in die Kritik geraten
war. Ein Teil der chinesischen Laminat-
bodenlieferanten hatte in der Produktion
Tragerplatten mit zu hohen Formalde-
hyd-Emissionswerten eingesetzt und die
Produkte dennoch falschlicherweise als
CARB-compliant gekennzeichnet. In der
Folge waren mehrere Sammelklagen
gegen Lumber Liquidators eingeleitet
worden; ein Anfang Marz 2015 aus-
gestrahlter CBS-Fernsehbericht fiihrte
zudem zu einem erheblichen Image-
schaden.

Verschiedene Kichenmaobelhersteller
gehen daher davon aus, dass sie die
Exporte in die USA nur bei einer Kom-

Ansdtze der EPF fiir eine Reduzierung der Formaldehydemissionen

Juni 2005

Die  Technical  Working
Group der European Panel
Federation (EPF), Briissel,
startet in Zusammenarbeit
mit  verschiedenen  Priif-
instituten, Leimharz- und
Holzwerkstoffherstellern das
,EPF Formaldehyde Testing
Project”, mit dem neue Test-
methoden zur Bestimmung
der Formaldehydemissionen
im Rahmen der Produkti-
onstiberwachung entwickelt
werden sollen.

Juni 2006

Nach langen Diskussionen
und trotz der unter anderem
auf Seiten der siideuropai-
schen Hersteller bestehen-
den Vorbehalte verstdndigen
sich die EPF-Mitglieder auf
der Hauptversammlung in
Helsinki/Finnland darauf, nur
noch E1-Platten zu produ-
zieren.

Juni 2007

Auf der Hauptversammliung
in Stresa/ltalien legt die EPF
die Emissionsklasse E1 als
fiir alle Mitglieder verbindlich
fest. Unternehmen, die nicht
die komplette Produktion auf
E1-Platten umstellen bzw.
die vorgegebenen  Wer-
te nicht einhalten, kénnen
damit aus dem EPF ausge-
schlossen werden.

In Stresa wird zudem eine
Grundsatzvereinbarung ge-

troffen, dass eine neue Form-
aldehyd-Emissionsklasse
mit Grenzwerten unterhalb
der E1-Vorgaben geschaf-
fen werden soll. Mdgliche
Grenzwerte werden disku-
tiert, ohne dass es zu einem
einheitlichen Votum kommt.
Die neuen Emissionswerte
sollen zunéchst als freiwil-
lige Vorgabe auBerhalb der
Normung festgelegt werden;
mittelfristig konnte daraus
allerdings eine neue Norm
abgeleitet werden.

Juli 2008

Die EPF-Mitglieder verstéan-
digen sich auf der Haupt-
versammlung in Wien auf
einen als freiwillige Selbst-
verpflichtung  konzipierten
Industriestandard mit stren-
geren Grenzwerten fiir die
Formaldehydemission  aus
Holzwerkstoffen. Dieser un-
ter der Bezeichnung , EPF-S*
laufende  Industriestandard
sieht bei Priifung nach der
Perforatormethode (EN
120) fiir Spanplatten einen
Grenzwert von 4,0 mg/100 g
atro und fiir MDF von 5,0
mg/100 g atro vor. Fiir HDF
und fir OSB werden noch
keine konkreten Grenzwerte
vorgegeben. Der urspriing-
lich vorgesehene Fokus auf
Mbbelplatten wird verwor-
fen, so dass die Grenzwerte
auch fiir im Baubereich bzw.
im Innenausbau eingesetzte
Holzwerkstoffe gelten sollen.

August 2008

Die EPF Technical Working
Group bestatigt die bereits
in Wien vereinbarten Grenz-
werte. Die flir Spanplatten,
MDF, HDF und 0SB bend-
tigten Korrelationen zwi-
schen den Messwerten der
Perforatormethode und der
Kammerpriifung (EN 717-1)
konnen aufgrund von pro-
dukt- oder verfahrensabhén-
gigen Schwankungen aller-
dings nicht endgiiltig geklart
werden.

September 2008

Die Egger-Gruppe, St. Jo-
hann/Osterreich, will die
Produktion in allen auf die
Belieferung der Mobelindus-
trie ausgerichteten Span-
platten- und MDF-Werken
zum 1. Januar 2009 auf den
von der EPF geplanten In-
dustriestandard  umstellen.
In einem zweiten Schritt soll
auch die Produktion von Spe-
zialplatten, wie zum Beispiel
Verlegeplatten,  angepasst
werden. Bei Laminatboden-
tragerplatten und Diinn-MDF
ist eine Umstellung aufgrund
von noch nicht geklarten
Detailfragen dagegen nicht
vorgesehen.

Die Kronospan-Gruppe und
die Krono-Gruppe Schweiz
prifen wie Egger eine Um-
stellung ihrer mitteleuropé-
ischen Werke auf die in der
EPF-S vorgegebenen Emis-
sionswerte.

Oktober 2008

Das Managing Board des
EPF berdt in einer auBeror-
dentlichen Sitzung (iber den
von der EPF Technical Wor-
king Group (berarbeiteten
bzw. erganzten Entwurf der
EPF-S. Firr die noch fehlende
Festlegung von Grenzwerten
flir Diinn-MDF und 0SB wird
der Entwurf an die Technical
Working Group zuriickver-
wiesen.

Nach Egger informiert auch
der  Diinnplattenhersteller
Homanit GmbH & Co. KG,
Losheim, seine Kunden (iber
die zum 1. Januar 2009 ge-
plante  Komplettumstellung
der Produktion von MDF/
HDF-Mébelplatten auf nied-
rigere Formaldehyd-Emissi-
onswerte.

November 2008

Einzelne Holzwerkstoff-
hersteller, die zuvor eine
Umstellung ihrer mitteleu-
ropdischen Werke auf die
in der EPF-S festgelegten
Grenzwerte zum 1. Januar
2009 angedacht hatten, rii-
cken von dieser Zielsetzung
wieder ab. Andere Unter-
nehmen stellen klar, dass sie
auch nach Einfiihrung eines
EPF-Industriestandards  bei
entsprechenden Kundenfor-
derungen die Produktion von
E1-Platten zum Einsatz in der
Mdbelindustrie  fortfiihren
werden. Eine solche Position
wird zundchst vor allem von

der Glunz AG, Meppen, und
der Pfleiderer AG, Neumarkt,
vertreten. Im weiteren Ver-
lauf schwenken auch andere
Holzwerkstoffhersteller auf
diese Linie ein.

Januar 2009

Einzelne Werke, die ohnehin
in groBerem Umfang fiir Ikea-
Werke oder Ikea-Lieferanten
produzieren, stellen ihre
Produktion auf niedrigere
Formaldehyd-Emissionswer-
te um, wie zum Beispiel die
zur Krono-Gruppe Schweiz
gehérende Depalor S.A.S.,
Phalsbourg. Die meisten
anderen Werke bleiben da-
gegen bei ihren bisherigen
Produktionsprogrammen,
die angedachte Komplettum-
stellung auf niedrigere Emis-
sionswerte findet nicht statt.

Juni 2009

Eine EPF-Delegation disku-
tiert in den USA mit Vertretern
der Composite Panel Associ-
ation, Leesburg/Virginia, und
des California Air Resources
Board (CARB), Sacramento/
Kalifornien, dber eine Anné-
herung und méglicherweise
auch eine gegenseitige An-
erkennung des Industriestan-
dards EPF-S und der seit dem
1. Januar 2009 in Kalifornien
geltenden  CARB-Regelun-
gen. Dabei wird Klar, dass
eine solche Anndherung in
erster Linie (iber eine Anpas-
sung des EPF-S an die CARB-
Regelungen erfolgen muss.



plettumstellung der Produktion auf
Holzwerkstoffe mit niedrigeren Form-
aldehydemissionen fortfiihren konnen.
Die daraus resultierenden Mehrkosten
mussen bei einer solchen Entscheidung
mit dem bislang in den USA erreichten
bzw. Uber die nachsten Jahre erwarte-
ten Exportumsatz ins Verhaltnis gesetzt
werden. Vor diesem Hintergrund hat sich
zum Beispiel die Nobilia-Werke Stickling
GmbH & Co. KG, Verl, entschieden, die
Lieferungen in die USA ab Dezember
zumindest auszusetzen. Einzelne klei-
nere Kiichenmobelhersteller wollen ihre
Produktion dagegen komplett auf CARB2-
Holzwerkstoffe umstellen; ein Beispiel ist
die Eggersmann Kiichen GmbH & Co.
KG, Hiddenhausen.

Die in Frankreich, dem mit Abstand
groBten Exportmarkt der deutschen
Mébelindustrie, geplante Einfiilhrung
des Kennzeichnungssystems fiir Mobel
lasst noch weitere Reaktionsmoglich-
keiten zu. Grundsatzlich kénnen nach
Frankreich exportierende Mobelherstel-
ler ihre Produktion in der bisherigen
Form fortfilhren und damit eine ent-
sprechend schlechtere Einstufung der
Maébel hinnehmen. Da die Bestimmung
der Formaldehydemissionen am kom-
pletten Mobelstiick erfolgt, lassen sich
die Emissionswerte neben dem Einsatz
spezieller Holzwerkstoffe auch durch
eine Anderung der Mébelkonstruktion
bzw. des Produktdesigns reduzieren.
Diese Anderung muss in erster Linie

an der Vermeidung offener Stellen an-
setzen, wie zum Beispiel durch beidsei-
tige Beschichtungen, Bekantung aller
Schmalflachen oder durch Reduzierung
bzw. Vermeidung von offenen Bohrun-
gen.

Mehrere Unternehmen und Verbande
wollen allerdings auch noch auf den
laufenden Gesetzgebungsprozess in
Frankreich Einfluss nehmen, um da-
durch eine nochmalige Anderung der
aus Sicht der Holzwerkstoff- und Mo-
belindustrie zu strengen Vorgaben fiir
die Mobelkennzeichnung zu erreichen.
Die in diese Richtung laufenden Bemii-
hungen werden auch weiterhin uber
EFIC koordiniert.

Auf  der EPF-Hauptver-
sammlung in Santiago de
Compostela/Spanien  wird
die mehrfach iberarbeitete
Fassung des Industriestan-
dards EPF-S wieder an die
Technical Working Group zu-
riickverwiesen. Eine im Vor-
feld als mdglich bezeichnete
Beschlussfassung findet
nicht statt.

Juni 2011

In einem neuen Anlauf
verstandigen sich die EPF-
Mitglieder auf der Hauptver-
sammlung in Krakau/Polen
auf eine Reduzierung der
Formaldehydemissionen.
Der geplante Grenzwert von
0,065 ppm soll iiber das in der
EN 717-1 geregelte Priifkam-
merverfahren bestimmt wer-
den. Dieser neue Emissions-
wert soll unter der Bezeich-
nung E1 plus in die ohnehin
anstehende Revision der EN
13986 ,Holzwerkstoffe zur
Verwendung im Bauwesen -
Eigenschaften, Bewertung,
Konformitat und Kennzeich-
nung” aufgenommen werden
und damit zunachst nur fiir
CE-gekennzeichnete unbe-
schichtete Holzwerkstoffe fiir
den Einsatz im Baubereich
gelten. Bei einem storungs-
freien Verlauf soll die tiberar-
beitete Norm im Verlauf der
Jahre 2012 oder 2013 in Kraft
treten

Mai 2012

Das Plenary Meeting des
Technical Committee CEN/TC
112 ,Wood-Based Panels“

verabschiedet auf einer Sit-
zung in Kopenhagen/Déne-
mark die harmonisierte Neu-
fassung der Norm EN 13 986
mit geringfiigigen Anderun-
gen. Die neue Formaldehyd-
Emissionsklasse E1 plus mit
einem produktiibergreifenden
Grenzwert von 0,065 ppm soll
demnach auch fiir beschich-
tete Platten gelten.

Der Normentwurf geht unter
derBezeichnung FprEN 13986
in ein einstufiges Annahme-
verfahren (Unique Acceptance
Procedure UAP).

Es gibt Bestrebungen, die
liber die Neufassung der
EN 13 986 fiir Holzwerkstof-
fe im Baubereich geplanten
Emissionswerte in einem
nachsten Schritt auch auf
Mbbelplatten zu iibertragen.

Juli2013

Mit dem Beitritt von friiheren
Feropa-Mitgliedern in die EPF
verpflichten sich auch die
Damm- und Faserplattenher-
steller im EPF, nur noch E1-
Platten oder Platten mit noch
geringeren  Formaldehyd-
emissionen zu produzieren.

September 2013

Eine vom Verband der deut-
schen Holzwerkstoffindus-
trie (VHI), GieBen, initiierte
Arbeitsgruppe diskutiert auf
einem ersten Treffen beim
Fraunhofer-Institut fiir Holz-
forschung - Wilhelm-Klau-
ditz-Institut  (WKI), Braun-
schweig, die Moglichkeiten

flir eine Reduzierung der
Formaldehydemissionen.

Oktober 2013

Nach Einwéanden verschiede-
ner EU-Mitgliedslander und
Behdrden, die unter anderem
mit  Unstimmigkeiten hin-
sichtlich der anzuwendenden
Priifverfahren und grund-
satzlichen Bedenken gegen
die Einfiihrung einer Emissi-
onsklasse iiber die Revision
einer Produktnorm begriindet
werden, gibt es Zweifel an der
Durchsetzbarkeit der neuen
Emissionsklasse E1 plus.

Die Neufassung derEN 13986
wird auf einer Sitzung der fiir
die Bearbeitung zusténdigen
Working Group 13 in Berlin
von dem von der EU-Kommis-
sion entsandten Consultant
endgiiltig abgelehnt. In der
Folge muss die Emissions-
klasse E1 plus wieder aus
dem Normentwurf herausge-
nommen werden.

Eine revidierte Version der
EN 13 986, mit der die An-
forderungen der seit dem 1.
Juli 2013 geltenden europé-
ischen Bauproduktenverord-
nung (BauPVO0) erfiillt werden
sollen, wird in ein neues UAP-
Verfahren eingebracht.

April 2015

Die Verpflichtung, mindestens
nach E1 zu produzieren, wird
mit der Aufnahme von friihe-
ren FEIC-Mitgliedern in die
EPF auch auf Sperrholz erwei-
tert. Der Verband geht davon

aus, dass sich mitder dadurch
erreichten  Komplettierung
des Produktspektrums auf
alle relevanten Holzwerkstoff-
typen auch die Maglichkeiten
fir eine politische Einfluss-
nahme verbessert haben.

Juni 2015

Die EPF verabschiedetauf der
Hauptversammlung in Wien
das Projekt ,Compulsory
E1“. Die bislang nur in einem
Teil der Lénder gesetzlich
vorgeschriebene Emissions-
klasse E1 soll auch in allen
anderen Landern verbindlich
vorgegeben werden. Die in
diesen Landern ansdssigen
nationalen Verbande bzw.
EPF-Mitglieder sollen auf
die Einleitung eines entspre-
chenden Gesetzgebungsver-
fahrens hinwirken. Dariiber
hinaus fordert die EPF ein
Importverbot fiir Produkte,
in denen Holzwerkstoffe mit
hoheren Emissionen als in
der Klasse E1 vorgeschrie-
ben verarbeitet sind.

September 2015

Die nationalen Verbande
derjenigen Léander, in denen
die Emissionsklasse E1 noch
nicht gesetzlich vorgeschrie-
ben ist, nehmen Kontakt zu
den zusténdigen Ministerien
auf und fordern die Einleitung
eines entsprechenden Ge-
setzgebungsverfahrens.

Dezember 2015

Die EPF und der europdische
Mabelverband European Fur-

niture Industries Confederati-
on (EFIC), Briissel, vereinba-
ren eine Zusammenarbeit fiir
das Projekt Compulsory E1.

November 2016

Die EPF nimmt mit der Vor-
stellung des ,European
Low Emission Standard“
einen neuen Anlauf fiir eine
weitere  Reduzierung der
Formaldehydemissionen aus
Holzwerkstoffen. Dieser frei-
willige Standard gibt fiir die
einzelnen  Produktgruppen
unterschiedliche Emissions-
werte vor. Fiir Spanplatten
und Sperrholz wurde ein
Grenzwert von 0,065 ppm
festgelegt; bei MDF/HDF,
0SB, Hartfaserplatten und
Holzfaserddmmplatten sind
wie bei der bestehenden E1-
Emissionsklasse 0,1 ppm
vorgesehen. Die Bestim-
mung erfolgt jeweils (ber
das in EN 717-1 geregelte
Priifkammerverfahren.

Anmerkung: Die Zeitreihe
gibt einen Uberblick tiber die
verschiedenen, von der Euro-
pean Panel Federation (EPF)
im Verlauf der letzten Jahre
verfolgten Ansdtze fiir eine
Reduzierung der Formalde-
hyd-Emissionen. Uber die
einzelnen Vorgange wurde
in ausfiihrlicher Form jeweils
im wdchentlich erscheinen-
den Informationsdienst ,EU-
WID Holz und Holzwerkstof-
fe“ berichtet.



Zusdtzliche Servicefunktionen sollen Dekor-/Strukturauswabl erleichtern

Neue Dekorkollektionen von
Egger, Pfleiderer, FunderMax

der/Egger-Gruppe (St. Johann/
Osterreich), der Pfleiderer Group
S.A. (Breslau/Polen) und der zur
Constantia Industries AG (Wiener
Neudorf/Osterreich) gehérenden
FunderMax GmbH (St. Veit/Oster-
reich) haben drei mitteleuropaische
Holzwerkstoffhersteller Anfang 2017
neue Dekorkollektionen fiir Handel,
Handwerk und Innenausbau auf den
Markt gebracht.

Die Vorbereitungsarbeiten hatten sich
jeweils tber knapp zwei Jahre hinge-
zogen. Egger und Pfleiderer hatten die
neuen Kollektionen ihren Handelskunden
im Oktober bzw. November in Previews
erstmals vorgestellt. Die Kunden von
FunderMax waren im zweiten Quartal
vorab informiert worden. Auf der Bau in
Miinchen haben alle drei Unternehmen
weitere Details gezeigt. In einem nachs-

ten Schritt wurden die AuBendienstmit-
arbeiter der Handelsunternehmen, das
verarbeitende Handwerk sowie Innen-
architekten und Designer mit den Kol-
lektionen vertraut gemacht, damit die
neuen Produkte moglichst schnellin den
Vertrieb gebracht werden konnen. Bei
diesen Schulungen wurden die Handler
zum Teil von den Holzwerkstoffherstel-
lern unterstiitzt. Egger hat zum Beispiel
noch im Verlauf des ersten Quartals
bei rund 3.000 Innenarchitekten in
Deutschland Kollektionsprasentationen
durchgefiihrt.

Die neue ,Egger Kollektion Dekorativ®,
die die bisherige ,Z00M“Kollektion abge-
[6st hat, ist seit dem 1. Januar verfiighar
und wird (iber drei Jahre bis Ende 2019
laufen. Sie umfasst 300 Dekore, die ins-
gesamt neun Stilwelten zugeordnet und
iber das neu eingefiihrte ,GRID*“System

in Neunergruppen zusammengefasst
sind, und 23 Oberflachenstrukturen. Un-
gefahr die Halfte der Dekore wurde neu
aufgenommen bzw. mit neuen Strukturen
ausgestattet. Bei den Strukturen gab es
sieben Neuaufnahmen, darunter zwei
Synchronporen (,Feelwood Pinegrain®,
,Feelwood Ambiance”). Damit sind un-
ter der Bezeichnung ,Feelwood” sechs
Synchronporen in der neuen Kollektion
enthalten.

Die Zahl der ,PerfectSense“-Varianten
wurde auf jeweils neun Hochglanz- und
Matt-Oberflachen gesteigert. Erweite-
rungen gab es auch in den Produktgrup-
pen melaminbeschichtete Platten mit
Mehrblattaufbau, durchgefarbte Schicht-
stoffe, Kanten und Arbeitsplatten. Mit
,Eurodekor“Melaminplatten, PerfectSen-
se-Hochglanz/Mattplatten, Diinnspanplat-
ten, Dinn-MDF, Leichtbauplatten, Mobel-
fertigteilen, Arbeitsplatten, Fensterban-
ken, Schichtstoffen, Kompaktplatten,
Schichtstoff-Verbundplatten und Kanten
konnen die Abnehmer aus einer relativ
breiten Produktpalette wahlen.

Pfleiderer hat mit der neu vorgestellten
,One Collection” erstmals eine gruppen-
weite Dekorkollektion eingeflihrt. Diese in
elf Farbwelten gegliederte Kollektion, die
insgesamt 360 Dekore und 21 Strukturen
umfasst, wird tber vier Jahre bis Ende
2020 laufen und jahrlich aktualisiert.
242 Dekore wurden aus dem Bestand
der bisherigen Pfleiderer-Kollektionen
in West- und Osteuropa tibernommen,
die restlichen 118 Dekore wurden neu
gelistet. Synchronporen sind in der neu-

Die insgesamit 300 Dekore der neuen
,,Egger Kollektion Dekorativ* wurden
tiber das neu eingefiibrte ,, GRID“-System
in Neunergruppen zusammengefasst.
(Foto: EUWID)



en Pfleiderer-Kollektion nicht enthalten.
Innerhalb der Kollektionslaufzeit werden
alle Dekore und Strukturen lieferbar blei-
ben. 300 Dekore sind im Dekor- und
Strukturverbund auf den von Pfleiderer
angebotenen Tragermaterialien erhaltlich
(Dekor, Struktur, Trager ,DST*). Die Teil-
kollektion ,DST Xpress“ mit 162 Dekoren
kann innerhalb von drei Tagen aus dem
Lager bzw. von zehn Tagen ab Angebot
geliefert werden. Die bisherige, von
2013 bis 2016 laufende Pfleiderer-De-
signkollektion hatte insgesamt 300 De-
kore umfasst, davon waren 180 auf die
DST-Teilkollektion und 92 auf DST Xpress
entfallen. Der Dekor- und Strukturverbund
erstreckt sich iiber melaminbeschichte-
te Spanplatten, MDF und Sondertrager
(,DecoBoard“) und HPL-Produkte (HPL,
Kompaktplatten, Elemente mit Spanplat-
ten- MDF- und Sondertrager). Ahnlich wie
Egger hat Pfleiderer mit der Einfilhrung
der neuen One Collection ein Dachmar-
kenkonzept umgesetzt. Die in dieses
Konzept integrierten Marken ,Duropal”
und , Thermopal” wurden auf spezielle Ab-
satzmarkte und Produktbereiche ausge-
richtet. Die bisherige Bindung der Marke
Duropal an den Standort Arnsberg wird
allerdings aufgegeben.

Sowohl Egger als auch Pfleiderer ha-
ben im Vorfeld der Kollektionswechsel
einen Relaunch ihrer Internetseiten vor-
genommen und dabei auch zusatzliche
Servicefunktionen eingerichtet. Mit dem
Start der Kollektion hat vor allem Egger
den Bereich ,Digital Services" deutlich
ausgebaut. Uber eine neuentwickelte
Egger-App konnen die Kunden die neue
Kollektion nach Dekoren, Strukturen, Pro-
dukten, Services und Vertriebspartnern
durchsehen sowie das ,Virtuelle Design-
Studio” (VDS) fiir die Dekorvisualisierung
nutzen. Das neugestaltete Kundenportal
»myEgger” ermdglicht Uber die Anbin-
dung an das SAP-System von Egger ei-
nen direkten Zugriff auf die individuellen
Auftragsdaten, Lieferzeiten und Preise.
Ein neu eingerichtetes E-learning Portal
soll fiir die Schulung von Mitarbeitern
und Kunden genutzt werden.

Die neue Interior-Kollektion von Funder-
Max umfasst insgesamt 150 Dekore und
neun Strukturen, die im Dekorverbund
tber beschichtete Spanplatten und

Die neue Interior-
Kollektion von
FunderMax wurde 5
Mitte Januar auf  §
der Baw in Miin-
chen vorgestellt. Die
Exterior-Kollektion
war bereils zwei
Jabre zuvor aktuali-
siert worden.

(Foto: FunderMax)

MDF (,Star Favorit“), Melaminplatten
mit Mehrblattaufbau (,S-Aufbau”), HPL
und Kompaktplatten (,Compact Interi-
or“) erhaltlich sind. Damit wurde die Zahl
der Dekore gegeniiber der bisherigen
Kollektion nahezu halbiert; die Zahl der
Strukturen wurde leicht reduziert. 94 De-
kore wurden neu aufgenommen. Neben
69 Unidekoren (davon 34 neue Dekore)
umfasst die Kollektion 48 Holzdekore
(davon 38 neu) und 32 Fantasie- und
Metalldekore (davon 22 neu). Bei den
Strukturen gibt es vier neue Varianten.
Die Struktur ,Grafica” wurde bereits im
Sommer 2016 als Teaser vorgestellt.
Mit dem Start der Kollektion sind noch
die Strukturen ,Lignum®, ,Natura“ und
»Aptico” dazugekommen. Synchronpo-
ren werden auch von FunderMax nicht
angeboten. Die Kollektion lauft iber fiinf
Jahre bis Ende 2021. Fiir diese Laufzeit
garantiert FunderMax die Verfligbharkeit
der Dekore und Strukturen. Mit der in
groBeren Abstanden geplanten Aufnahme
von neuen Dekoren soll die Dekorpalet-
te bis zum Ende der Laufzeit auf rund

180-190 Dekore steigen. Die erste Ak-
tualisierung ist fiir Anfang 2019 geplant.

Die M. Kaindl Holzindustrie KG, Wals/
Osterreich, hat ebenfalls zum Jahres-
beginn eine Erweiterung der seit Anfang
2015 iiber vier Jahre und damit bis Ende
2018 laufenden Dekorkollektion ,De-
cor Spectrum* auf den Markt gebracht.
Die unter der Bezeichnung ,Boards
Lead Collection 2017 vorgenomme-
ne Aktualisierung wurde in der zweiten
Novemberhalfte in Salzburg erstmals
vorgestellt und soll auf der Euroshop in
Diisseldorf im Detail gezeigt werden.
Mit dem Stirnholzdekor ,Endgrain Oak"
hat Kaindl unter anderem eine weitere
Synchronpore aufgenommen, so dass
die Kollektion inzwischen insgesamt sie-
ben Synchronporen umfasst. Bis zu der
Aktualisierung umfasste die Kollektion
Decor Spectrum rund 200 Dekore, die
auf Dekorplatten, Schichtstoffplatten,
Melaminkanten, ABS-Kanten, Arbeitsplat-
ten und Fensterbanken ab Lager geliefert
werden konnen.



Nordamerikanische Hersteller haben investiert/ Steigende Importe aus Europa

Beidseitige Synchronporen sind
auch in Nordamerika ein Thema

der kurz aufeinanderfolgenden In-
betriebnahme von drei neuen Kurz-
taktpressen bei nordamerikanischen
Holzwerkstoffherstellern und weiter
steigenden Importen aus Europa ist
das Angebot von melaminbeschich-
teten Spanplatten mit beidseitigen
Synchronporen im Verlauf des ver-
gangenen Jahres auch in Nordame-
rika deutlich angestiegen.

Ahnlich wie in Europa hatte sich die
Abstimmung von Oberflachenstruktur
und Dekorbild auch in Nordamerika zu-
erst im Laminatbodenbereich etabliert.
Uber Importe aus Europa waren solche
einseitigen Synchronporen bereits Ende
der 90er Jahre auf den Markt gebracht
worden. Einer der ersten Lieferanten war
der spanische Laminatbodenhersteller
Industrias Auxiliares Faus S.L., Gandia.
Das Unternehmen hatte Mitte 2003 seine
Produktion weitgehend auf die in den
vorangegangenen Jahren neuentwickelte
~Embossed-in-Register (EIR)“Technologie
umgestellt und ab Herbst 2005 liber sei-
ne US-amerikanische Tochtergesellschaft

Faus Group Inc. ein auf die Belieferung
des US-Marktes ausgerichtetes Laminat-
bodenwerk errichtet. In den folgenden
Jahren hatten auch andere nordamerikani-
sche Laminatbodenhersteller ihre Produk-
tionsmoglichkeiten auf dekorsynchrone
Verpressungen erweitert. Entsprechend
ausgerichtete Kurztaktpressen waren
unter anderem von der Uniboard Cana-
da Inc. (Laval/Québec), der Unilin LLC
(Thomasville/North Carolina), der Clarion
Laminates LLC (Shippenville/Pennsylva-
nia) und der Swiss Krono LLC (Barnwell/
South Carolina) installiert worden.

Der Einsatz von Synchronporen in der
Mobelherstellung und im Innenausbau
hatte sich dagegen sowohlin Europa als
auch in Nordamerika (iber langere Zeit
nicht durchsetzen konnen. In Europa hat-
ten mehrere Holzwerkstoffhersteller ab
dem Jahr 2012 ihr Angebotsprogramm
flr diese Bereiche schrittweise auch um
ein-und zweiseitige Synchronporen erwei-
tert. Auf der Interzum 2013 waren dann
bereits in groBerem Umfang derartige
Produkte gezeigt worden.

In Nordamerika hatte Uniboard als ers-
ter Anbieter im Herbst 2013 unter der
Bezeichnung ,Woodprint“ melaminbe-
schichtete Spanplatten mit einseitiger
Synchronpore auf den Markt gebracht.
Das Beschichtungsunternehmen Stevens
Industries Inc., Teutopolis/lllinois, hatte
im Verlauf des Jahres 2014 nachgezogen
und auf der International Woodworking
Fair (IWF) in Atlanta/Georgia die EIR-
Produktlinie ,Legno” vorgestellt. Beide
Unternehmen hatten fiir diese Angebots-
erweiterung bestehende Kurztaktpressen
umgertstet.

Uber zusatzliche Modifikationen auf der
vor allem fiir die Laminatbodenproduktion
genutzten KT 3 hatte Uniboard im Verlauf
des Jahres 2015 auch mit der Produktion
von Dekorplatten mit beidseitigen Syn-
chronporen begonnen, die inzwischen
unter der Bezeichnung ,Woodprint Duo“
vermarktet werden. Im Juli 2016 hat
Uniboard im Spanplattenwerk Sayabec/
Québec eine von der Wemhéner Surface
Technologies GmbH & Co. KG, Herford,
gelieferte und unter anderem auf die Pro-
duktion von Synchronporen ausgelegte
Kurztaktpresse in Betrieb genommen.
Nach dem Abschluss der Inbetriebnah-
mephase wurde die EIR-Produktion von
Uniboard sukzessive auf diese Anlage
verlagert. Das Unternehmen will sich
kiinftig auf Dekorplatten mit beidseitigen
Synchronporen konzentrieren; die Pro-
duktion von Mobelplatten mit einseitigen
Synchronporen soll mittelfristig auslau-
fen. Stevens kann seit Anfang 2016 nach
eigenen Angaben ebenfalls beidseitig mit

Im Verlauf des vergangenen Jahres
wurden auch in Nordamerika mebrere
Kurztaktpressen in Betrieb genommen,
mit denen dekorsynchrone Strukturen
verpresst werden kinnen.

(Foto: EUWID)



Synchronporen beschichten, nachdem
die fiir die EIR-Produktion eingesetzte
Kurztaktpresse entsprechend umgebaut
wurde.

Im Verlauf des zweiten Quartals 2016
haben auch die Tafisa Canada Inc. am
Stammesitz Lac-Mégantic/Québec und
die Arauco North America, Atlanta, im
Spanplattenwerk Bennettsville/South Ca-
rolina neue Wemhoner-Kurztaktpressen
in Betrieb genommen, die ein- und beid-
seitig mit Synchronporen verpressen
konnen. Tafisa Canada hat bereits kurz
nach der im Mai erfolgten Inbetriebnahme
mit einseitigen Synchronverpressungen
begonnen, im Juni wurde die Produktion
auch auf beidseitige Verpressungen er-
weitert. Seit Mitte August lauft die neue
Kurztaktpresse im Durchfahrbetrieb. Das
Unternehmen kann damit nach eigenen
Angaben als erster nordamerikanischer
Hersteller sowohl ein- als auch beidsei-
tige Synchronporen in den vor allem fiir
den Kiichen-, Bad- und Biiromobelbereich
eingesetzten Formaten 4 x 8 ft bzw.
5 x 8 ft sowie in dem bei Wandschranken
(,Closets") benétigten Format 5 x 9 ft
beschichten. Uniboard hat im Herbst
2016 sein Formatspektrum auf der
neuen Anlage aber ebenfalls auf 5 x 9
ft erweitert.

Tafisa Canada hat die auf der neuen
Kurztaktpresse produzierten und unter
der Bezeichnung ,Sommet* vermark-
teten EIR-Platten erstmals auf der IWF
2016 in Atlanta vorgestellt. Das TFM-
Standardprogramm lauft bei Tafisa Ca-
nada inzwischen unter der Bezeichnung
LPrelude”, mit dieser Produktlinie wurde
die friihere ,Tafilam“-Palette abgeldst.
Arauco North America bietet die mit
dem Produktionsstart der Kurztakt-
presse in Bennettsville neu in die im
Verlauf des Jahres 2015 am Markt ein-
gefiihrte ,Prism“Dekorplattenkollektion
aufgenommenen EIR-Platten unter der
Bezeichnung ,Taction Oak“ an.

Mit der Funder America Inc., Mocksville/
North Carolina, wird in den nachsten
Monaten ein weiteres nordamerikani-
sches Beschichtungsunternehmen in
die EIR-Technologie investieren. Das
Unternehmen hat im Dezember 2016
bei der Siempelkamp Maschinen- und

Anlagenbau GmbH, Krefeld, eine Kurz-
taktpresse bestellt, die mit dem Format
5 x 12 ft auf die Produktion von ein- und
beidseitigen Synchronporen ausgerichtet
ist. Siempelkamp wird die neue Kurztakt-
presse, die eine bestehende Anlage im
Werk Mocksville ersetzen soll, im Herbst
liefern. Die Inbetriebnahme ist bis zum
Jahresende geplant.

In den letzten zwei Jahren haben auch
mehrere europaische Holzwerkstoffher-
steller in zunehmendem Umfang melamin-
beschichtete Holzwerkstoffe mit ein-und
beidseitigen Synchronporen nach Nord-
amerika geliefert. Die Egger-Gruppe,
St. Johann/Osterreich, baut derzeit ihr

B Baumer

Passion for Sensors

Vernetzt, detailliert,

Distributionsnetz immer stéarker aus. Ne-
ben den unter der Bezeichnung ,Feel-
wood“ vermarkteten Dekorplatten mit
beidseitigen Synchronporen, die in der
Regel im Halbformat 2.800 x 2.070 mm
nach Nordamerika geliefert werden,
umfasst das Angebot zudem Schicht-
stoffe mit Synchronporen, Dekorkanten
und andere hoherwertige Produkte. Das
italienische Beschichtungsunternehmen
Cleaf S.p.A., Macherio, hat sich in Nord-
amerika wie auch in Europa auf den eher
designorientierten Bereich konzentriert.
Die Swiss Krono AG, Menznau/Schweiz,
istim Verlauf des vergangenen Jahres mit
EIR-Platten in den nordamerikanischen
Markt eingestiegen.
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Versorgungssituation hat sich im Verlauf der letzten Monate verschlechtert

Titandioxidbersteller wollen
Preise noch stdarker anheben

einemiiber Jangere Zeit anhalten-
den Abwartstrend haben die Titan-
dioxidhersteller seit dem Friihjahr
2016 in jedem Quartal Preisanhe-
bungen durchsetzen konnen.

Uber das gesamte Jahr 2016 sind die
Titandioxidpreise damit um fast 300 €/t
gestiegen, nachdem sie sich zuvor
uber langere Zeit riicklaufig entwickelt
hatten. Im ersten Quartal 2016 waren
die Titandioxidpreise noch weitgehend
unverandert geblieben; die von den gro-
Beren Herstellern erst Mitte Dezember
2015 fiir Lieferungen ab Januar gefor-
derten Preisanhebungen waren zu spat
gekommen. In der folgenden Verhand-
lungsrunde hatten die Hersteller ihren
Druck dann aber deutlich erhoht; neben
der im Friihjahr saisonbedingten Nach-
fragesteigerung war dabei vor allem
mit der unbefriedigenden Ertragslage
argumentiert worden. Im zweiten Quartal
konnten die Titandioxidhersteller damit
Aufschlage in einer GroBenordnung von
70-100 €/t durchsetzen; im dritten Quar-
tal waren sie mit 100-120 € zumeist drei-
stellig ausgefallen. Fiir das vierte Quar-
tal wurden Anhebungen von 80-100 €
vereinbart.

Von den zum ersten Quartal 2017 ge-
forderten 150-200 € wurden im Schnitt
80-100 € durchgesetzt; so dass die
Preise fiir die unter anderem in der De-
korpapierindustrie eingesetzten Rutil-
Pigmente im Schnitt auf 2.250-2.280 €/t
gestiegen sind. Flir das zweite Quartal
waren bereits Mitte Februar weitere An-
hebungen in einer GréBenordnung von
200-250 € gefordert worden. Aufgrund
der schwieriger werdenden Versorgungs-
situation haben einzelne Hersteller in den
Verhandlungen fiir das zweite Quartal
dann auch Aufschlage von bis zu 300 €
ins Gesprach gebracht. Fir das dritte
Quartal wurden bereits ahnliche Anhe-

bungen avisiert. Bei einem Andauern
der aktuellen Marksituation kdnnten die
Rutil-Preise nach Einschatzungen aus
der Titandioxidbranche bis zum vierten
Quartal rund 2.800 €/t erreichen. Damit
wirde das Ausgangsniveau vom ersten
Quartal 2016 (1.880-1.950 €/1) fastum
die Halfte Gbertroffen.

Abwiirtstrend hatte bis
Anfang 2016 angebalten

In den Jahren 2014 und 2015 hatten die
Kontraktpreise fir Titandioxid dagegen
in fast jedem Quartal nachgegeben; nur
im dritten Quartal 2014 waren sie ohne
groBe Veranderungen fortgefiihrt worden.
Im Winterhalbjahr waren die Preisredu-
zierungen aufgrund der saisonbedingt
schwacheren Nachfrage aus den bauna-
hen Bereichen jeweils starker ausgefallen.
Die deutlichsten Abschlage hatte es daher
mit durchschnittlich -65 € bzw. -50 €
im ersten Quartal 2015 und im vierten
Quartal 2015 gegeben; in den anderen
Quartalen hatten die Preisreduzierungen
zwischen 10 € und 30 € geschwankt.

Dieser Abwartstrend war erst Anfang
2016 zum Stillstand gekommen. Mit-
te Dezember 2015 hatten alle groBen
Titandioxidhersteller innerhalb weniger
Tage erstmals wieder Forderungen
nach Preisanhebungen fiir Lieferungen
ab dem ersten Quartal 2016 veroffent-
licht. Nennenswerte Preisanhebungen
konnten in den Kontrakten zwar nicht
durchgesetzt werden, da vor allem gro-
Bere Abnehmer ihre Verhandlungen zum
Teil bereits in der ersten Dezemberhalf-
te und damit vor den Ankiindigungen
abgeschlossen hatten. In den meisten
Fallen waren die im vierten Quartal 2015
nochmals zurliickgenommenen Titandi-
oxidpreise daher weitgehend unveran-
dert in das erste Quartal Gibernommen
worden. Preisreduzierungen hatte es
nur noch in Einzelfallen gegeben; die
dabei vereinbarten Abschlage waren
zudem deutlich geringer ausgefallen als
in den vorangegangenen Quartalen. In
einzelnen Kontrakten waren nach Aus-
sage von Titandioxidherstellern auch
schon erste leichte Preiskorrekturen
nach oben maoglich.

Titandioxid: Veranderung der Kontraktpreise
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Die Titandioxidhersteller hatten die im
Dezember 2015 erstmals wieder vorge-
brachten Preisforderungen vor allem mit
der im Jahresverlauf eingetretenen Ver-
schlechterung der Ertragslage begriin-
det, die sich auch in den Geschaftszahlen
der Unternehmen niedergeschlagen hat-
te. Gleichzeitig waren die Moglichkeiten
fiir weitere Kostenreduzierungen nach
den bereits umgesetzten Restrukturie-
rungsmaBnahmen weitgehend erschopft,
weshalb die Unternehmen wieder starker
an den Preisen ansetzen wollten. Ein
Vorteil war dabei, dass sich die Rahmen-
bedingungen nach der iiber langere Zeit
anhaltenden Uberangebotssituation zum
Jahresende 2015 erstmals wieder zu
Gunsten der Hersteller verandert hatten.
Das Angebot war unter anderem durch
die im Verlauf des zweiten Halbjahrs
2015 vor allem von der Chemours Co.,
Wilmington/Delaware, in Nordamerika
vorgenommenen Desinvestitionen zu-
rickgegangen. Parallel dazu war die
Nachfrage in verschiedenen Absatzseg-
menten auch lber das zweite Halbjahr
konstant durchgelaufen, so dass die
Titandioxidhersteller in geringerem Um-
fang als im Winter (blich Lagerbestande
aufgebaut hatten.

Mit der auch in den folgenden Monaten
relativ guten Mengenentwicklung hatten
die Titandioxidhersteller im Verlauf des
ersten Quartals 2016 weiter auf Preis-
anhebungen ab April gedrangt und dann
auch hohere Preise durchgesetzt. Die
zusatzliche saisonale Belebung hatte
dazu beigetragen, dass auch die Lie-
ferzeiten ab April erstmals wieder leicht
gestiegen waren.

Dreistellige Aufschldge
im dritten Quartal

Gestiitzt auf die verbesserte Auslas-
tungssituation konnten die Titandioxid-
hersteller in den Verhandlungen fiir
das dritte Quartal 2016 noch starkere
Preisanhebungen durchsetzen als im
zweiten Quartal; die Aufschlage fielen
dabei erstmals wieder dreistellig aus.
In anderen Regionen waren die Preise
noch starker angestiegen. Die daraus
resultierenden Preisunterschiede zwi-
schen Europa und einzelnen Ubersee-
regionen hatten sich in der Folge (iber

zunehmende Exporte auf die ohnehin
schon angespannte Versorgungssitu-
ation ausgewirkt. Im Gegenzug hatte
Chemours die am Standort Altamira/
Mexiko errichtete zusatzliche Produk-
tionslinie nach der Mitte Mai erfolgten
Inbetriebnahme relativ vorsichtig in den
Markt gebracht. Die kommerziellen Lie-
ferungen waren nur langsam angelaufen
und durch Produktionsanpassungen in
anderen Werken weitgehend ausgegli-
chen worden.

Die Titandioxidnachfrage war im zweiten
und dritten Quartal noch starker gestie-
gen als das Angebot, insbesondere im
Bereich Farben und Lacke. Der Bedarf

FEYCO TREFFERT

der Papierindustrie lag (iber das gesam-
te letzte Jahr auf einem relativ hohen
Niveau. Die meisten anderen Absatzseg-
mente hatten sich ebenfalls positiv entwi-
ckelt. Dadurch waren die Lagerbestande
der Titandioxidhersteller ab dem zweiten
Quartal weiter zuriickgegangen, die Lie-
ferzeiten hatten nochmals zugenommen.
Im Verlauf der Sommermonate war es
dann vor allem im Spotgeschaft bei ein-
zelnen Qualitaten zu ersten Versorgungs-
engpassen gekommen, die sich auch
in entsprechenden Preissteigerungen
niedergeschlagen hatten. Im Kontraktge-
schaft war die Versorgung trotz der auch
dort beobachteten Verschiebung von
Lieferungen zunachst noch gesichert.
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Der US-amerikanische Titandioxidbersteller
Chemours will die im Mai 2016 in Betrieb ge-
nommene zweite Produktionslinie am Standort
Altamira schrittweise in den Markt bringen.
(Foto: Chemours)

Auch im weiteren Verlauf des zweiten
Halbjahrs war das Verhaltnis von Angebot
und Nachfrage zumindest ausgeglichen.
Die Hersteller hatten iiber Lieferzeiten
und zu geringe Lagerbestande berichtet.
Mengenumschichtungen waren dadurch
nur noch in eingeschranktem Umfang
moglich. Diese Situation wurde unter
anderem mit dem besseren Preisni-
veau in Nordamerika und den daraus
resultierenden Mengenverlagerungen
sowie dem weiter anhaltenden Riickgang
der Exporte aus China begriindet. Auf
der Angebotsseite machten sich unter
anderem die Force Majeure bei dem
ukrainischen Hersteller Sumykhimprom,
Sumy, sowie die Anfang Juli 2016 vom
Geschaftsbereich ,Huntsman Pigments*”
der Huntsman Corp., The Woodlands/
Texas, angekiindigte Stilllegung des
mit einer Jahreskapazitat von 25.000 t
allerdings relativ kleinen Werkes in Um-
bogintwini/Slidafrika bemerkbar.

Diese Eckdaten haben sich ohne groBe
Veranderungen auch im ersten Quartal
fortgesetzt. Die vertraglich vereinbarten
Mengen wurden zwar weitgehend sto-
rungsfrei geliefert; die Beschaffung von
Zusatzmengen ist aber schwieriger ge-
worden. Mit dem Brand in dem finnischen

Huntsman-Werk Pori hat sich die durch den
deutlichen Riickgang der Lieferungen aus
der Ukraine und Mengenumschichtungen
in Richtung China bereits leicht angespann-
te Situation noch verschlechtert. Als Re-
aktion auf die Versorgungsengpasse und
die steigenden Preise haben die Abnehmer
zum Teil auch zusatzliche Mengen ange-
fragt, was sich in einem weiteren Anstieg
der im Friihjahr saisonbedingt anziehenden
Nachfrage niedergeschlagen hat.

Gegenldufige Trends
bei den Kapazititen

Das mit einer Jahreskapazitat von rund
130.000 t unter anderem auf die Lie-

ferung von Pigmenten fiir die Druckfar-
benindustrie ausgelegte Werk Pori wurde
durch den am 30. Januar ausgebroche-
nen Brand erheblich beschadigt, der
Wiederaufbau wird sich voraussichtlich
iber einen langeren Zeitraum hinziehen.
Das Werk deckt rund 15 % der gesamten
Titandioxidkapazitaten von Huntsman
Pigments ab; bezogen auf die europa-
ische Nachfrage kommt das Werk auf
einen Anteil von 10 %. Das urspriinglich
von der Sachtleben GmbH, Duisburg-
Homberg, betriebene Werk war mit der
im dritten Quartal 2014 abgeschlosse-
nen Ubernahme des Titandioxidgeschaf-
tes der US-amerikanischen Rockwood
Holdings Inc., Princeton/New Jersey, in
Huntsman Pigments integriert worden.

Mit der Mitte Marz angekiindigten end-
giltigen Stilllegung des franzosischen
Werkes Calais plant Huntsman eine
weitere Desinvestition im Titandioxid-
bereich. Die auf eine Jahreskapazitat
von rund 100.000 t/Jahr ausgelegte
Titandioxidproduktion in Calais war al-
lerdings bereits im Verlauf des Jahres
2015 stillgelegt worden. Die damals
fortgefiihrten Weiterverarbeitungs- und
Verpackungsaktivitaten sollen im dritten
Quartal aufgegeben werden.

Das seit dem dritten Quartal 2014 zu Hunts-
man Pigments gehorende Werk Pori/Finnland
wurde am 30. Januar durch einen Brand
erheblich beschéidigt.

(Foto: YLE)



Das Hochfahren der neuen Produktions-
linie in dem Chemours-Werk Altamira/
Tamaulipas hat nach Aussagen aus der
Titandioxidbranche bislang nicht zu ei-
ner Entlastung gefiihrt. In der auf eine
Jahreskapazitat von rund 200.000 t
ausgelegten und nach dem Chloridver-
fahren arbeitenden Anlage sollen vor
allem hoherwertige Titandioxidqualitaten
produziert werden.

Chemours hat fiir die 2011 bekannt
gegebene Erweiterungsinvestition nach
friiheren Angaben rund 600 Mio USS$
investiert. Die Inbetriebnahme war
urspriinglich fiir Ende 2014 geplant,
hatte sich dann aber bis Mai 2016 hin-
gezogen. In der Folge hat Chemours
mit der Qualifizierung der in der neuen
Anlage produzierten Titandioxidquali-
taten begonnen. Die Produktion wird
seither schrittweise hochgefahren. Die
volle Kapazitat soll laut Chemours erst
im Verlauf der nachsten Jahre erreicht
werden. Im Gegenzug wird das Unter-
nehmen die Produktion an den anderen
Standorten anpassen, um die zusatzli-

DIE PFLEIDERER DESIGN-
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chen Mengen stérungsfrei in den Markt
bringen zu kénnen.

Bei voller Berlicksichtigung der neuen
Anlage kommt Chemours laut einer
Mitte September 2016 veroffentlich-
ten Investorenprasentation mit sieben
Produktionslinien an vier Standorten auf
eine Titandioxid-Gesamtkapazitat von
rund 1,25 Mio t/Jahr. Neben Altamira
produziert das Unternehmen in New
Johnsonville/Tennessee, DeLisle/Missis-
sippi und Kuan Yin/Taiwan. Das damals
alteste Werk Edge Wood/Delaware war
im September 2015 stillgelegt worden,
parallel dazu hatte Chemours eine der
beiden Produktionslinien im Werk John-
sonville abgestellt. Mit diesen beiden
Desinvestitionen war eine Kapazitat von
150.000 t weggefallen.

Tronox plant Ubernahme
von Cristal Global

Mit der geplanten Ubernahme der Cristal
Global, Dschidda/Saudi-Arabien, durch
die US-amerikanische Tronox Inc., Okla-

Oberflachen

homa City, wird sich auch die bereits seit
einigen Jahren laufende Konsolidierung
in der Titandioxidbranche fortsetzen.

Tronox will mit der Cristal Global-Uber-
nahme zum weltweit groBten Titandioxid-
hersteller werden. Beide Unternehmen
haben laut einer am 21. Februar 2017
veroffentlichten Mitteilung eine verbindli-
che Ubernahmevereinbarung unterzeich-
net. Tronox wird demnach 1,67 Mrd USS
fiir die ibernommenen Aktivitaten be-
zahlen; die Cristal-Anteilseigner werden
mit der Transaktion eine Beteiligung von
24 % an Tronox erhalten. Der bisherige
Cristal-Hauptanteilseigner Tasnee wird
sich mit dem Verkauf von Cristal auf
seine Aktivitaten im Petrochemie-Bereich
konzentrieren. Die Ubernahme soll nach
Erfillung der festgelegten Bedingungen,
unter anderem der wettbewerbsrechtli-
chen Freigabe, bis zum ersten Quartal
2018 abgeschlossen werden.

Tronox betreibt bislang drei, auf eine Ka-
pazitat von 465.000 t/Jahr ausgelegte
Titandioxidwerke in den USA, Australi-
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en und in den Niederlanden. Uber vier
Minen in Stdafrika (Namakwa Sands,
KZN Sands) und Australien (Cooljarlo,
Chandala) ist das Unternehmen auch in
die Erzgewinnung integriert. Das Unter-
nehmen beschéftigt weltweit rund 3.400
Mitarbeiter und hat im Geschaftsjahr
2016 einen Umsatz von 2,093 (2015:
2,012) Mrd USS erwirtschaftet, von
denen 1,309 (1,510) Mrd USS auf den
Bereich Titandioxid und 784 (602) Mio
USS auf das Alkali-Geschaft entfallen
sind. Das Alkali-Geschaft soll im Zuge
der geplanten Cristal-Ubernahme aller-
dings abgestoBen werden. Vom Tronox-
Gesamtumsatz entfallen bislang 42 %
auf Nordamerika, 30 % auf die Region
Asia-Pacific, 17 % auf Europa, 6 % auf
die Region Naher Osten/Afrika und 5 %
auf Lateinamerika.

Cristal Global produziert Titandioxid in
acht Werken in sieben Landern (USA,
Brasilien, GroBbritannien, Frankreich,
Saudi-Arabien, China und Australien),
die Gesamtkapazitat dieser Werke
wird mit 858.000 t/Jahr angegeben.
Das Unternehmen verfligt in Brasilien
und Australien ebenfalls iiber eigene
Minen. Die Zahl der Mitarbeiter wird
mit weltweit rund 4.100 angegeben.
Das Unternehmen hat im Geschaftsjahr
2016 einen Umsatz von 1,7 Mrd USS
erwirtschaftet, von denen 26 % in der
Region Asia-Pacific, 22 % in Europa,
19 % in der Region Naher Osten/Afri-

Titanium dioxide manufacturers
want lo raise prices even more

Titanium dioxide producers have managed to institute price increases every quarter
since spring 2016 on the heels of a longstanding downward spiral. Titanium dioxide
prices had thus risen by almost €300/t throughout the entirety of 2016 after previously
falling for a long time. Titanium dioxide prices had stayed largely unchanged in the first
quarter of 2016; the mark-ups sought by major producers from mid-December 2015
for shipments from January onwards came too late. By contrast, titanium dioxide pro-
ducers had instituted hikes of €70-100/t in the second quarter; they had typically been
in the triple digits at €100-120/t in the third quarter. On average, producers tacked

on €80-100/t of the €150-200/t increase that they had sought for the first quarter of
2017. Consequently, prices for the rutile pigments used by decor paper producers
climbed to an average of €2,250-2,280//t. Back in mid-February, additional mark-ups
to the tune of €200-250,/t had been eyed for the second quarter. The more challenging
supply situation meant that a few producers had entered talks seeking hikes of up to
€300/t for the second quarter. Similar increases had already been mentioned for the
third quarter. If the current market situation remains in place, rutile prices might reach
about €2,800/t by the fourth quarter, according to sources in the titanium dioxide in-
dustry. This would be almost half as much again as in the first quarter of 2016.

ka, 17 % in Nordamerika und 16 % in
Lateinamerika erwirtschaftet wurden.

t/Jahr betreiben und damit rund 15 %
der weltweiten Gesamtkapazitaten fiir

Bislang ist Tasnee mit 79 % an Cristal
Global beteiligt. 20 % liegen bei der
Gulf Investment Corp., 1 % werden von
einem Privat-Investor gehalten.

Fiinf gro te Hersteller
dec en uber 50 % ab

Nach dem Closing wird Tronox ins-
gesamt elf Titandioxidwerke mit ei-
ner Gesamtkapazitat von 1,323 Mio

Titandioxid: Produktionskapazitaten

1.000t
OO e e bbb bbb
i 1.242
12001 prommef Jrmem e
1000+ prommof frmeememememeemmmemoeoeee e
858
— 810
800+  f-e-ee e e I S e
620
600+ - L. S . . <
465
Z10/0 1 S5 E SEEEES IR CEREEE N EEEEES I EERESE N EERES R SRS -
00 SE N CECETE (N CRURCT B CECETS I FEERTS (R EREEES B ERPEE -
15%Y 14 % 10% 9% 7% 7% 5%
O T T T T T T T
Tronoxneu!  Chemours Cristal Huntsman  Lomon Billions Kronos Tronox

1) nach der Ubernahme von Cristal

2) Anteil an der weltweiten Gesamtkapazitat Quelle: Tronox

Titandioxid abdecken. Chemours wiirde
mit einer Kapazitat von 1,242 Mio t bzw.
einem Anteil von 14 % aus Tronox-Sicht
auf Platz zwei zuriickfallen.

In der Investoren-Prasentation zu der
geplanten Ubernahme von Cristal Global
listet Tronox noch Huntsman Pigments,
den erst Ende Oktober 2016 durch die
Fusion der Unternehmen Henan Billi-
ons Chemicals Co. Ltd. (Jiaozuo City/
Provinz Henan), und Sichuan Lomon
Titanium Industry Co. Ltd. (Chengdu/
Provinz Sichuan) entstandenen groBten
chinesischen Hersteller Lomon Billions
Co. Ltd. (Jiaozuo City) und die Kronos
Inc. (Dallas/Texas) auf. Tronox/Cristal
und die vier Unternehmen kommen nach
Einschatzung von Tronox zusammen auf
einen Anteil von 52 % an den weltweiten
Titandioxid-Kapazitaten.

Durch die Zusammenfiihrung von Tro-
nox und Cristal Global wird das neue
Unternehmen auf eine relativ ausge-
glichene Umsatzverteilung kommen.
Asia-Pacific und Nordamerika werden
mit einem Anteil von 28 % bzw. 27 %
die umsatzmaBig groBten Regionen.
Europa folgt mit 20 %, danach kommen
die Region Naher Osten/Afrika mit 14 %
und Lateinamerika mit 11 %.
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In Polen, Russland und China gibt es Planungen fiir neue Dekorpapiermaschinen

Mehrere Dekorpapierhersteller
bereiten Expansionsschritie vor

der/Fusion der Munksjo Oyi und
Ahlstrom Oyi, beide mit Sitz in Hel-
sinki, zur Ahlstrom-Munksjo Oyj, dem
Joint Venture zwischen der Felix
Schoeller Holding GmbH & Co. KG,
Osnabriick, und der chinesischen
Zhejiang Welbon Pulp & Paper
Group Co. Ltd., Hangzhou/Provinz
Zhejiang, sowie den von mehreren
Unternehmen geplanten Neu- und
Erweiterungsinvestitionen wird die
Dekorpapierindustrie wieder etwas
mehr in Bewegung kommen.

Die Anfang November 2016 vereinbarte
Fusion zwischen Munksjo und Ahlstrom
wurde nach der kartellrechtlichen Frei-
gabe am 1. April abgeschlossen. Der
Munksjo-Geschaftsbereich ,,Decor” wird
auch in dem neuen Unternehmen in der
bisherigen Form fortgefiihrt und dort
bezogen auf die Zahlen von 2016 auf
einen Umsatzanteil von knapp 17 % kom-
men. Die Produktionsmoglichkeiten fiir
Dekorpapiere werden sich durch den
im Verlauf des zweiten Halbjahrs in zwei
Schritten geplanten Umbau einer bislang

fir Dekor-und Schleifrohpapiere genutz-
ten Papiermaschine im Werk Arches/
Frankreich sowie durch Umschichtungen
im Werk Dettingen andern. Uber diese
Umschichtungen wird die Produktion von
Diinnpapieren weiter zuriickgefahren; die
freiwerdenden Produktionsmoglichkeiten
auf den beiden Papiermaschinen sollen
flr Vorimpragnate genutzt werden.

Der Felix Schoeller-Geschaftsbereich
»1echnocell” will seine bislang auf die
PM 18 im Werk Titisee-Neustadt konzen-
trierte Vorimpragnatproduktion mit der
Erweiterung des Produktionsprogramms
auf der im vierten Quartal 2015 und im
ersten Quartal 2016 in mehreren Schrit-
ten umgebauten PM 14 im Werk Giinzach
steigern. Seit der Wiederinbetriebnahme
wurden auf der Papiermaschine vor allem
Tapeten-Vliespapiere und Dekorpapiere
produziert. Parallel dazu wurde im vierten
Quartal 2016 mit der Qualifizierung fiir die
Vorimpragnatproduktion begonnen. Nach
weiteren Optimierungen will Technocell
noch im Verlauf des zweiten Quartals in
die regulare Produktion einsteigen.

Als nachstes groBeres Investitionsprojekt
steht bei Technocell der auf Sommer 2017
terminierte weitere Umbau der PM 15 im
Werk Osnabriick an. Die bei dem Joint Ven-
ture 000 Mayak-Technocell (MTC), Penza,
geplante Investition in eine neue Papier-
maschine liegt inzwischen gut ein halbes
Jahr hinter dem urspriinglichen Zeitplan
zuriick. Nach der aktuellen Planung soll
die PM 6, die als Kombi-Maschine sowohl
Nonwoven-Produkte als auch Dekorpapiere
produzieren wird, Anfang 2018 in Betrieb
gehen. Uber das im Januar 2017 verein-
barte Joint Venture mit dem chinesischen
Zellstoffhandelsunternehmen und Spezi-
alpapierhersteller Zhejiang Welbon Pulp &
Paper Group will die Felix Schoeller Holding
in einem nachsten Schritt auch in China
in die Dekorpapierproduktion einsteigen.

Das chinesische Joint Venture Kingdecor
Co. Ltd. mit Sitz in Quzhou/Provinz Zheji-
ang, an dem die Schattdecor AG, Than-
sau, mit 50 % beteiligt ist, hat nach der In-
betriebnahme der vierten Papiermaschine
im Februar 2015 inzwischen eine Anlage
um eine Filmpresse erweitert. In einem
nachsten Schritt priift das Unternehmen
nach bislang unbestatigten Informationen
bereits den Bau einer weiteren Dekorpa-
piermaschine. Der zur Kronospan-Gruppe
gehorende Dekorpapierhersteller Malta-
Decor S.A., Posen/Polen, soll die be-
reits Mitte 2010 vorgestellten, dann aber
zuriickgezogenen Planungen zum Bau
einer sechsten Papiermaschine ebenfalls
wieder aufgenommen haben.

Die im vierten Quartal 2015 umgebaute

PM 14 im Technocell-Werk Giinzach wurde
im Verlauf der letzten Monate auch fiir die
Produktion von Vorimprignaten qualifiziert.
(Foto: Technocell)
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Verlagerung der fiinf Druckmaschinen wurde bis Anfang 2016 abgeschlossen

Produktion bei Surteco Decor
hat sich wieder normalisiert

Surteco Decor GmbH, Buttenwie-
sen-Pfaffenhofen, hat die im Zuge
der Verlagerung der Dekordruckka-
pazitaten aus dem Werk | der friihe-
ren Siiddekor GmbH in Laichingen
entstandenen Produktionsprobleme,
die sich auch in einem deutlichen An-
stieg der Lieferzeiten niedergeschla-
gen hatten, im Verlauf des zweiten
Halbjahrs 2016 wieder schrittweise
ausgeraumt.

Nach der Ende November 2013 abge-
schlossenen Ubernahme der Siiddekor-
Gruppe hatte die libergeordnete Surteco
SE Anfang Mai 2014 entschieden, das
Siiddekor-Werk | in Laichingen aufzu-
geben und die Dekordruckaktivitaten
der beiden Unternehmen in der lber
die Bausch Decor GmbH aufgebauten
Druckerei in Buttenwiesen-Pfaffenhofen
zusammenzulegen. Bausch Decor hatte
zu diesem Zeitpunkt auf vier Druckma-
schinen produziert, die jeweils von der
Wematech AG, Wangenried/Schweiz,
geliefert und in den Jahren 2003, 2005
und 2007 in Betrieb genommen worden
waren. Die Stiddekor-Druckmaschinen
stammten dagegen groBtenteils von der
Maschinenbau Wilhelm Kochsiek GmbH,
Leopoldshohe.

Im zweiten Quartal 2015 hatte Surteco
Decor mit der Verlagerung von insgesamt

fiinf Druckmaschinen aus Laichingen
begonnen. Die erste Anlage war Mitte
Juni 2015 wieder in Betrieb genommen
worden, die zweite Mitte Juli angelaufen.
Im weiteren Verlauf des dritten Quartals
2015 hatte Surteco Decor die nachsten
beiden Druckmaschinen abgebaut und
verlagert. Diese beiden Anlagen waren
Mitte bzw. Ende Oktober wieder gestar-
tet worden. Mit der Wiederinbetriebnah-
me einer weiteren Druckmaschine, die
allerdings in erster Linie als Reserveka-
pazitat genutzt werden sollte, wurde die
Verlagerung der Druckaktivitaten aus
dem Werk | in Laichingen Ende Januar
2016 abgeschlossen. Surteco Decor
kann damit in Buttenwiesen-Pfaffenhofen
auf insgesamt neun Druckmaschinen
produzieren.

Lieferzeiten waren
deutlich angestiegen

Wahrend der Verlagerung und der Wie-
derinbetriebnahme der Druckmaschinen
war es allerdings zu einer deutlichen Ver-
langerung der Lieferzeiten fiir bedruckte
Dekorpapiere gekommen. In der Spitze
waren die Lieferzeiten im Verlauf des
ersten Halbjahrs 2016 in Einzelfallen
auf bis zu 40 Wochen gestiegen. Bis
Ende Mai konnte der Anstieg der Liefer-
zeiten aber weitgehend zum Stillstand
gebracht werden. Ab Juni war es auch

bei den bestatigten Druckterminen zu
keinen weiteren Verzdogerungen mehr
gekommen. Parallel dazu waren wieder
einzelne Druckauftrage auf friihere Pro-
duktionstermine vorgezogen worden, so
dass der im ersten Halbjahr entstandene
Auftragsstau schrittweise abgearbeitet
werden konnte. Bis Ende Juli waren die
maximalen Lieferzeiten bereits auf rund
30 Wochen zurlickgegangen. Diese Sta-
bilisierung war auch dadurch erreicht
worden, dass Surtceo Decor einzelne
Druckauftrage an andere Dekordru-
cker ausgelagert hatte. Die flir diese
Lohnfertigung bendtigten Zylinder und
Druckfarben waren jeweils von Surteco
Decor bereitgestellt worden.

Mit den im Verlauf des zweiten Halbjahrs
2016 erreichten Optimierungen hat sich
die Produktionssituation im Werk Butten-
wiesen-Pfaffenhofen wieder schrittwei-
se normalisiert. Dadurch konnten die
ersten Lohnfertigungsauftrage bereits
im Verlauf des dritten Quartals wieder
zuriickgeholt werden, die letzten wurden
im vierten Quartal abgearbeitet. In der
Folge sind auch die Druckzylinder wieder

Von Juni 2015 bis Januar 2016 wurden
in Buttenwiesen-Pfaffenhofen fiinf aus
Laichingen verlagerte Druckmaschinen
wieder in Betrieb genommen.

(Foto: Surteco Decor)




an Surteco Decor zuriickgegangen; le-
diglich in zwei Fallen wurden die Auftrage
dauerhaft verlagert. Mit diesen Auftragen
waren laut Surteco Decor aber nur relativ
kleine Druckmengen verbunden.

Seit Ende 2016 laufen Produktion und
Vertrieb im Werk Buttenwiesen-Pfaffen-
hofen weitgehend planmaBig. Die Liefer-
zeiten haben sich im Verlauf des ersten
Quartals 2017 bei durchschnittlich sechs
Wochen eingependelt; inzwischen wer-
den sie mehr von der Verfiigbarkeit der
Druckbasispapiere als von der Produk-
tionssituation bestimmt.

GrofSerer Zeitbedarf
Siir Einarbeitung

Die Verzogerungen, die beim Hochfah-
ren der nach Buttenwiesen-Pfaffenhofen
verlagerten Druckmaschinen entstanden
waren, und der daraus resultierende Auf-
bau von ungewohnlich langen Lieferzeiten
war nach Aussage von Surteco Decor
in erster Linie auf den weit iber die
Planungen hinausgehenden Zeitbedarf
fiir die Einarbeitung neuer Mitarbeiter
zurlickzufihren. Das Unternehmen war
bei der Bekanntgabe der Umzugsplane
im Mai 2014 eigentlich davon ausge-
gangen, bis zu 100 Mitarbeiter aus Lai-
chingen in Buttenwiesen-Pfaffenhofen
weiterbeschaftigen zu konnen. Nach
Beginn der Anlagenverlagerungen hat-
te Surteco Decor noch mit rund 65-70
wechselwilligen Mitarbeitern gerechnet.
Letztendlich haben aber nur rund 50
Mitarbeiter den Umzug mitgemacht.
Davon entfielen gut 20 Mitarbeiter auf
den technischen Bereich; die Zahl der
in Buttenwiesen-Pfaffenhofen weiterbe-
schaftigten Produktionsmitarbeiter aus
Laichingen blieb unter 20.

Dementsprechend musste Surteco De-
cor in Buttenwiesen-Pfaffenhofen fiir
den Produktionsbetrieb deutlich mehr
Mitarbeiter neu einstellen als urspriing-
lich vorgesehen war. Nach Angaben aus
dem Surteco-Geschaftsbericht 2015 war
die Belegschaft im Bereich Dekordruck
in Buttenwiesen-Pfaffenhofen bis zum
Jahresende 2015 bereits verdoppelt
worden. Insgesamt wurden an dem
Standort rund 150 neue Arbeitsplatze
geschaffen. Im Gegenzug sind von der

Surteco: Umsatzentwicklung nach Produktgruppen
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1) fiir das erste Halbjahr 2015 und das Gesamtjahr 2015 waren Veranderungsraten nur fiir
den Finishfolienbereich insgesamt angegeben worden

friiheren Belegschaft des Werkes | in
Laichingen deutlich mehr Mitarbeiter
aus dem Unternehmen ausgeschieden
als geplant. Die entsprechend hoheren
Aufwendungen fiir den bis Marz 2015
ausgehandelten Interessenausgleich,
der unter anderem auch Abfindungen
beinhaltete, die Einstellung und Quali-
fizierung der neuen Mitarbeiter sowie
ein aufgrund der Fluktuation erforder-
licher temporarer Personaliiberhang,
der sich in der Spitze auf bis zu 100
Mitarbeiter belaufen hatte, fiihrte zu
deutlich hoheren Personalkosten, die
aber groBtenteils in den Abschluss des
Geschaftsjahres 2015 eingebracht wer-
den konnten.

Zu dem Anstieg der Lieferzeiten hatten
laut Surteco Decor auch Vorsorgedis-
positionen der Abnehmer beigetragen.
Aufgrund der im Zuge der Verlagerung
eingetretenen Verzogerungen hatten ver-
schiedene Abnehmer zusatzliche Mengen
reserviert, um die Versorgung mit den
zuvor von Siiddekor bezogenen Deko-
ren auch iiber einen langeren Zeitraum
sicherstellen zu konnen. Diese zusatzli-
chen Dispositionen wurden in vielen Fal-
len erst wieder mit der Stabilisierung der
Liefersituation ab Mitte 2016 zuriickge-
fahren. Fiir die groBten Abnehmer hatte
Surteco Decor allerdings auch wahrend
der Anlagenverlagerung, der Wiederin-
betriebnahme und der anschlieBenden
Hochfahrphase Kapazitaten freigehalten,
so dass diese Unternehmen in der Regel

Quelle: EUWID (nach Angaben von Surteco)

innerhalb von sechs bis zehn Wochen und
damit mit relativ normalen Vorlaufzeiten
beliefert werden konnten.

Automatisches
Zylinderlager

Eine der letzten MaBnahmen bei der
Verlagerung der Druckaktivitaten nach
Buttenwiesen-Pfaffenhofen war der Bau
eines neuen Zentrallagers fiir die ein-
gesetzten Druckzylinder, das nach Ab-
schluss der letzten Installationsarbeiten
kiinftig automatisch laufen soll. Dieses
Zylinderlager wurde im dritten Quartal
2016 in Betrieb genommen. In der Folge
wurden die zuvor noch in dem friiheren
Lager in Laichingen vorgehaltenen Druck-
zylinder sowie die zum Teil in externen
Zwischenlagern eingelagerten Zylinder
in dem neuen Zylinderlager zusammen-
gefiihrt.

In Buttenwiesen-Pfaffenhofen hat Surteco
Decor bis Anfang 2017 zudem ein neu-
es Designzentrum aufgebaut, das auf
rund 1.000 m2 Flache die Ausmusterung
(analog und digital) sowie die Dekorent-
wicklung umfasst. Im Oktober 2017 wird
auch die Surteco North America Inc. ein
eigenes Designzentrum am Standort
Myrtle Beach/South Carolina er6ffnen.
Damit wird das bei der Surteco s.r.l., Mar-
tellago/Italien, vor fiinf Jahren erstmals
umgesetzte Designzentrum-Konzept
auch auf die Méarkte in Mitteleuropa und
Nordamerika libertragen.



Dekordrucker arbeiten beim Digitaldruck weiter an Optimierung der Technologie

Schattdecor und Impress: Breile
Digitaldrucker sind angelaufen

Jahresende 2016 haben sowohl die
Schattdecor AG, Thansau, als auch die
Impress-Gruppe die im Verlauf des
zweiten Halbjahrs installierten breiten
Single Pass-Digitaldruckanlagen in
Betrieb genommen.

Schattdecor ist auf der von der PadaL.uma
Ink-Jet-Solutions GmbH & Co. KG (Palis),
Markt Erlbach, in Kooperation mit der Ro-
todecor GmbH Maschinen- und Anlagen-
bau, Lage, gelieferten ,Palis 2250“ nach
Abschluss der Mitte 2016 gestarteten
Inbetriebnahmephase im November in die
Produktion eingestiegen. Die Serienproduk-
tionistim ersten Quartal angelaufen. Die im
Drucksaal 1 im Werk Thansau auf dem Platz
einer im vierten Quartal 2015 demontierten
konventionellen Druckmaschine installier-
te Single Pass-Digitaldruckanlage kommt
bei einer Arbeitsbreite von 2.250 mm
auf Druckgeschwindigkeiten von bis zu 162
m/min und eine Auflésung von 1.200 dpi.
Bislang bedruckt Schattdecor auf der An-
lage vor allem 2.070 mm und 1.300 mm
breite Dekorpapiere fiir den Einsatz bei
direktbeschichteten Holzwerkstoffen, Lami-

natboden und in der Schichtstoff-/Arbeits-
plattenproduktion. Dariiber hinaus wurden
auch schon Vorimpragnate verarbeitet, die
anschlieBend in die Finishfolienproduktion
gehen.

Impress hat den im Herbst 2016 von der
Koenig & Bauer AG (KBA), Wiirzburg, gelie-
ferten Single Pass-Digitaldrucker ,RotaJET
225" an dem Impragnier-Standort St. Veit
an der Glan/Osterreich aufgebaut, um in
der Inbetriebnahmephase eine direkte An-
bindung an die eigene Weiterverarbeitung
sowie an die am gleichen Standort be-
stehenden Beschichtungskapazitaten des
Entwicklungspartners FunderMax GmbH zu
haben. Mit dem Digitaldruck hat Impress im
Dezember begonnen. Das Unternehmen
produziert in der seither laufenden Qualifi-
zierungsphase auf der ebenfalls 2.250 mm
breiten Anlage wie Schattdecor in Abhan-
gigkeit vom Dekor mit bis zu 150 m/min;
im Normalbetrieb wird mit einer Auflosung
von 600 dpi gedruckt. Der Fokus liegt
dabei auf 2.100 mm und 1.880 mm brei-
ten Dekorpapieren fiir die Anwendungs-
bereiche direktbeschichtete Holzwerk-

stoffe, Laminatboden und Schichtstoffe/
Arbeitsplatten. Impress arbeitet bislang
mit insgesamt fiinf Pilotkunden zusam-
men, zu denen neben FunderMax auch die
Kronospan-Gruppe und ein stidamerikani-
scher Holzwerkstoffhersteller gehdren. Im
Verlauf des zweiten Quartals will Impress
in die regulare Produktion einsteigen und
dann auch die Kundenbasis schrittweise
ausbauen.

Die Interprint GmbH, Arnsberg, ist auf der
von KBA gelieferten ,RotaJET 168" bereits
im Verlauf des ersten Quartals 2015inden
Digitaldruck eingestiegen. Die 1.680 mm
breite Anlage bedruckt mit bis zu 150 m/min
und einer Auflosung von 600 dpi vor allem
Dekore fiir die Schichtstoff-/Arbeitsplat-
tenproduktion; im vergangenen Jahr hat
Interprint im Einschichtbetrieb damit ein
Produktionsvolumen von rund 500.000 m2
erreicht. Mit der weiter vorangetriebenen
Optimierung soll die Produktion im lau-
fenden Jahr schrittweise hochgefahren
werden. Nach Erreichen der Vollauslastung
will Interprint in einem néachsten Schritt
iber eine Investition in eine vollbreite An-
lage entscheiden. Auch Schattdecor und
Impress haben fiir den Digitaldruck bereits
weitere Investitionsiiberlegungen ange-
stellt. Sobald die Technologie storungsfrei
funktioniert, wollen beide Unternehmen
auch an anderen Standorten entsprechen-
de Projekte realisieren. Schattdecor hatte
einen solchen Schritt bereits fiir die im
August 2016 angekiindigte zweite Druck-
maschine im Werk Maryland Heights bei St.
Louis/Missouri angedacht, wird dort jetzt
aber voraussichtlich doch noch einmal eine
Tiefdruckmaschine installieren.

Interprint bat auf der im ersten Quartal 2015
in Betrieb genommenen Digitaldruckanlage
im vergangenen Jahr ein Produktionsvolu-
men von rund 500.000 m? erreicht.

(Foto: Interprint)



Alle drei Unternehmen arbeiten in der
laufenden Produktion an einer weiteren
Optimierung des industriellen Dekor-Digital
drucks, bei dem jeweils Standarddekorpa-
piere und wasserbasierende Druckfarben
mit Standardpigmenten aus dem Tiefdruck
eingesetzt werden. Der Digitaldruck wird
dabei inzwischen in erster Linie als Ergan-
zung zum Dekortiefdruck gesehen, der da-
mit auf groBe LosgroBen konzentriert wer-
den kann. Die in der Dekordruckbranche
bislang installierten Single Pass-Anlagen
sollen dagegen vor allem fiir neue oder
auslaufende Dekore, fiir Kleinmengen,
zum Beispielim Schichtstoffbereich, sowie
flr kurzfristig erforderliche Colorierungen
eingesetzt werden. Dabei kann der Zeit-
bedarf von der Dekorentwicklung bis zur
Lieferung des fertigen Dekors bereits bis
auf wenige Stunden reduziert werden. Mit
dem Digitaldruck konnen zudem Dekore
mit langeren Rapports hergestellt werden
(,Endless-Dekore"), da die Rapportlange
nicht mehr durch den in der Regel bei
1.370 mm liegenden Zylinderdurchmes-
ser limitiert wird. Interprint stellt so zum
Beispiel bereits Dekore mit 6.000 mm
Rapport her. Spezielle Digitalkollektionen
und LosgroBe 1-Auftrage bleiben dagegen
eher Multipass-Digitaldruckern vorbehal-
ten. Dabei muss (iber alle Technologien
(Multipass, Single Pass, Labor-Tiefdruck,
Produktions-Tiefdruck) eine Dekorkontinu-
itat erreicht werden.

Grundsatzliches Zielist, dass die Tiefdruck-
dekore kiinftig Uiber die ganze Dekorpalette
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in gleicher Qualitat auch mit dem Digital-
druck hergestellt werden konnen. Diese
Komplettabdeckung ist nach Aussagen
aus der Dekordruckbranche bislang noch
nicht moglich. Einschrankungen ergeben
sich zum Beispiel durch den bislang noch
limitierten Farbraum beim Digitaldruck
sowie durch den Einsatz von Standardde-
korpapieren. Diese Standarddekorpapiere
werden in der Regel (iber einen in die Di-
gitaldruckanlage integrierten Primerauftrag
vorbehandelt. Mit speziellen Inkjetpapieren
ware eine groBere Abdeckung moglich;
von den beteiligten Druckern werden als
GroBenordnung 80-85 % genannt. Ein
starkerer Einsatz von Inkjetpapieren wird
allerdings durch die hoheren Beschaf-

Die Serienproduktion auf der ab

Mitte 2016 im Schattdecor-Werk Thansau
aufgebauten Digitaldruckanlage ist im
ersten Quartal angelaufen.

(Foto: Schattdecor)

fungspreise, den zusatzlichen Aufwand
fiir die Einlagerung verschiedener De-
korpapiersorten sowie durch die bislang
noch bestehenden Einschrankungen bei
den in der Holzwerkstoffindustrie Gblichen
Weiterverarbeitungsschritten erschwert.
Einschrankungen gibt es auch beim Druck
von Effektfarben, wie DeckweiB3, Gold oder
Perlmutt. Wegen der zu groBen Plattchen-
groBe konnen diese Effektfarben bislang
nicht auf Digitaldruckanlagen hergestellt
werden.

Spezielle Optimierungsthemen im digitalen
Dekordruck sind die Farbstabilitat iber die
volle Dekorbreite, die Vermeidung bzw.
Kompensation von Druckkopfausféllen,
die Wiederholgenauigkeit bei Folgeauf-
tragen, die Abdeckung eines moglichst
groBen Farbraums und die Sicherstellung
einer Kompatibilitat mit der bestehenden
Weiterverarbeitung. Weitere Themen sind
die Vorbehandlung der bislang zumeist
eingesetzten Standarddekorpapiere, die
Verbesserung der Bahnfiihrung durch die
Druckmaschine, die Beherrschung der
wasserbasierenden Druckfarben im Pro-
duktionsprozess sowie die in einem Fall
schon vorgenommene Umstellung des
Farbsystems.

Schattdecor and Impress: Wide digital
printing machines up and running

Towards the end of 2016, both Schattdecor AG and Impress commissioned wide

single-pass digital printing machines installed during the second half of the year. In
November, Schattdecor started operating the Palis 2250 machine following com-
pletion of the start-up phase that began in mid-2016. Series production commenced
in the first quarter. Impress installed the RotaJET 225 single-pass digital printing
machine in autumn 2016 at the treating site in St. Veit an der Glan, Austria. Impress
started digital printing in December and wants to commence regular production dur-
ing the second quarter. Interprint GmbH entered the digital printing business during
the first quarter of 2015 using a RotaJET 168. Production is to be gradually ramped
up this year as progress is made with work to optimise technology. Interprint next
wants to decide whether to invest in a fullwidth machine after reaching full capacity.
Schattdecor and Impress have also been deliberating making additional invest-
ments in digital printing. As soon as this technology is running without disruptions,
both companies want to undertake projects at other sites as well.



Nach Hochglanztrend gewinnen auch matte Oberflichen weiter an Bedeutung

Oberflichenspektrum hat sich
immer stdrker aufgefdchert

im /Mobel- und Innenausbau in
den letzten Jahren beobachteten
Oberflachentrends haben zu einer
weiteren Auffacherung der in der
Weiterverarbeitung von Holzwerk-
stoffen eingesetzten Technologien
gefiihrt.

Mit der technologischen Weiterentwick-
lung sind auch neue Anbieter auf dem
Markt aufgetreten, die aus angrenzenden
Bereichen oder aus anderen Branchen
kommen. Neue Oberflachenvarianten und
zusatzliche Anbieter sind fiir die Holzwerk-
stoffindustrie damit inzwischen auch zu
Wettbewerbsfaktoren geworden, die den
zuganglichen Markt weiter einschranken
konnen. Bereits im Verlauf der letzten
Jahre hat es im Mobel- und Innenausbau
Verschiebungen im Materialmix gegeben,
die das Marktpotenzial fiir die Standard-
produkte der Holzwerkstoff- und Ober-
flachenindustrie eingeschrankt haben.

Direktbeschichtete Platten haben zum
Beispiel im Frontbereich zeitweise
Marktanteile an thermoplastische Fo-

lien verloren, in der Folge aber auch
wieder zuriickgewinnen konnen. Zuletzt
wurden in der Kiichenmobelindustrie in
immer starkerem Umfang diinne PET-
Oberflachen eingesetzt, die lackierte
Oberflachen imitieren sollen und daher
oft unter der Bezeichnung ,Lacklaminat”
vermarktet werden. Der Anteil von Kiichen
mit solchen Lacklaminat-Fronten hat sich
im deutschen Kiichenmobelmarkt nach
den Erhebungen des Marktforschungsun-
ternehmens GfK SE, Nirnberg, im Verlauf
des letzten Jahres an 20 % angenahert;
bei einzelnen Kiichenmobelherstellern ist
er bereits auf 30-40 % gestiegen. Ahnlich
wie in anderen Bereichen lasst sich dabei
eine Verschiebung von Hochglanz- zu
Mattvarianten beobachten. Im Bereich
Maobelkanten hat sich die bereits seit lan-
gerer Zeit anhaltende Ersetzung von Me-
laminkanten durch Kunststoffkanten mit
dem Trend zu Nullfugen noch verstarkt.
Bei Arbeitsplatten haben Postforming-
elemente in den letzten Jahren immer
mehr an Bedeutung verloren; stattdes-
sen werden verstarkt andere Materialien
eingesetzt.

Die zunehmende Verbreitung anderer
Materialien fiir Mobel- und Innenausbau
sowie der damit verbundene Markteintritt
neuer Anbieter flihrt zu neuen Konkur-
renzsituationen fiir die Holzwerkstoffin-
dustrie. Eine ahnliche Entwicklung war
in den letzten Jahren auch im FuBboden-
bereich zu beobachten. Mit der immer
starkeren Verbreitung von ,Luxury Vinyl
Tiles (LVT)“ und anderen elastischen Bo-
denbelagen hat sich das Wachstum im
Laminatbodenbereich abgeschwécht.
In einzelnen Markten, wie zum Beispiel
in Deutschland, sind die Absatzzahlen
bei Laminatboden seit einiger Zeit so-
gar wieder im Riickgang begriffen. Die
Laminatbodenhersteller haben auf diese
zunehmende Substitution in vielen Fallen
mit einer Erweiterung ihrer Produktpa-
lette reagiert. Die meisten Unterneh-
men halten dabei an der bestehenden
Produktkonzeption fest; der Fokus liegt
damit bei LVT-Belagen mit HDF-Trager.
Bislang sind nur wenige Unternehmen
in die Produktion von massiven LVT
eingestiegen.

Eine ahnliche Tendenz zeichnet sich
auch bei den Materialien fiir Mébel- und
Innenausbau ab. Als Reaktion auf die
Verschiebungen im Materialmix und die
Auffacherung der Produktpalette haben
zahlreiche Holzwerkstoff- und Oberfla-
chenhersteller ihr Produktionsprogramm
erweitert. Im Vordergrund stehen dabei
auch weiterhin beschichtete Holzwerk-
stoffe, die iber neue Technologien mit
zusatzlichen Eigenschaften ausgestat-
tet werden sollen. Der Einstieg in neue
Produktsegmente auBerhalb der Holz-

Auf den auch in der Kiichenmdébelindustrie zu
beobachtenden Trend zu matten Oberflichen
haben verschiedene Holzwerkstoff- und Ober-
[flédichenbersteller mit einer Erweiterung ibres
Angebolsprogramms reagiert.

(Foto: EUWID)



werkstoffproduktion ist bislang noch
eher die Ausnahme.

Parallel dazu hat es in den letzten Jah-

ren auch innerhalb der bestehenden Pro-
duktgruppen Erganzungen gegeben. Ver-
schiedene Holzwerkstoffhersteller haben
so zum Beispiel zusatzlich zu der bereits
seit langerer Zeit praktizierten CPL-Pro-
duktion Produktionsmaglichkeiten fiir HPL
oder Kompaktplatten aufgebaut. Mit der
im April geplanten Inbetriebnahme einer
neuen Doppelbandpresse am Standort
Zary/Polen steigt auch die Swiss Krono
Group starker in die Schichtstoffproduk-
tion ein. Die etablierten Schichtstoffher-
steller passen sich ebenfalls an. Nach-
dem europaische HPL-Produzenten sich
bereits in den 2000er Jahren in Richtung
CPL diversifiziert haben, priifen inzwi-
schen auch nordamerikanische Anbie-
ter entsprechende Investitionsprojekte.
Die Wilsonart International Holding LLC,
Temple/Texas, geht mit dem Aufbau von
eigenen Direktbeschichtungskapazitaten
sogar noch einen Schritt weiter.

TR

Den bereits seit mehreren Jahren anhal-
tenden Hochglanztrend kénnen die HPL-

Hersteller durch ihre Riickklhlpressen
bereits seit langer Zeit standardmaBig
bedienen. Die zusatzlich aufgekommene
Nachfrage nach matten bzw. supermat-
ten Oberflachen mit Antifingerprint-Eigen-
schaften wird inzwischen von zahlreichen
HPL/CPL-Herstellern iiber den Einsatz
von speziellen ESH-Oberflachen in der
Schichtstoffproduktion abgedeckt. Eine
Vorreiterrolle hat dabei die italienische
Arpa Inustriale S.p.A., Bra, ibernommen,
die bereits im Friihjahr 2013 in Zusam-
menarbeit mit der verbundenen Trespa
International B.V., Weert/Niederlande,
unter der Bezeichnung ,Fenix“ eine neue
Matt-Oberflache auf den Markt gebracht
hatte. Die Surteco Decor GmbH, Butten-
wiesen-Pfaffenhogfen, hat im gleichen
Zeitraum das polymere Overlay , Tecofoil
Polytyp” vorgestellt und im Produktbe-
reich ,Duropal” der Pfleiderer GmbH,
Neumarkt, platziert. Mit dem Umbau
einer bestehenden Beschichtungsanlage
wird die DTS-Systemoberflachen GmbH,

Oberflachen

Oberhausen, im Werk Mockern ihre
Produktionsmoglichkeiten im Bereich
elektronenstrahlgeharteter Oberflachen
fur die Schichtstoffproduktion weiter
ausbauen.

Die Holzwerkstoffindustrie hat als Reak-
tion auf den Hochglanz- und inzwischen
auch Matt-/Supermatttrend vor allem
solche Anlagen in Betrieb genommen,
bei denen direktbeschichtete Oberfla-
chen iiber eine nachtragliche Fliissigbe-
schichtung mit einer besonderen Optik
versehen werden. Dabei gibt es inzwi-
schen mehrere, von der grundsatzlichen
Konzeption her ahnliche Verfahren, die
allerdings in unterschiedlich starkem Um-
fang im Markt vertreten sind. Die starkste
Verbreitung hat das von der Klebchemie
M.G. Becker GmbH & Co. KG (Kleiberit),
Weingarten, entwickelte ,HotCoating"-
Verfahren. Die Hymmen GmbH Maschi-
nen-und Anlagenbau (HMA), Bielefeld, hat
das UV-Flissigbeschichtungsverfahren
,Calander Coating Inert (CCI)" inzwischen
flinfmal verkauft. m——
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Schichtstoffhersteller hat seit Friihjabr 2016 insgesamt vier Akquisitionen abgeschlossen

Wilsonart steigt auch in den
USA in Direktbeschichtung ein

seitdem 31. Oktober 2012 mehr-
heitlich zu der Private Equity-Ge-
sellschaft Clayton, Dubilier & Rice
(CD&R) gehdrende US-amerikani-
sche Schichtstoffhersteller Wilsonart
International Holding LLC, Temple/
Texas, hat den Fokus seiner Expan-
sionsstrategie im Verlauf des letzten
Jahres starker in angrenzende Be-
reiche verlagert.

Die im Mai 2016 (iber die kanadische
Wilsonart-Tochtergesellschaft Arborite,
LaSalle/Québec, abgewickelte Akquisi-
tion des auf den Objektbereich ausge-
richteten Schichtstoffanbieters Lamin-Art
Inc., Schaumburg/lllinois, war die vor-
erst letzte Ubernahme im Kerngeschift.
Ende Juli 2016 hat Wilsonart (iber die
australische Tochtergesellschaft Wilson-
art Australia Pty. Ltd., Kingsgrove/New
South Wales, das Beschichtungsunter-
nehmen Kara Board Pty. Ltd., Somerton/
Victoria, ibernommen. Anfang November
2016 folgte der Erwerb des britischen
Arbeitsplattenherstellers Bushboard Ltd.,
Wellingborough/Northamptonshire.

Am 7. Februar 2017 hat Wilsonart die
Ubernahme des im Dezember 2015 von
dem Holzwerkstoffhersteller Roseburg
Forest Products Inc., Roseburg/Oregon,
auf unbestimmte Zeit stillgelegten Be-
schichtungswerks Oxford/Mississippi
abgeschlossen. Wilsonart will mit der
Wiederinbetriebnahme des Werkes
auch in Nordamerika in die Produktion
von direktbeschichteten Holzwerkstoffen
einsteigen. Das Unternehmen hatte im
Verlauf des Jahres 2014 ein ,Coordina-
ted Surfaces program* initiiert, (iber das
HPL-Schichtstoffe, direktbeschichtete
Holzwerkstoffe (,Thermally fused me-
lamine TFM“) und Kanten im Dekor- und
Strukturverbund geliefert werden kénnen.
Mit dem Aufbau eigener Direktbeschich-
tungsaktivitaten soll dieser Service weiter
verbessert werden.

Zwei Beschichtungswerke
in Australien und den USA

Das Beschichtungswerk in Oxford war im
Verlauf des Jahres 2000 von der Georgia
Pacific LLC, Atlanta/Georgia, aufgebaut

worden. Mit dieser Investition war das im
Composite Panel-Bereich zuvor nur auf
Rohplatten ausgerichtete Unternehmen
erstmals in die Melaminbeschichtung
eingestiegen. In dem Werk waren im
Friihjahr und Sommer 2001 kurz nach-
einander drei Kurztaktpressen in Betrieb
genommen worden, die Georgia-Pacific
Mitte 2000 bei der Siempelkamp Maschi-
nen- und Anlagenbau GmbH, Krefeld,
bestellt hatte. Mit dem im September
2006 vereinbarten Verkauf der Span-
platten- und MDF-Aktivitaten an Roseborg
hatte sich Georgia-Pacific weitgehend
aus dem Geschéft mit Composite Panels
zuriickgezogen.

Die in zwei Schritten abgeschlossene
Transaktion hatte vier Spanlattenwerke,
das MDF-Werk Holy Hill, das Beschich-
tungswerk Oxford und ein Zuschnittwerk
in Eupora/Mississippi umfasst. In den
Jahren 2008 bis 2011 hatte Roseburg
den GroBteil dieser Werke stillgelegt.
Im Sommer 2015 wurde eine der drei
Kurztaktpressen aus Oxford in das
Spanplattenwerk Simsboro/Louisiana
verlagert. Die beiden anderen Anlagen
hat Roseburg nach dem Verlust eines
GroBkunden aus dem Biiromdbelbereich
zum Jahresende 2015 stillgelegt.

Die Ubernahme des australischen Be-
schichtungsunternehmens Kara Board
war Anfang Juli vertraglich vereinbart
worden. Das Unternehmen produziert
am Stammesitz in Somerton, einem

+ Vorort von Melbourne, sowie im tirki-

schen Diizce vor allem direktbeschich-
tete Holzwerkstoffe, Schichtstoffe und

Das bislang vor allem auf HPL ausgerichtete
Produktionsprogramm von Wilsonart wurde
mit der Ubernabme von Kara Board und des
Werkes Oxford auch in Richtung direktbe-
schichtete Oberfliichen erweitert.

(Foto: EUWID)
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Tiirelemente. In dem australischen Werk
betreibt Kara Board eine von der Wemho-
ner Surface Technologies GmbH & Co.
KG, Herford, gelieferte Kurztaktpresse.
Damit kann Wilsonart auch in Australien
direktbeschichtete Holzwerkstoffe aus
eigener Produktion liefern.

Die in Australien produzierten Melamin-
platten wurden von Kara Board unter der
Bezeichnung ,Karaboard” vertrieben;
Schichtstoffe und Tiirelemente liefen
unter den Marken ,nu form“ und ,Nu
Door*. Diese Produktgruppen wurden
auch nach der Ubernahme weitergefiihrt.
Der Vertrieb an die bestehenden Kunden
wurde im August 2016 auf die Marke
Arborite umgestellt, die im Zuge der
Kara Board-Akquisition als Zweitmarke
auf dem australischen Markt eingefiihrt
wurde. Parallel dazu wurde auch das An-
gebotsprogramm von Wilsonart Australia
um direktbeschichtete Holzwerkstoffe
erganzt. Der Vertrieb lauft auf exklusiver
Basis iiber den zur Sanwa Holdings geho-
renden Distributeur Halifax Vogel Group
Pty Limited (HVG), Turrella/New South
Wales, der tber den Geschaftsbereich
»HVG Decorative Building Products” vor
allem Schichtstoffe der verschiedenen
Wilsonart-Marken sowie des zur Formi-
ca Corp., Cincinnati/Ohio, gehdrenden
Holz- und Metallschichtstoffherstellers
Homapal GmbH, Herzberg, vertreibt.

Weitere Akquisition im
Arbeitsplattengeschiift

Die Ubernahme des britischen Arbeits-
plattenherstellers Bushboard wurde An-
fang November bekannt gegeben. Das
Unternehmen wurde in der Folge in die

Wilsonart Western Europe integriert, die
zudem die Schichtstoffhersteller Reso-
pal GmbH, GroB-Umstadt, und Polyrey
International, Vélizy/Frankreich, sowie
den Elementehersteller Wilsonart Ltd.,
Shildon/GroBbritannien, umfasst.

Bushboard war bis zur Ubernahme durch
Wilsonart nach eigener Einschatzung der
groBte unabhangige Arbeitsplattenher-
steller in GroBbritannien. Das Produkti-
onsprogramm umfasst Laminat-, Mine-
ralwerkstoff- und Quartz-Arbeitsplatten
fiir den Kiichen- und Badbereich. Die
Schichtstoffe fiir die iiber die Produkt-
linien ,omega“, ,odyssey” und ,prima“
vermarkteten Postforming-Arbeitsplatten
wurden vor allem von Polyrey geliefert;
weitere Schichtstofflieferanten waren
die Formica Ltd., North Shields/GroB-
britannien, und Resopal. Mineralwerk-
stoff-Arbeitsplatten werden unter der
Marke ,encore” vertrieben, das Quartz-
Programm lauft unter ,m-stone“. Bush-
board liefert unter der Marke ,nuance”
zudem Badezimmer-Oberflachen und
Feuchtraum-Wandverkleidungen. Im Han-
delsvertrieb arbeitet Bushboard unter an-
derem mit dem zur Saint-Gobain Building
Distribution Ltd. gehérenden Distributeur
International Decorative Surfaces (IDS),
Lyme/Staffordshire, zusammen, der
auch Polyrey in GroBbritannien vertritt.

Lamin-Art wurde in
Arborite eingegliedert

Der auf den Objektbereich ausgerichtete
Schichtstoffanbieter Lamin-Art wurde
nach der Ubernahme durch Arborite in
den Geschaftsbereich ,Wilsonart Engi-
neered Surfaces” integriert. Zwischen

Wilsonart hat im Zuge der Kara
Board-Akquisition Arborite als
Zweitmarke auf dem australi-
schen Markt eingefiibrt.

(Foto: Arborite)

Arborite und Lamin-Art gibt es bereits
seit langerer Zeit eine Kooperation im
Produktionsbereich. Lamin-Art hat sich
mit den Produktlinien ,Pearlescence,
,Premium Wood Prints“, ,Veneer-Art",
,Abaca" und den in den letzten Jahren
neu eingeflihrten Kollektionen ,Burlap”
und ,Metal-Art” auf die Entwicklung und
Vermarktung von Schichtstoffen fiir den
Objektbereich konzentriert. Die Produk-
tion erfolgt Uber einen langerfristigen
Lohnfertigungsauftrag in dem im GroB-
raum Montreal liegenden Arborite-Werk
in La Salle.

Mit der Ubernahme von Lamin-Art, Kara-
Board, Bushboard und des Roseburg-
Beschichtungswerkes hat Wilsonart
innerhalb von acht Monaten vier Akqui-
sitionen abgeschlossen. In den Jahren
davor hatte es dagegen nur wenige Ver-
anderungen gegeben. Die letzte groBere
Transaktion war der Anfang November
2013 abgeschlossene Erwerb der auf
chemikalienbestandige Arbeitsflachen
auf Epoxidharzbasis ausgerichteten Dur-
conInc., Taylor/Texas. Durcon war in der
Folge unter der bestehenden Bezeich-
nung als eigenstandiger Geschaftsbe-
reich innerhalb des Wilsonart-Konzerns
fortgefiihrt worden. Das Unternehmen
hatte zum Zeitpunkt der Ubernahme
insgesamt vier Produktionsstandorte
in Taylor, Notre-Dame-de-I'lle-Perrot/
Québec (B&F Enterprises Inc.), Torun/
Polen (Durcon Co. of Poland Sp.zo.0.)
und Klang/Malaysia (Durcon Co. of Sou-
theast Asia Sdn. Bhd.) betrieben. Ein
zweites US-amerikanisches Werk in Can-
ton/Michigan war im Verlauf der Jahre
2012 und 2013 schrittweise stillgelegt
worden; im Gegenzug hatte Durcon die
zuvor nicht voll ausgelastete Produkti-
on im Werk Taylor auf einen Durchfahr-
betrieb umgestellt. Aus dem Werk in
Polen werden die Markte in Europa und
Russland beliefert; (iber den Standort in
Malaysia werden die slidostasiatischen
Markte abgedeckt.
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